H/V.

317332

memoria descripliva

CLASE DE
REGISTRO

I

NOMBRE Y

NACIONA-
LIDAD DEL
SOLICITANTE

RESIDENCIA

Y DOMICILIO '

[] OBJETO

PATINT: DE INVENCION, por veinte ailos en Espafia

Ds David POLIAT

- de naecionalidad norteamericana -

Madrid
arapiles, 17

* PROCEDIMIENTO PARs L& FaBRICACION DE PANOS DECORATIVOS “




10

15

20

25

317332

La presente patente de invencidn se refiere & un
pro cedimiento para la fabricacidn de pafios decorativos, los
cuales pueden utilizarse para la confeccidn de tapices, re=
posterog, alfombras, cuadros, manteles, trajes, cubre-almo-
hadas y simileres.

Esencielnente el procedimiento que se reivindica
consiste en Lo siguiente: como materia base se utiliza de
un modo preferente pallo de f£ieltro o de lana my tupida, los
cuales se recortgn de acuerdoe con un dibujo preestablecido,
8 neno o de un modo preferente utilizando troqueles, reali-
zéndose tales troquelados o recortados con pafios de diferen-
$es colores.

Bmpleando troqueles se conseguiréd que las piezas
ag{ preparadas coincidan o casen perfectamente, al intercam-
biarse entre s{ las distintas partes.

Terminada tal operacidn, se separan las diferentes
partes obtenidas, y se vuelven & agrupar formando varios pa-
fnos completos, pero en los gue sean sus partes de distintos
colores,

Como ultima fase del procedimiento, y con objeto
de unir firmemente esas diversas plezas o partes entre si,
se coloca el paflo complebo sSobre un papel o tela engomada ¥y
se plancha, con lo gue queda terminado el pafio.

Cuando el dibujo se componga de piezas pequeflas,
se las puede fijJar con cinta adhesiva, para evitar que se

mievan., De modo preferente esa £ijacidén se realizard con pa-
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pel llamado de fiselina, que pega por calor.

En resumen, las fases que comprenden el procedi-
miento son las sigulenties:

- troquelar los pailos de los distintos colores que
veyan a utilizarse;

- intercambiar las partes de diferentes colores,
formando las colecciones que han de constitulr cada pafio;

- colocar sobre papel adhesivo cads una de esas
coleceiones;

- planchar el paiio as{ constitufdo.

En la realizacidn del procedimiento caben milti-
ples modalidades de ejecucidn, tanto por lo que se refisre
a la sustitucidn de las primeras materias por otres de pro-
piedades o resultados equivalentes, como a la utilizacidn
de unos w oiros medios y elementos auxiliares, sin gque por
tales variaciones, o por 1las que se puedan hacer en detalles
del proceso operatorio, se afecte & la esencialidad relvindl-
ceda, por lo que lag aplicaciones que se hagan del procedi-
miento resenado, con cuglquiera de esas modificaciones, no
gerdn sino vériantes, igualmente comprendidas y protegidas
por el presente registro.

BEn las adjuntas figuras se concreta una forms de
ejecucidn, presentada a tf{tulo de ejemplo de realizaeidn,
sin cardcter alguno limitativo, sino inicamente para aclarar
las caracteristicas generales expuestas.

Le fige 1 muestra en perspectiva 10s elementos que
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ge utilizaen en la primera fase de 1a aplicacidén del procedi-
miento.

La Tig. 2, en alzado esquemdtico, indice como se
realizs el troguelado.

Las figs. 3 y 4 presentan, como ejemplo mis senci-
1lo, la obtencién de piezas troqueladas en pafios de distin-
tos colores.

Is fig. 5, en representacidén andloga, corresponde
a la combinscidn de partes de fieltro o pafio de distintos
colores, una vez troquelados.

La fig. 6 detalla el modo de ensamblar o pegar
trozos troquelados pequefios.

La fig. 7 ilustra la Qltima fase del procedimiento
el planchado del pafio preparado.

Con referencis a dichas figuras y a los nimeros
que sobre ellas designan las partes ¥y deta}les de los ele-
mentos representados que interesan a los fines de esta memo=
ria, la descripcidn de los mismos, en su aplicacidn al pro-
cedimiento, es como sigue:

Los elementos gue se utilizan para la realizacidn
del procedimiento sons el trozo de fieltro, pafio o similar
2, la plancha de acero o maberial suficientemente duro ly
el troquel constituido por las cuchillas 3, ¥ su soporte 4,
también de acero, usualmente.

El mode de proceder para obtener las distintas

piezas de cada fieltro o tela, se indica en la. £ig. 2, en
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la que las flechas 5 representan la presién con que el tro-
quel 4-3 se aplica contra €l paﬁo 2, Gispuesto en el sopor-
te L.

De ese modo, fieltros 2 y 7 de.distintOS colores
(f1es. 3 y 4) al ser troquelados, dén lugar a piezas igna-
les 6 y 7 de cada uno de dichos colores que dejan 1os huecos
6 y 8; y como, por el empleo de los repetidos troqueles, eses
piezas son exactamente ignales, se pueden realizer las combid
neciones indiecadas en la fig. 5, en las que el hueco 8, que
gse ha practicado en la pieza 7 de un color, recibe la 2 del
otro diferente y viceversa.

En la fig. 6 se esquematiza el empleo de la pieza
9 de papel fiselina, para la unidn del trozo 2 de un color,
en el fieltro 7 de otro distinto.

Finalmente, con una planecha caliente 12 o cualquier
otro procedimiento apropiado, el patio constituido como se ha
dicho, esquematizado, se coloca Sobre el papel de fiselina,

11, dispuesto & su vez sobre el soporte de planchado 10,

N o T Lo
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Ia presente patente de invencidn comprende las si-

guientes reivindicacioness
1.- Procedimiento para la fabricacién de pafios de-

corativos, caracterizado porque partiendo de pafios de fiel-
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tro o tejido muy tupido, de distintos colores, se les recor-
$a de acuerdo con un dibujos preestablecido, troqueldndolos
de un modo preferente; a continuacidn se intercambian las
piezas de diferentes colores, formendo las colecciones que
han de constituir cada pafio; para seguidamente colocar so-
bre una pieza plana adhesiva cada una de esas coleceiones,
de acuerdo con el dibujo, y planchar seguidamenié el paiio
asi constituido.

2.~ Procedimiento, segin la reivindicacidn ante-
rior, caracterizado porque cuando el dibujo establecido com-
prenda piezas muy pequefias, se las fija al contorno adyacen-
te con cinta adhesiva.

%. - Procedimiento para la fabricacidn de pafios de-
corativos.

Segin se describe y reivindica en la presente me-
moria descriptiva y se ilustra con los dibujos que a la mig=-
ma se acompafian. _

Consta ests memoria de cinco hojas foliadas y es-

critas a mdquina por una sola cara.

lisdrid, a 10 de Septiembre de 1965
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