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La presente patente de invención se r e f ie r e  a un 

procedimiento para la  fab ricació n  de paños decorativos, lo s 

cuales pueden u tiliz a rs e  para la  confección de tap ices, re ­

posteros, alfombras, cuadros, manteles, t r a je s ,  cubre-almo­

hadas y sim ilares.

Esencialmente e l procedimiento que se reivindica 

consiste en lo  siguientes como materia base se u t i l iz a  de 

un modo preferente paño de f ie l t r o  o de lana muy tupida, los 

cuales se recortan de acuerdo con un dibujo p reestablecido, 

a mano o de un modo preferente utilizando troqu eles, r e a l i ­

zándose ta le s  troquelados o recortados con paño-s de diferen­

tes  colores.

Empleando troqueles se conseguirá que la s  piezas 

a s í preparadas coincidan o casen perfectam ente, a l  intercam­

b iarse  entre s í  la s  d istin tas  p artes.

lerminada ta l  operación, se separan la s  d iferen tes 

partes obtenidas, y se vuelven a agrupar formando varios pa­

ños completos, pero en los que sean sus partes de d istin to s 

colores.

Como última fase del procedimiento, y con objeto 

de unir firmemente esas diversas piezas o partes entre s í ,  

se coloca e l paño completo sobre un papel o te la  engomada y 

se plancha, con lo  que queda terminado e l paño.

Guando e l dibujo se componga de piezas pequeñas, 

se la s  puede f i j a r  con c in ta  adhesiva, para e v ita r  que se 

muevan. De modo preferente esa f i ja c ió n  se re a liz a rá  con pa-



peí llamado de f is e l in a , que pega por ca lo r.

En resumen, la s  fases que comprenden el procedi­

miento son la s  sig u ien tes;

-  troquelar los paños de los d istin to s colores que 

vayan a u tiliz a rs e ;

-  intercambiar las  partes de diferentes co lores, 

formando las colecciones que han de co n stitu ir  cada paño;

-  colocar sohre papel adhesivo cada una de esas 

colecciones;

-  planchar el paño a s í constituido.

En la  rea lizació n  del procedimiento caben m últi­

ples modalidades de ejecución, tanto por lo que se re fie re  

a la su stitu ción  de las primeras materias por otras de pro­

piedades o resultados equivalentes, como a la  u tiliz a c ió n  

de unos u otros medios y elementos a u x ilia re s , s in  que por 

ta le s  variaciones, o por la s  que 3e puedan hacer en d eta lles  

del proceso operatorio, se a fe cte  a la  esencialidad reiv indi 

cada, por lo que la s  aplicaciones que se hagan del procedi­

miento resecado, con cualquiera de esas m odificaciones, no 

serán sino varian tes, igualmente comprendidas y protegidas 

por e l presente reg istro .

En la s  adjuntas figuras se concreta una forma de 

ejecución, presentada a t ítu lo  de ejemplo de rea lizació n , 

s in  carácter alguno lim ita tiv o , sino únicamente para a c larar 

la s  ca ra cte rís tica s  generales expuestas.

La f ig .  1 muestra en perspectiva los elementos que
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se u tiliz a n  en la  primera fase de la  ap licación  del procedi­

miento*

La f ig . 2, en alzado esquemático, indica como se 

rea liza  e l  troquelado-.

Las f ig s . 3 y 4 presentan, como ejemplo más sen ci­

l l o ,  la  obtención de piezas troqueladas en paños de d is tin ­

tos colores.

La f ig .  5, en representación análoga, corresponde 

a la  combinación de partes de f ie l t r o  o paño de d istin to s 

co lores, una vez troquelados.

La f ig .  6 d e ta lla  el modo de ensamblar o pegar 

trozos troquelados pequeños.

La f ig .  7 i lu s tr a  la  últim a fase del procedimiento 

e l  planchado del paño preparado.

Con referen cia  a dichas figuras y a los números 

que sobre e lla s  designan la s  partes y d e ta lles  de los e le ­

mentos representado^ que in teresan  a los fin e s  de esta memo­

r ia ,  la  descripción de lo s mismos, en su ap licació n  a l  pro­

cedimiento, es como sigue;

Los elementos que se u tiliz a n  para la  rea lizació n  

del procedimiento sonf e l trozo de f i e l t r o ,  paño o sim ilar 

2 , la  plancha de acero o m aterial suficientem ente duro 1 y 

e l  troquel constituido por la s  cu ch illas 3, y su soporte 4 , 

también de acero, usualmente.

El modo de proceder para obtener la s  d is tin ta s  

piezas de cada f ie l t r o  o t e la ,  se indica en la  f ig .  2 , en
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la  que las flechas 5 representan la  presión con que e l tro ­

quel 4-3 se ap lica  contra el paño 2 , dispuesto en e l sopor­

te  1.

De ese modo, f ie l t r o s  2 y 7 de d istin tos colores 

(f ig s . 3 y 4) a l  ser troquelados, dan lugar a piezas igua­

le s  6 y 7 de cada uno de dichos colores que dejan los huecos 

6 y 8; y como, por el empleo de los repetidos troqueles, esas 

piezas son exactamente igu ales, se pueden re a liz a r  la s  combi­

naciones indicadas en la  f ig . 5, en la s  que el hueco 8 , que 

se ha practicado en la  pieza 7 de un co lor, recibe la  2 del

otro diferente y viceversa.

En la  f ig .  6 se esquematiza e l empleo de la  pieza 

9 de papel f i s e l in a , para la  unión del trozo 2 de un color, 

en e l f ie l t r o  7 de otro d is tin to .

Finalmente, con una plancha ca lien te  12 o cualquier 

otro procedimiento apropiado, e l paño constituido como se ha 

dicho, esquematizado, se coloca sobre el papel de f is e l in a , 

11, dispuesto a su vez sobre el soporte de planchado 10.

20

H 0 I  A .-
-  . « « a s a a s a a s s a s o s a » » " 2 » " 3 3 *

La presente patente de invención comprende la s  s i ­

guientes reivindicaciones»

1 . -  Procedimiento para la fab ricació n  de paños de­

corativos , caracterizado porque partiendo de paños de f i e l -
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tro o te jid o  muy tupido, de d is tin to s co lores, se le s  recor­

ta  de acuerdo con un dibujos p reestablecido, troquelándolos 

de un modo p referente ; a continuación se intercambian la s  

piezas de d iferentes co lo res, formando las colecciones que 

han de co n stitu ir  cada paño; para seguidamente colooar so­

bre una pieza plana adhesiva cada una de esas colecciones, 

de acuerdo con e l  dibujo, y planchar seguidamente e l paño 

a s í constituido.

3 . -  Procedimiento, según la  reiv ind icación  ante­

r io r ,  caracterizado porque cuando e l  dibujo establecido com­

prenda piezas muy pequeñas, se la s  f i j a  a l  contorno adyacen­

te  con c in ta  adhesiva.

3, -  Procedimiento para la  fab ricació n  de paños de-

15

20

corativos.

Según se describe y reiv in d ica  en la  presente me­

moria d escrip tiva y se ilu s tra  con los dibujos que a la  mis* 

ma se acompañan.

Consta es ta  memoria de cinco hojas fo liad as y es­

c r ita s  a máquina por una so la  cara.

Madrid, a 10 de Septiembre de 1965 
CARLOS^
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