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"MEJORAS ibiiODuClDAS Et¡ LA E&hRlOACIOn DE 

PIADAS IMFEBbil¡ABL-'JS''

El presente invento se re fiere , como su enunciado in­

dica, a ia  fabricación de prendas confeccionadas con te ji ­

dos impermeables.

En estas ciases de vestidos se persigue una completa 

hermeticidad para ei usuario, que ie resguarde de toda en­

trada de iiuv ia , agua, etc., y ai mismo tiempo que dicha 

prenda impermeable pueda ser transportada en ias mejores 

condiciones de manejabilidad y comodidad.

Dichas condiciones no son cumplidas de una manera per­

fecta por ios tra jes impermeables actualmente.existentes
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en ei mercado, ya que el logro de uno de ios fines va en 

en detrimento del otro.

Para lograr un cémodo transporte de la  prenda, esta se 

confecciona en material plástico ligero . A causa de su con­

textura débil, no resiste la  tracoién a que se somete su 

botonadura por ios movimientos dei usuario, y por consecuen 

cia se producen desgarres, con l a  consiguiente in u tiliza - -  

cién de la  prenda. Si por er contrario, para evitar estos 

perjuicios, se confecciona ei tra je  impermeable a base de 

tejidos de cierto grosor que ofrezcan determinada resisten­

cia, entonces se perjudica la  manejabilidad der ves-cido im­

permeable y su transporte es incomodo y'voluminoso.

Por qtra parte ios sistemas actuares de abrochado no 

permiten una hermeticidad totai y absoluta Para ei usuario, 

así como el corte de la  prenda .no se adapta de una manera 

perfectamente funcionar a i cueipo de¿ mismo, con ei consi­

guiente perjuicio de su fr ir  caraduras.

Ec presente invento viene a solucionar todos ros pro- -  

bremas Planteados y enumerados, ya que suprime de una mane­

ra completa l a  botonadura o cualquier otro sistema de abro­

chado y presenta un corte de la  prenda que se adapta de una 

manera perfecta a i cueipo der usuario, cualquiera que sea 

ei tipo dei mismo, proporcionándole una completa hermetici­

dad ante- ios agentes atmosféricos: n u v ia , niebra, etc., 

Por otra parte puede fabricarse en material sumamente lig e ­

ro, sin que por eno se perjudique ni or rendimiento de ra  

prenda ni se deteriore, io que favorece e l transporte dei 

tra je .

Este consiste en esencia en un cuerpo tuburar que se 

compone de cuatro piezas fundamentares, formando todo eno
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uua soj.a estructura soldadas eléctricamente sus costuras 

y con un cinturón adicionar.

EL material que entra en su constitución puede ser 

variado y responder a la s  e x ig e n c ia s  dei momento: celo­

fán, materia p lá stica  a base de poijínoros o copoiimeros, 

etc. Sus piezas estructurares totares son cinco!cuerpo tu­

bular, dos mangas asimismo tubulares, capuchón y cinturón. 

3r cuerpo es un sqco tubular a i  que se re practican dos 

cortes o sisas en ambos costados y situación equidistan­

tes destinadas a i acopiamiento de ras mangas, y en ía  Par­

te superior o trasera dei saco una abertura en triangulo 

que es ía  parte o ia  espalda dei usuario, aprovechándose 

ói corte para efectuar una especie de soaapa en cuyos con­

tornos ( triángulo posterior y vórtices de aa sciapa) se 

suelda eióctricamento ei capuchón. La abertura circular o 

parte in ferio r dei saco sirve para introducir la  cabeza

así como ci cuerpo doa usuario. unas medidas ideales dei 

saco son do m do icn^i Jt.d y C,SC m de ancho.

Las dos mangar s- fabrican asimismo de idéntico ma­

te ria l que o.', cuerpo principal dei saco, y j.a i'oime. carac­

te r ís tic a  de a n a s  es la  de un tubo, efectuándose cortes 

ai bies para acopiarlas por medio de soldadura eléctrica  

en la s  sisas o aberturas dei cuerpo o saco tubular.

El capuchón se realiza de una sola pieza y su corte 

se efectúa aproximadamente trapezoidal, y cuyo contorno se 

suelda eióotricamente a la  abertura dei triangulo y en ios  

vórtices de la  solapa, disponiéndose en cada esquina y par 

te delantera del cuelio, dos cintas dea. mismo material, des 

tinadas a atarse y cerrar ia  parte de contorno de la  casa 

y a voluntad dei usuario.
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De esti forma, todas las  piezas .desoritas forman un 

Conjunto unificado .e inseparable, y para su uso, deba in ­

troducirse por ia..cabeza dei .usuario, elevando este io s  

brazos, y quedando e l cuerpo tubular, una vez,colocado, a 

ras del suelo, ocultando incluso ios zapatos, de forma que 

1a llu v ia  se deslice por toda la  p e r ife r ia  exterior dei 

tra je , no mojando en absoluto.al usuario.

Con e l f in  de fa c i l i t a r  la  comprensión de las  caracte­

rísticas  generales dei invento, anteriormente opuestas, y 

que ei-mismo pueda ser fácilmente nevado a la  práctica, se 

iiustra;un  ejemplo preferido de realización.dado a títu lo  

informativo y no lim itativo, y en el cual

- l a  Figura i  representa esquemáticamente i en alzado e l 

cuerpo tuburar, realizado de acuerdo con e l invento.

- La Figura. 2 muestra un detalle en una de ras mangas tu­

bulares.

La Figura 3 e s  una v ista  en perspectiya del escuchón,

y

La Figura 4 detalla  e i montaje demias distintas partes 

componentes formando un conjunto o traj e impermeable.

En las  figuras y como concesión a una mayor sim plifica­

ción en la  descripción e ^ o s it iv a  der invento, partes igua- 

l * s  han sido.afectadas de referencias idánticas:

A continuación se enumera ia  nomenclatura de la s  d istin ­

tas partes dei invento:

NS i  Cuerpo tubular

NS 2 Corte o sisas para acopiamiento de las  

mangas.

NS 3 Contorno de las mangas 

NS 4 Mai^as tubulares
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N- 5 Parte in fe rio r o boca de ras mangas 

N- 6 Parte superior dea cuerpo tubular 

N- '7 Cor-ce en forma de crianguio 

I<- 8 Parte posterior o espaldar dei cuerpo

tubular

N- 9 Soiapa delantera o parte dei cueno 

N- iü Parte delantera dei cueiio y saco tubu­

la r .

N2 ir  Vórtices de la  soíapa

N- i 2 Contorno o p eriferia  dei capuchón

NS ip Capuchón

Rs i4 Cintas deA capuchón

NS 15 Cinturón

N- 16 Parte in ferior o abertura para l a  intro­

ducción dei cuerpo del usuario.

Una ves enumeradas la s  d istin tas partos, se describirán las  

relaciones que guardan entre si y e i montaje de l a  to ta li­

dad dei conjunto.

Ei cuerpo A formado por un saco tubular, está provisco 

de dos cortes o sisas 2 en ambos costados y de -forma equi­

distante para acopiar por medio de soldadura elé ctrica  ios  

contornos posteriores de la s  mangas tubulares 4, sirviendo 

la s  partes tubulares abiertas y opuestas 5 para poder sacar 

la s  manos. A dicho cuerpo tubular 1 se le  practica en 1a  

parte superior 6 un corte en forma de triángulo y en ía  zo­

na de ia  parte posterior o espaldar 8 del usuario y estan­

do destinado dicho corte para efectuar una soiapa o cusíAo 

9 en 1a parte delantera iC deA cuerpo, y en cuyos contornos 

triangulo posterior y y  v á r tic e s ii de ia  soiapa 9 se acopia 

por medio de sórdadura eiectrica  ia  p erife ria  12 dei capu-

s- 317322 , ,^
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-chón i3 , nevando éste en su parte- dei cueno o vértices  

dos cintas 14, asimismo soldadas para poder atar y acopiar 

a i contorno de la. cara dei usuario, completando so ei conjun­

to por medio de un cinturón 1$, ei cuai sirve para adaptar y  

recoger a la  altura conveniente, según ¿a estatura dei usua­

rio, ei cuoipo tubuiar 1, cuya introducción sa efectúa por 

la  abarcara inferior 16 que se introduce por 1a, cabeza de la  

persona quien para f a c i l i t a r  l a  colocación deberá tener ios  

brazos en aito , y una vez introducido e i conjunto procederá 

a atarse ia.s cintas 14 para acopiar e i capuchón i 3 a su ros­

tro y a ceñirse ei cinvuron i5 para la  adaptación dea conjun­

to a su cuerpo4

Como es perfectamente comprensible para ros técnicos en 

la  materia podran ser introducidas cuantas modificaciones de 

tamaño, foima, disposición y naturaleza de io s  elementos in­

tegrantes dei invento se considérela necesarias para un mejor 

logro de ios fin es dei mismo, siempre que no se aitere su 

esenciaüdad prim itiva, y cuya descripción ha sido f a c i l i t a ­

da a títu lo  ilu stra tiv o  y no lim ita tiv o , debiéndose interpre­

tar io s  conceptos expuestos en su más amplia acepción.

N O T A  '

D escrita suficientemente i a  naturaleza dei objeto der 

invento, se declara* de propia y nueva invención 10 contenido 

en la s  siguientes

R E I V I N D I C A C i  C H 3 S
1% .- Mejoras introducidas en la  fabricación de prendas 

impoimeabies, caracterizadas por disponerse un cuerpo prin­

cipal de estructura tubular ai que se adosan por soldadura 

e lé ctrica  elementos tubulares formadores de ia s  mangas y un 

capuchón protector, y realizado todo ello  partiendo de mate-
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26. -  Mejoras introducidas en la  fabricación de pren­

deos impermeables, según se reivindica en e l punto iS , csr- 

racterizadas porque el cuerpo tubular se conforma por do- 

biamiento sobre si de la  pieza base y siguiendo un eje
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transversa^ a na longitud da„ia pieza, siendo soldados sus 

iatersu.es y quedando un extremo conformado en boca o aber­

tura y en otro totalmente cerrado.

3- . -  Mejoras introducidas en la  fabricación de prendas 

impermeables, según se reivindica en ios puntos anteriores, 

caracterizadas porque ai cuerpo tubular se ie  practican  

dos cortes o sisas en ios la te ra le s  soldados para ía  incor. 

poración de la s  mangas, asimismo tubulares, a ia s  que en 

. . i a  zona de unión se le  ha practicado cortes oblicuos, 

realizándose su fija c ió n  por medio de soldadura elé ctrica .

43, -  Mejoras introducidas en ía  fabricación de prendas 

impermeables, según te reivindica en ros puntos anteriores 

caracterizadas pcrqüe en ra parte superior y posterior dei 

cuerpo tubular, formada por ei piegamiento de ía  te ia , y 

en su parte central se practica una abertura en forma de

triangulo que viene a quedar en ía  posición de ia  aspar da 

del usuario, y aprovechándose dicho corte para 1a confec­

ción ds una soiapa de forma trapezoidal que queda situada 

en 1a parte delantera den cueno.

5 3 .- Mejoras introducidas en 1a fabricación de prendas 

impermeables, según se reivindica en io s  puntos anteriores, 

caracterizadas porque en ía  abertura en forma de triángulo 

practicada en ei punto medio de 1a parte dei cuerpo tubular 

opuesta a l a  extremidad abierta, se incorpora un capuchón 

realizado de una soia pieza y de forma trapezoidal y  cuyo30. -
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contorno se suelda por medio de soldadura eléctrica en ei 

triángulo y vórtices de la  soiapa.

6 s .- Mejoras introducidas en la  fabricación de pren­

das impermeables, segán se reivindica en ios puntos ante­

riores, caracterizadas por disponerse en ias  extremidades 

lib res  e in feriores dei capuchón dos cintas soldadas eléc­

tricamente para la  adaptación de dicha pieza a ia  cabeza 

del usuario*

/ s .-  Mejoras introducidas en la  fabricación de pren­

das impermeables, segán se reivindica en ios puntos ante­

riores, caracterizadas por ei hecho de disponerse acopia­

do de cualquier forma conocida un cinturón destinado a f i ­

ja r  e i conjunto sobre ei cuerpo dei usuario a la  aitura  

conveniente.

8 s .- Mejoras introducidas en la  fabricación de pren­

das impermeables.

Todo eno  ta i y como se describe en ei cuerpo de esta 

Memoria, se reivindica en su nota y se representa a tátn- 

10 de ejempio en las adjuntas hojas de pianos.

Esta Memoria consta de ocho hojas fo liadas y mecano­

grafiadas a dos espacios por una soia de sus caras.

Madrid, 1 0 SLP i9Ó$
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