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MIRORIA DEICRIPTIVA
cue se presenta pera unir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION
formulada el 9 de Septiembre de 1.965, con ol nlui. >17.302
en
SPANA
por VEINTE afos

=

a noembre de LIPS H.V. , entidad holandesa establecida en

Drunen, Holanda, por:

"ON I{uTODO PARA FIJAR LA POSICION D PUNTOS #¥ UNA CANTIDAD

UE MATERTAL PARA IiOLDEO, LIODZTADO O FADRICACION LE IIACHOS
PARA FINES 03 HUNLITSIONM

HZate invento se refiere s un método pera fijer 1o
vosicibn de puntos en une centidad de moterinl nars moldeo,
modelado o fabricacidon de wachos para fines de fundicibn,
congtituyendo dichos puntos, puntos sobre une superficic de
un molde, modelo o macho a fabricar, cuyo materiel consiste
en perticulas severadas, =i se desee con un aglutinente, o

4 ] 2. 2 b
une wacuing nare llevar e cabo ese motodo ¥ o un molde, no-
¢elo o macho vere Iines de fundicibn, oblenido medisnte la
. .2 ' ’
aplicacion de este metodo.
Ia faobricacidn de moldes, modelos y machos nara
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fines de fundicibn no es dificil para coladas de formas sen-
ciliag, pero es causa de numerosos problemas si lag viezas
son de fommas complicadas, tsles como pare hélices pera bor-
cos, cue uswalmente tienen maletas curvedas en mbs Jde une
direccidon. Con elles es necesario fijer un gran nﬁmt;s;'o de
puntos en sus posiciones correctes en el espacio y efiodir
0 retirar matericl de moldeo o similer hesta obtenerse une
sunerficie de la forma y la pogicidn correctas. Pore piezas

mfs sencillas, y tembién para hélices més o sencillams,

16 podrian fabricarse varias superficies de une nenere bzstan-
te sencilla, por ¢jemplo, moviendo une regla, sitveds per-
nendicnlarmente ¢ un eje geométrico, o o lo lerno de une
linea helicoidrl y nivelendo com ello 21 meterizl de molieo
nedirnte dichs resls dursnte dicho movimiento, wero estdo

15 noncs pouible oare formes mbg conplicerdas. Suele scr nogi-
ble fabricer modelos de les meletes parve hélice con ayuds
¢ nlacas celibradores, nero ello esn wuy costoso cuencdo ge
fehrica une sdla helice o molenenle una serie necuele de

le wicme forma.

20 gste invento persimie mejorar toles nétodos conoci-
Gos y con tel fin, como se hw dicho en el prefmbulo, de ceuey
n 2 A o
do con el invento, est® caracterczado morcue cn le zons
de, y enntorno o un punto de une superficie de un molde,

nodelo 0 macno & fabricar se aplica uno centiced de 0l ma-

”

~

o terinl, no odherido, no ohstente coimnletanente, worcue lve-
0, con ayuda de uvn gistema de coordensmdas ¢z medido o con-
trol se mriove una espige hzedia dicho nunto ée enera cue la
coniza, o1 jienos en la {(ltima nerte de ese movimisnto, cue
es sustencislrente vertical, enipuja hecia afuera dicho mato-

30 riel , porgue en el fondo de l1a immresidon hecha wor la érs-—
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pige se introduce un cuerpo 0 se heoce una merce para filjar

¢icho punto en dicho material, y porgue después de fijar asi
une serie de puntos, se nivela el material en exceso por cn-
cime de Gichos puntos medionte una esphtula, hoja o clailer
cue es guinda gobre log cuerpos o merces de fijocibn.
Preferiblemente l2 eoplse hece une dmpresidbn con
un extremo redondeado, en la cusl ge introduce como cuernod
de Tijocidn une pequefa bole.
Al oplicer este invento es posible mover 1o copige

"

con,  con resmecto ol sislema de coordencdes do medide 7
control = usno 0 brjo 21l control de un commuiodor, c¢indte

werrurede, benda negnétice o de otro mofo cue go desea, o

sonere aue Ja espica hage rEwidomente une zerie dfo dmprosio-

nes e el wateyisl de moldeo o similer, comnriwiendo 1o omii-

o £ Gieho meteriel de eners cue codes vez se afce un locho

=1

$b6)ido wara introducir un cueywnwo ¢z fijocibn o Hexe hoecer

wye woree en el nunto mfu vadundo ¢eo la dlapresida,
31 cuirno ouele ger dintroducido feeilmente en le ina-

“

presidn, despubz de retirer 1o ospiga de elle. 3i

el

se trote
de una pecuede bola, wolris zer introducice y dejeda coer o
aeno o desfe un dizpositivo de alinmentecibn wcefnico., i o-
aimismo posible wuir el cuerpo, nor ejeuplo nor negnetis:.

L . . . . - . N
o newnt ticenente, ¢l extremo inferior de le esnige, de mone-

re cue el nropio cuerno hega le imnresibn y desoues fde olefn-

-

ey 1o noslcibn corrects se suwelte coricndo ol nelnctisino o

3
=1

"

intermumpiendo le succibn = traves de le cenign hueca, de Tal

e vew oue dejo

L

nenera oue le esnige pueda ser retiveda o
el cuverno etrfs, be ese modo es wosible unir un nUEVO CU2INO

o

Io eopige coda vez deswube de Je retirnda de le misme, o

By

o eno o e automd ticomente.
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51 se usa une merca de fijacion, Bsta vuede ser,
wor ejemplo, una gote de tinta epliceda en el fondo de la
Lapresibdn.

Despues de introducir todos los cuerpos o marcns
en wne cierta zona, el meterisl de moldeo u otro se,nivele
gobre lag warcas o sobre la superficie superior de los cu:r-
pos. Por tanto los puntos sobre esas superficies superiores
debarhn representar los puntos requeridos en el csgpacio.

A1l material de moldeo puede ser de difercntes clases
nor ejemplo unc ~eucles de arena y cemento, con uns resina
termocndureci le, o con vidrio soluble como sglutinsnte.

91 el material de moldeo cue todavia no estd aglonerado se~
ria posible inicaiar el aglonersmiento ve en cisrte wedida
en las zonas de los cuerpos o marcas de fijacibn, por ejem-—
nlo, cusndo ge usa uwna resina termoendurecible calenlrndo la
espiga y/o los cuerpos de fijacibn y cuendo se use vidrio so-
Iuble introduciendo localizademente une vequeda cantidad de
dibdxzido de corbono goseoso, por ejemplo a treves de lo espi~
@ga hecha lhweca, que en este caso esth provista de sherbturas
cue abren lateralmente en su extremo inferior, cuyo gas no-
drie ser introducido inmedintomente desvués de hacer la im-
presidn con la espiga, pero antes de la nivelacibn del uate-
rial de moldeo. Por consiguiente, el cuerpo de fijecion des-
censarh sobre un material de moldeo mas rigido y menos fh-
cilmente deformable, o bien estara presente la marce en tal
moterial mhs rigido, de maners que son menores le posibili-
dades de que el cuerpo, 0 marca, se desplace horizontal o
verticalemente durante la niwelaci6on., Por supuesto, ese aglo-
merecion o endurecimiento previos mno Geberdn continaar tento
cue lleguen a dificuiter la nivelacidn. Ademﬁs, con 1a1.aglo-
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neracibn o endurecimiento previos, el presente invento nro-
porciona huehos reoultados y los cuerpos o morcas de Tfije-
cidn no son normalmente desplazados durcnte 1o nivelscidn
debido entre otras coses a que cuendo lo esplga heoe le dm-
presibn comprime el material de molde0 en su recorrido, de
menera gue se hace mhs compacto en las zonas en las cue for-
ma un lecho pare los cuerpos o marcas de fijocibn.

A continneeibn se explicarh el invento con mavor
dettalle con referencia a los dibujos esouemd ticos rue se
adjuntan de una mbouina para aplicor el mbtodo de este in—
ventow

I Pigura 2 representa en desarrollo »lano la seccidn
transversal cilindrica a traves de la caja de moldeo cue hay
en la mhquina de la Pigura 1, y a 1lo largo de la lines IT-TI
de la Figura 1.

Ia Figura 1 representa un alzado vertical esouem? ti-
co de tal mAcuina.

la mAguina tiene una columna vertical rigida 1, en
la parte superior de le cual hay una cabezz giratoris 2 cue
lleva un brazo radiel 3, = lo largo dél cual c¢g movible hori
zontelmente un soporte 4 wera un bhrazo verticel 5. Bl hrozo
5 es movible hacia arriba y hacia abajo en el zogorte 4. In
la columma 1 hay un cuerpo 6 que lleva una escela y la cabeza
2 tiene una aguja 7 wara indicor su posicibn agular con res-
necto a la columa 1, 31 brezo 3 esté provisto de une escela
8 para indicar le wosicibn del soporte 4 a 1lo largo de 21l1a,
v el brazo vertical 5 tisne una escala 9 pare indicar su po-
sicibn vertical con resmectc =1 gopoxrte 4.

1 brazo vertical 5 lleve en su extremo inferior un
wrazo corto 10 con una espiga cbnica 11 que tiene un extre-
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mo inferior esférico.

Pija a la columna 1, o movible verticaluente y gi-
retoria horizontalmente con respecto a la misme, se bs pro-
vigto une mesa 12, sobre la cusl puede ser colocada uana caja
de moldeo 13 de dimensiones adecuadas. En este ejemplo se
usa la mfouina para fabricar un molde pera una palets de una
hélice pexe barco. En la ca Jja de moldeo 13 se introduce una
cantidad de material de moldeo +tal como arena con vidrioc
soluble, Una tabla o gréfico da una indicacibn acerca de la
posicibn de los puntos de la superficie del molde. la refe-
rencia de pertida podria ser un punto en la superficie del
molde, por ejemplo, un punto 14 el cual se sithe correctamen-
te con vespecto a la caja de moldeo 13 y a la mAcuino subien-
do o bajando la mesa 12, Ia tabla o gréfico da Jas coordena-~
das de los puntos expresadas en la posicidon sngular de la
caebeza 2 (escala 6) en Ja posicibn redial del soporie 4 ¥y
en la posicibn vertical del brazo 5. Para cada punto se ajus
tan primero la posicibn angular de la cebeza 2 y la posicibn
radial del soporte 4. luego se mueve hacia abajo el brezo 5
a la posicion correcta., Connello la espige cbniica 11 entra
en el material de moldeo, haciendo una impresibn conica en
¢l y comprimiendo el material bajo ella, como se ha ilustra-
do en la parte superior derecha de la Fig. 2. En general en
la table o grafico vienen dados una serie de puntos a la mis
ma distancia radial desde el centro de la columna 1, como se
ha ilustrado en la Pigura 1. Asi se limita el nfmero de ejug
tes del soporte 4 en distancia radial a lo largo del brazo
3.

Después de ser hecha vna impresibn por la espiga 11
ge deja caer une bola en la depresion.
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En la Pigurs 2 se hace primero la cara inferior del
molde 15 de una paleta hacilendo impresiones, introduciendo
bolas 16 y nivelando el material de moldeo guiando urs eg-
phtula o similar a mano sobre las partes superiores de las
bolas 16. Inego se none un material separador adecusdo, tal
como areas fina seca, grafito o un liguido de silicona, en
ung capa Lina sobre le cara 15 y gobre la cara 17 nivelade
¢el molde en tormno & la paleta.

Inego se pone une nueve contided del mismo o de otro
material de moldeo en la cara 15 para fabricar un medelo de
arena de la paleta. In superficie superior de ese modelo de
palete se hece entonces del mismo modo herelendo impresiones
con la espiga 1l y introduciendo bolas 18 en ellas, despubs
de 1o cual se nivela esa superficie . L modelo de paleté
puede tener une varilla redial 19 introducida en el v exten-
diendose a traves de una abertura adecuada en la caja 13.

g frecuente tener que fijar muchos mhs puntos de los
representados en el dibujo, y ello especialunente para wuntos
a lo largo de los bordes de la paleta.

Inego se pena otra caja de moldeo en la parte supe-
rior de la caje 13, con una forma de borde inferior ocue ajus-
te exanctamente en el borde superior de la caje 13 y permita
gue pase la verillas 19, Isa coje se llena con materisl de
noldeo el curl se hoce lusgo me se aglomere, Gespues de 1o
cual se retira esz coja superior, se saca el modelo de male-
ta de la caja 13 y se pone de nuevo la caja superior en po-
sicion en la caja 13. Deswués de hacer cannles de colada, hbe-
bederos v respiraderos sdecucdos, ege juego de cajas ouede
entonces dispuesto pare coler une paleta de lo misme formn
¥ dimensiones cue el modelo de poleta retirado,
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Otra pogibilided es la de no user una caja superior

sino retirar el modelo de paleta con la varilla 19 de la ca-
Ja 13, montarlo en una caja de moldeo methlica, llener dicha
caja con material de moldeo, dejar que se aglomere ern dos
partes separadas entre si, quitar una varte, retirer el mo-
delo de palete y sustituir la parte retirada para colar en
ella una paleta, o tanbién wretirar la otra de lss dos par—
tes separadas y~montarlaé de nuevo sobre la otrs de les dos
perbes separadas y montarlas de nuevo sobre la werte prime-
rewente retiteds —ara colar en ellas una peleta fuere de la
caja methlica, si se desea despues de Tobricer mbs iuegos

de teles wartes separadas de material de moldeo ¥ monlarlas
pere formar un molde completo para una hélice completa de
barco. En el fltimo coso deberd hacerse unz cevidad Ge mol-
de para el cubo uniendose las cavidades pere las meletas a
la cavidad para cubo en los puntos y posiciones correctas.

Otra posibilidad ez Ja de colar un modelo de paleta
en la caja 13 y una caja sucerior como la descrita y usar
ese modelo de paleta para fabricer un molde pare una hélice
nere barco.

#1 método y le mhouina descritos podrisn userse pare
febricar inmediztamente un molde vara uns helice completa
u otro cuerpo complicedo.

In Iusar de mover los brezos 3 v 5 a mano o medlien-
te volantes y ruedes dentades, nueden ger movidosupor un Or-
denador, une bands perforada o una cinta megnéiica. Lo cuer-
D0 0 marcas de fijacibn pueden ser introducidog o hechos
automd ticamente.

Como se ha dicho cuando la espiga 11 hace las im-
presiones comprimirf el material inmediatemente debajo f,

-8 -
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¢1 so desea, wueden aplicerse cievtos madios o puede intro-

SNy
i

ducirse clerto nateriel mara dar mayor cohesibn al meterinl
en el fondo de lo impresida, por ejemplo, introduciendo rl-
20 de didxido de carbono gaseoso en dicho zons de rondo a
treves de un nequefio conducto semevado ¢ traves de In eoni-
e hueca o despues (e rebtirer lo espize. i esnizn made
Vlevor une pemcfe bole nere scr introducice cuendo se ice
ls dzpresidn, mor ejemnlo, nor medlos esnéticos o .men ce-
niracion de sirve o iirves de 1o espim huece.

#L1 miszmo avareto cue se he descrito nuede Uncrse n-
rapedlr 0 veriivicar superficies con curves comnliceleg tr-
les cono hélices o neletas de lom nismes, movienco la esni~
Ja 0 we esnise muy egumeda cue sustituye o
o ponre lo superficie, v midiendo log coordensdas redisl,
circunierenciel ;r vertical,

En los czsos en aque hay bolas nare fijer los puntos
los puntos correctos en los superficies de 1los moldes o gi-

-

nilares, debven ser log nuntos en cue diche guperficie eg tan-

a

gente o le guperticie de les bolas, ¥ Jo superficie de

1

0
noldes o mimilores cstd en la moworfie Ge loe narbes inclins-
do con resmecto ¢ le horizontel e inclineds de meneraz (di-
verenles en zonss Civerenles, §1llo debe tomerse en consice-
yeeibn en lo determinsceidm o el chlenlo de Jo centicod de

movimiento verticel de lo eonion 11, As%, vpov medio (e nn or—

!".J

pador o de une whruine ocnleuwlodore nodrfic coleulsrse I no-

. v -

sieibn correctn de loz contros de Jos Doleg ¢ mnera cuc 1o

.

superficie dol molde o simila

*‘5‘

gen tonente o la sunerdicie
—a? . . - n . res
ie dos boles tembien en owrrites inclinmdag de édicha sunorii-
N YA '
¢ colde ¥ estC min enborgo en la Pogicion correetin,

311o se logre feciluente obteniendo de Joa wosiciones weel-

-9 -
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nrocag de une serie de nuntos en 12 proximicded,

o]

pecibn deseaca de 18 suverficie del molde, v @erivendo &z
ellas, las posiciones de los ceniros de lag boles torsndo
en considerecidbn rue le lines trozade verpendiculsrmonte
g l» sumerficie inclinede del molde vor el punto eﬁ mie o
gunerficie de Jr Dbole eg wermendicular o diche sunerficie
¢el molde coxte 2l centro de la bole ¥ tiene une lousitud
cue es igual & le longitud de la linea vertical cue ©eE3 NOY
el centro de la bole haste la superficie del molde rultinli-
cada por el coseno del Angulo cue formen diches 1%nees.

sgfa goiicitud gque correspdnde a la prosentale en
Uran Bretafla el 1U de Sepliembre de 1.964, con ¢l nfmero

37119/64 prov., se acoge a los beneficios del exticulo 51

el vigente Sstetuto sobre Propiccad Imdustrisl.

Los nuntos de invencidn proniz v nueve que se pre-
gentan pare aue sean objeto de este solicitud de Potente

de Invencibn en Igpsfio, por VIINTE ofos, son los siguien-

1l.- Un método nare fijer la momicibn de muntoz en
una cantired de material nora moldeo, modelado o fabrice—
cidn de mechos para fines de fundicibn, congtituyendo dichos
puntos, puntos de una superficie de un molde, modelo o no-
cho a febricar, cuyo material consta de particules sevare-
das, si se depsea, con un aglutinente, carscterizado porcue
en la zona de y en torno de un punto de una sunerficie de

w 10 -
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un molde, modelo o macho a Tabricar se @plica una centidad
de tal material no aglutinado no obstante completamente,
porque luego, con la ayuda de un sistema de control o me-
dida de coordenadas se mueve una espiga hacia dichn mmnto
de modo cue la espiga al menos en la 01tine noyte de este
movimiento, cue og sustencielmente vertical, empuje hacia
afuera &icho materinl, porgue en lo parte inferior de la
imoresidn hecha por la espigs, se introduce un cuerpo o se
hoce una merca pare fijer dicho punto en dicho material y
norgue después de fijar asi una pluralided de puntos, se
nivela el material en exceso nor encima de Jdichos puntos
nor un froitador o similsr, cue es muiado sobre los cusrnos
o0 marces de £ijacibm.

2.~ Un método sezln la reivindicacion 1, carocteri-
zado porque lo egpiga hece wae impresidn con un extremo re-
dendeado, en la cual, como cusrpo fijador, se introduce una
nequela bola.

3.~ Un método seghn las reivindicaciones 1 o 2, carnc
terizado porcue se utilize uvn material de moldeo, modelado
o vwars nechog con un aglutinante o un agente de endurecimien
to, cuyo material es agloierado o endurecido en pecuedas wzo-
nas, por ejemplo, por introduceidn local de un gas o un 1%-
guideo, mnare reforzer log zZonas en dicho material en cue se
introducen dichos cuerpos o se hocen diches wercas.

do— Un mét0d0 seghn cualouiera de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizado porgue se haoce un molde infe-
rior o modclo inferior y un modelo del cucrpo 2 colar de
acuerdo con el método dado en las reivindicaciones preceden—
tes, uno encime del otro, de modo cue sc uwtilice les nismas

coordenadas horizontales en el sigtema de medida mare fijor

- 1] -
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los puntos, obteniendo asi cada vez dos cuerpos o marcas
de fijaci6n uno verticalimente encima del otro en dicho ma-
terial,

5.~ Una macuina oara moldear, wrovista de un sistema
de coordenadas de medida o control con uma eswiga vora apli-
car el método de acuerdo con uvna cualouiera de las reivindi-
caciones preccedentes,

6o= Una mdguina seghe la reivindicacidn 5, en la e
1o ecpiga estd provictade medios electromagnéticos nara man—
tener una bola en su extremo inferior o pars soltariu de la
espiga a voluntad.

7.~ Una maquina segtn las reivindicaciones £ o 6,
ceracterizada porgue la espiga es hueca y porgue la WE i
na esto provista de medios para ejercer una aspiracibn a tra
ves de la espisa para mentener la bola contre la espiga y/o
para introducir un gas a traves de la espiga en el material
vara endurecer 0 aglutinar el material del molde o similaxr
en la proximidad.,

8.- Una mAquina segin las reivindicaciones 5, 6 o
T, caracterizada porgue incluye medios mara leer una ficha
o tira perforada, medios registradores magieticos o simila-
res y medios pars mover ls espiga autombticamente, controle-—
dos por la lectura de dichos medios registradores.

9.~ Una mhguina segln cualcuiers de las reivingica-
ciones 5 a 8 inclusive, caracterizada porgue esta provista
de medios para varar el movimiento de la espiga o de un
palpador cue sustituye dicha espiga une vez toca la superfi-
cie de un molde ¢ similar para pemitir la lectura de las
coordenadss de la posicidn de puntos en diche superficie
para comprobar la forma y dimensiones de dicha superlicie.

- 12 -



10.~ Un uétodo ware Lijar la posicibn de puntos en
una centided de materisl para moldeo, modélado o fabrica-
cibn de 1ochos para fines de fundiecibn, |

Tel y como se he descrito en la liemoris cue antece-
de, representado en el dibujo cue se ecoicfe y con log fi-
neg que se han especificado,

Bgta liemoris consta de trece hojos escrites o nh-

culng por una sola cera.

madrid, 4§ ENF 166

P.A,
Alk@d; :Elzab&
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