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"Procedimiente de fabricacidn de pisos

combinados para calzadol

7
Tobbcitante: TICENTE ANTON TORRES, de nacionalidad espaiola,
residente en: Concepcidn Arenal, n? 58 - ELOHE,

Alicante.
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gsta invencidn proporeciona un procedimiento de
fabricacidn de pisos combinados para calzado que permite
obtener modelos de gran vistosidad y comodidad asi como

de bajo costo.

5. Consiste el procedimiento en obtener mediante
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prensado o inyectado en oaliente un conjunte o piso for-

mado por lo menos de dos constituyentes distintos, de los
que uno o8 inyectado en calienfe o en el caso de la obten
cidn por prensade puede fundirse parcialmente por el calor
aportade por la prensa. Mas especificamente se refiere
este procedimiento a la obtencidn mediante inyeccidn o
prensado en caliente de un conjunto formado por wvna capa
de tejido o piel recubierta por una de sus caras totalmen
te de gomae, plégtico o sus derivados, cara que al formar
el calzado seré le interior, y por la otra, que seréd la
que forme el piso prbpiamente dicho, recublerta total 4
parcialmente tambibén de goma, pléstico o sus derivados,
especialmente en las zonas que debido al desgaste intere-
sa reforzar, come puede sSer la parte correspondiente al
tacdn y parte central de la suelae.

En el caso de la obtencidn por prensado en cae-
liente, se dispone sobre la mesa de la prensa la goma 6
plastico que haya de ir en la cara inferior, en caso de
llevarla, sobre ella el tejido y finalmente la capa de go-
ma o plastico que formard la cara interior. A continua~
cidn se prensa el conjunto con la prensa en caliente para
fundir parcialmente las capas dispuestas bajo y sobre el
tejido, de manera que la pasta formada se introduzeca en-
tre las fibras y forme un solo cuerpo.

Cuando la obtencidn se realiza por inyeceidn le
gonma 0 plastico se inyecta en estado pastose, semifundido,
a presidn dentro del molde en el que estd dispuesta la ca
pa de tejido o piel, para consegulr que el material inyeg
tado se introduzca entre las fibras de forma que al en-

friarse en el molde se obtenga un conjunto perfectamente
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El procedimiento de la invencidn, permite obte
ner la forma de piso deseada o planchas que estén total-
mente recublertas por uno de sus ladeos y por el otro 1li-
bres o recublertas parcialmente.

Pueden obtenerse otras combinaciones con este
procedimiento, como puede ser una plancha de goma o plés
tico con otra de aglomerado de corcho y caucho, que en
caso del prensado se funden parcialmente y se sueldan
formando un solo cuerpo. Esbto permite obtener pisos del
tipo que comprenden wne suele y una cuila, no como hasta
ghore ere usual el hacerlo, a base de dos plezas indepen
dientes, sino formando una sola, pero siendo la suela y
la ocufla ¢ la plantilla de distinto wmaterial.

En el caso de emplsar telido, si ha de estar
en conbacto con el suelo, seré rreferiblemente esterillia
de esparto, céiamo, etce Si no ha de estar en contacto
con el suelo, por ir por la parte inferior recubiecrto de
goma o pléstico, podré emplearse cualquier clagse de teji
do de fanbasia.

Durante el prensado ¢ por inyeccidn puede obte
nerse, como y& se ha indicado, el tipo de piso que se dg
see y asi puede obbtenerse con una bandeleta en la que
aparezca el tejide del piso, bandeleta que puede ocupar
todo el contorne o s6lo parte de él.

Seguidamentoe se describen unos ejemplos de reg
lizacidn con referencia a los dibujos adjunbos, datog a
titulo indicative y que solo son algunas de las muches

variaciones que se pueden obtener.
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En los dibujos: 3 ‘E 7 2 6 ‘g

La figura 1, representa una planche con elemen

tos de proteccidn para el desgaste.

La figura 2, es un piso con bandeleta visto en
alzado .

La figura 3, es el piso anterior visto en plan
ta.

Ta figura 4, es una vista en slzado de un 1iSos
con bandeleta sdlamente en la porcidn de la cufia.

La figura 5, es ung vista en planta de un piso
visto por la cara inferior.

Tag figuras 6 y 7 son una viste en alzado ¥y
planta de un piso con ouila formando un Solo cCueryo.

La planchia representads en la figura 1, esté
formads por una capa de goma ¢ plastico 1, cubierta por
otra de tejido 2, obtenide mediante inyeccidn de la goma
o pléstico semifundida en un molde en el que se ha dis-
ruesto primeramente la capa de tejido, dejando enfriar
luego el conjunto, o por prensadoc en caliente para que
al fundir parcialmente la goma ¢ pléstico penetre entre
las fibras del tejido formando sl enfriarse el conjunto
una plancha de basfante solidez. Sobre el tejido pueden
disponerse uncs elementos para protegerle del desgaste al
pisar en las zonas que més interese, como en el tacdn y
parte interior de la sule 3-3', en el tacdn solamente 4
o en forma de plantilla central 5. EZstos elementos, si
la planchs ha sido obtenida por prensedo, podrén dis-
ponerse debajo del tejide, y si ha sido por inyeccidn
podrén formarse inyechtando la pasta exactamente igual que

para la goma o pléstico de la capa superior. El tamafio
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de los elementos, dependers del nimero del calzado a que
vayan e ger destinades, pudiende ir em una misme plancha
para varios nlmeros o en cada plancha de un solo ‘tamafio.

En las figuras 2 y 3 se representa un piso ob~
tenido directamente, con una bandeleta rscubierta por el
mismo tejidc 2 que forma le parte inferior, disponiéndo-
se un elemento de proteccidén 7 en el tacdn sélamente,
claro es que caben las mismas variantes que en el caso
de la plancha de la fizura l. La parte snterior del pi-
go de la figura 3 tlene la goma 1 parcialmente desprendi
da para ver el tejido 2 de la parte inferior, tejido que
puede verse asimismo en el borde de la bandeleba. In la
parte posterior se forman una serie de celdilles 6 de la
misma goma que el resto del pisc para former la cufis si
se desea. Otra variante se indica en la figurs 4, en la
que el tejido 2 solo recubre la perte de la cufia, siendo
el resto del piso liso formado sélamente por el espesor
de la goma 1 y el tejido 2.

En la figura 5, que es una vista en planta por
la parte inferior, se indica otro tipo de piso en el que
el elemento de proteccién 8 ocupa el tacdn y la parte
central de la suela, quedando el tejido 2 visto en el reg
%o de la suela y en la bandeleta si la lleva.

La goma ¢ pléstico que forma la cara interior
del piso y la de los elementos de refuerzo, pueden ser
iguales ¢ digbintas. El tejlido empleado podréi ser de
cualquier clase, pero en el caso de que tenge que estar
en contacto con el suelo, seréd ventajosamente de fibre
fuerte., También puede emplearse en vez de tejido una piel

vistosa que quede al descubierto por tode la bandelete §
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Permite este procedimiento asimismo obtener un
piso formado por una suela de goma § pléstico y une cu-
fia de aglomerado de corcho y caucho, como el representa
do en las figuras 6 y 7, que son una vista en alzado y
planta, respectivamente. En este caso podré inyectarse
la goma que forme la suela y disponerse la cufia dentro
del molde, y si es mediante prensado, debido al calor
aportado por la prense, se funden parcialmente ambas
piezas y por la compresidén que reciben se sueldan for-
nando un sSolo cuerpo, consigulendo asl gue lg cuiia 9 ¥
la suela 10 formen una sola unidad aunque sea de distin
to material. ILa cufia puede estar formade mediante ner-
vaduras 1l de le consistencia necesaria como para Sopor

taxr el peso de una persons.

N o T A

Descrita suficientemente la nabursleze del in-
vento, as{ como la manera de realizarlc en la préctica,
debe hacerse constar que las disposiciones anbteriormen-
te indicadas son susceptibles de modificaciones de deta
lle en cuanto no alteren su principic fundamentel, y sien
do lo que constituye le esencia del referido invento ¥y
por lo que se soliclta Patente de Invencidn, por 20 afios
en Espafia, sobre: "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PISOS
COWMBINADOS PARA CALZADO"; caracterizéndose por lo siguien
te:

l2.~ Procedimiento de fabricacidén de pisos com
binados pera calzado, caracterizado porque consiste en

obtener por prensade o inyeccldn en caliente un conjunto
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o piso formado por lo mencs de dos constituyentes distin-
tos, de los que por lo menos uno puede fundirse pare in-
yectarse o mediante el calor aporitads por la prensa.

28 ,~ Procediniento, segin reivindicacién 18,
caracterizado porque consiste en obtener por prensade en
caliente un conjunto formado de una capa de tejido o piel
recublerta por una de sus caras de goma, pléstico o sus
derivados, para lo cuasl se dispone sobre la planche de
la prense primeramente la capa de tejide o plel y sobre
ella otra de goma o pléstico recubriendo la de tejido,
prengando seguidamente el conjunto para obtener la forma
de piso deseads, y de manera que la prensa aporte el ce-
lor necesario para fundir parcialmente la gome o plésti-
Cow

38,~ Procedimiento, segin reivindicacidn 28,
cargeterizado rorque del prensado e obtiene un pisoc con
una bandeleta en todo el contorno, de forma que la capsa
de goma o pléstico que recubre el tejido o piel quede ha
cia el interior, siendo visible en toda o parte de la ban
delets dicho tejido o piel.

48 .~ Procedinmiente, segin reivindicacidn 28,
caracterizado porque antes del prensado se dispone deba
jo de la capa de tejido o piel otra de goma, pléstico o
sus derivedos que recubre el piso total o parcialmente en
las zonas deseadas,

52,- Procedimientc, segln reivindicacién 28,
caracterizado porque durante el prensado en caliente, la
prensa aporta el calor necesario para fundir parcialmen—
te la goma o pléstice, para que al presionar el material

fundido penetre entre lasg fibras del ftejido.
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62.~ Procedimiento, segin reivindicacidn 12,
caracterizado porque se disponen dentrc de un molde
la capa de tejido o piel, inyectando la goma, pléstico
o sus derivados en estado semifundido a presidn, dejen
do seguidamente enfriar el conjunto.

78 ,—= Procedimiento, segén reivindicacidn 1lg,
caracterizado porque uno de los componentes es goma,
plastico o sus derivedos, componente que serd el que
forme la suela, ¥y el otro es un aglomerado de corcho ¥y
caucho que recubriendo la goma total o parcialmente
formaréd la plantilla 1.

88,.,~ Procedimiento, segin reivindicacién 72,
caracterizado porque entre la suela y la plantilla o
cufia se dispone una capa de tejido o piel para recubrir
total o parcialmente la bandeleta y cufia.

99,- "Procedimiento de fabricacidén de pisos

combinados para celzede"; tal y como queda sustancial-
mente descrito en la prelente Memorin é ilustrado en
log adjuntos dibujos.

Esta lMemoria, /é;o caras egcritas
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