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PATENTE
DE
INTRODUCCION

a favor de SUSTAN, S.A., entidad espafiola, domiciliada en
Barcelona, Avda. Puerta del Angel, 40, por "PERFECCIONA-
MIENTOS EN IOS PROCEDIMIENTOS DE SOLDADURA POR FRICCIUNY

MEMORIA DESCRIPIIVA

Ia presente invencicn se refiere a unos perfec-
cionamientos especialmente estudiados para su aplicacion
a los procedimientos de soldadura por friccidn.

Ya son conocidos los procedimientos de soldadu-

5. ra de metales y materiales distintos, inclufdos los plésti-

cos, mediante friceidn directa, rotativa, de las dos su-
perficies cuya unidn se trata de obtener., Parae ello una de
estas piezas es fijada en un soporte estacionario y la otra
en un plato goratorio y desplazable axialmente, el cual

10. se halla conectado con un mecanismo de accionamiento sus-



ceptible de comunicarle un movimiento de rotacidn simul-
tanéamente con una presion que se manifiesta en la inter-
cara de las dos piezas a unir. -
Este procedimiento ha llegado a grados de perfec-
5e cion insospechados, pero en él se experimentan ciertos in-
convenientes en cuanto a la dosificacion exacta y reprodu~
cible en grandes series, de la energia comunicada a dichas
plezas para realizar la soldadura.
La. presente invencion tiene precisamente por ob-
10, jeto unos perfeccionamientos aplicables a esta clase de
gsoldadurs de piezas, mediante los cuales se elimina los ine-
convenientes mencionados, con la consiguiente disminucion del
numero de plezas rechazadas por defectos de soldadura.
Los perfeccionamientos en cuestidén se basan en
15, el hecho de llevar a cabo la aportacidn de energia a la
intercars de las piezas que se trata de soldar, mediante
la energle cinética acumulada en un volante de inercia que
es acelerado previamente por medio de un dispositivo motor
de accionamiento que no actia, no obstante, en el momento
20, de producirse la soldadura,
Ia aceleracion del volante de inercia se lleva
a cabo, preferiblemente, en una forma controlada, hasta
una velocidad determinada y que es funcidn del momento de
inercia del volante en relacidn con las caracteristicas
25, de ceda tipo de soldadura que se desea obtener, Comuni can=~
do a2 este volante la misma velocidad angular para un tipo
de soldadura determinado, se puede realizar series de cual-

quier numero de operaciones con caracteristicas constan-
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tes dentro de log requisitos de norma usuales.

Si la gama de velocidades disponibles no fuera
suficiente para obtener de menera comode o practica la ga~-
ma de energlas de soldadura deseada, se podria subdividir

5. el volente de inercia en dos o mas secciones de momentos
escalonados y susceptibles de ser acoplados o desacoplados
segin sea nécesario,

En general es suficiente aportar la energia ci-
nétice unicamente al movimiento giratorio, pero, =i ello

10, fuere necesario, también se podrie conectar el volante de
inercia con un mecanismo adecuado gue proporcionase la pre-
sion axisl de soldadura,

Serdn independientes del alcance de la invencidn
los detalles accesorios y las caracteristicas que no afecten

15, e su esencialidad, asi como los medios y aparatos utilizados
para ello, por quedar todo compredido dentro del espiritu

de las siguientes reivindicaciones,

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente paten-
te de introduccidn:
20, 1. Perfeccionamientos en los procedimientos de
soldadura por friccién, en los que las dos piezas a sol-
dar son aplicadas una contra otra y animadas de un movi-

miento relativo en su intercara, caracterizados por el he-



5e

10.

15,

20,

cho de 1llever a cabo la aportacién de la energia necesa-
ris pars este movimiento, la generacidn de calor en dicha
intercasa y el flujo de los materiales respectivos plasti-
ficados, mediante energia cinétice fireviamente almacenada
en un volante de inercia que es acelerade antes de realie-
zar la soldadura mediante un dispositivo motor que no inter-
viene propismente en el acto de la misma.

2, Perfeccionamientos en los procedimientos de
soldadura por friccion, de acuerdo con la reivindicacidn
1, caracterizado esencialmente por el hecho de llever a
cabo la aceleracidn del volante de inercia hasta un valor
de velocidad predeterminedo para cada tipo de soldadura,

3. Perfeccionamistos en los procedimientos de
soldadura por friccidn, de acuerdo con lg reivindicacicn
1, caracterizados esencialmente por el hecho de derivar
una parte de energia cinética acumulada en el volante de
inercia, hacia el mecanismo aplicador de la presion axial
entre las dos piezas.

4, Perfeccionamientos en los procedimientos de
soldadura por fricciom.

La presente memoria consta de cuatro hojas folia-
das escritas a maguina por una sola cara.

Barcelona, 28 de agosto de 1965.
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