PATENTE DE INVENCION

por VEINTE Affos

afavor de Don Juan FARGAS VILLAL~
BA, Don Manuel ORBAY RIBAS y Don
Santiago COLL PONS, de nacionalidad espafio-
la, domiciliados en Barcelona, calle Carretas, nimero 43,

pors

% EQUIPO DE DOSIFICACION Y LLENADO DE ENVASES, PARA LIQUIDOS"

MEMORTIA DESCRIPTIVA

Ia presente Patente de Invencidn hace referencis ~ segin
claramente se indica en su enundiado =~ a un equipo de dosifi=-
cacién y llenado de envases para liquidos, concretamente y de
manera especial, aungue no necesaria, un equipo destinado a
faclilitar y automatizar en gran parte el llenado de las bote—
1llag en que reglamentariamente deben ser expedidos al piblico
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log aceites comestiblesd

La mdquina 0 equipo que se trata de registrar comprende
como elemento esencial un cili{ndro en el interior del que
se mueve con ajuste hermético un correspondiente pistén, que
divide a aguel en dos cdmaras independientes de volumen va-
riable. En estas cdmaras desembocan sendos conduntos que &
través de una correspondiente vilvula distribuidora pueden
ger alternstivamente conectados con una fuente de suministro
de liquido a presidn o con un correspondiente brocal de sali-
da del 1iquido al exterior, al gue se acopla el envase que se
trata de llenar, diéponiendosa estos elementos de manera que
cuando una de las indicadas cdmaras se halls comunicada con
la fuente de suministro de 1£quido a presidn la otra lo estd
con el correspondiente brocal de saliday y viceversa. De eata
forma, el liguido & presidn que penetra en una de las odmaras
determinadas en el cilindro por el indicado pistdn, obliga
a este & desplazarse a lo largo de aguel, expulsando hacia
el brocal de salida el 1fquido contenido en la otra cdmars.
Cuando el pistén llege al final de su carrera se invierte
la posiocidn de la ¥dlvula dkstribuidora, entrando.entonces
1{quido a presidén por la cdmara que se acaba de vaciar, ¥
provocandose el desplazamiento en sentido inverso del pistén,
con lo que se inicia el vaciado de la primera cdmara a travéds
del correspondiente brocal de salida,' Ia mdquina, cuants, pues,
con dos brocales de salida, alimentedos alternativamente por
el movimiento de vaivén del pistén en el interior del cilin-
dro., Basta, evidentemente, regular la carrera del pistén, ac-~
tuando, por ejemplo, sobre un sistema de topes eatablecido
sobre el correspondiente vdstago, para poder regular exacta~
mente las cantidades de liquido expulsadas por los brocales
en cade ciclo de funcjonamiento de la mfquinad '
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Se trata, pues, de un sistema sumamente ingenioso y
gimple, oon el que = mediante una instalacién de caracteris-
ticas relativamente muy modestas - se consiguen unas veloci-
dades de trabajo y unos Indices de precisién sumamente ele-
vados.

Por 1o demds, la estructura, forms de funcionar y prin-
cipales caracterfstices y ventajas del equipo en cuestién,
resultardn mds fdcilmente comprensibles a la vista del dibujo
adjunto, en el que se he representado un esqueme de funciona~
miento de la instalecidén, En lo sucesivo, la explicacién se
referird, pues, a este esquema, bien entendido que — como se
comprende y es ldgico, dado su caracter exclusivamente iluge
trativo y aclaratorio - en ningdn caso cabrd conferir al mis-
mo ol menor caracter limitative.

Refiriendonos, pues, al indicado esquema:

El @quipo comprende, en primer lugaer, un depdaito 1, dis-
puesto para ser llenado de aceite u otroe liquido que se trate
de envasar eh forma ddsificada. El 1f{quido es aspirado del
interior de este depdsito, a travds del filtro 2 y el conduo-
to 3, por la bomba 4, pebbeneciente a cuslquler tipo que se
congidere adecuado, movida por un correspondiente electromo-
tor 5. La bomba 4 impulsa el liquido a presidn a través de
la tubulura 6, hasta la vdlvula distribuidora 7. En esta tu-
bulura, de manera prefermnte, aunque no necesaria, puede in-
tercalarse uns vdlvula de paso 8, que permite regular el cau-
del, regulando consecuentemente la velocidad de trabajo de
la ndquina.’

De la vélvula disgtribuidora parten dos pares de conduc-
tog, Uno de estos pares 9-9' desembocan en los brocales de
llenado 10-10%, a los que se acoplan los envases, en tanto

que los conductos integrantes del otro par 11=-11', desembocan
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en las dos extremidades de un ¢ilindr o 12, que constituye,
segin dicho, érgano fundamental de la méquina.

Ia vélvula distribuidora 7 comporta, consecuenﬁemsnmag
dos pares de pasos 13-13', 14=14'. En una posicidn de esia
valvula, 1os pasos 13-13', comunican el conducto 11 con el
9 y el 11' con el 6, dejando incomunicado el conducto 9', ¥y
en la poeicidn opuegta, los pasos 14-14' comunican el con-
ducto 11 con el 6 y el 11* con el 9%, dejando incomunicada
la tubulurs 9.

La indicade vdlvula distribuidora puede indiferentemente
ser calculada para poder ser movida manualmmnte, 0 bisen en
forma awtomdtica por medio de un dispositivo 15, meednico o
electromecdnico, de tipo cualesquiera adecuado. Pudiendo ash-
mismo preverse un gigtema mixto, es decir un dlspositivo me-
dénico o e lsctromecdnico gobernado manualmente, por ejemplo,
a travds de la actuacidn sobre un botén pulsador. Esta dliti-
ma es la solucidn que se adoptard de manera preferente, pues—
to que — aparte de resultar menos costosa y delicada que wna
solucién de tipo totalmente automdtico - evita pérdidas de
1{quido por distraccibén del operario, dado que si no se pulsa
el botén u otro drgano de maniobra que se prevea, se interrum-
pe el finclonamiento de la miquina.

En el interior del pistdn 12 ajusta herméticemente el
pistén 16, que divide el interior del cilindrd en dos cdmaras
independientes 17-17%, de volumen varisble, comunicadas, res-
pectivamente, con los conductos 11 ¥ 11'e Este pistén es so~
lidario de un correspondiente vdstago 18, que sobresale al
exterior por una de las testas del cilindro, comportando un
slstema de topes, que permite controlar la carrera del pistén,
controlando consecuentemente las variaciones de volumen que

pueden experimentar las cémaras 17 ¥ 17', ¥, por tanto, en
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definitiva, el volumen de liquido que es expulsado al exte=
rior a travéds de los brocales 10~10' en cada ciclo de fun~-
cionamiento de le mdquina.

El funcionamiento del equipo no puede resultar mds sen-
cillo y evidente. La bomba 4 expide constantemente liquido
8 presién a travds de la tubulura 6, En una posioién de la
vélvula digtribuidora - posicidn representads en el esquema~
la indicada tubulura 6 se halla comunicada con el conducto
11' a través del paso 13' de la vdlvula, de manera que el
1{quido a presién desemboca en la cdmara 17' del cilindro,
impulsando al pistén 16 hacia la extremidad opuesta del
cilfndro, con lo que se reduce el volumen de la cdmera 17 y
el liguido contenido en la migma es impulsado por el conduc-
t0 11, el pasd 13 y el conducto 9 hacia el broeal 10, bajo
el que se sitda el envase que se trata de llenar. Cuando ha
finalizado el recorrido del pistdén 16, basta cambiar la posi-
eidn de la vdlvula distribuidora para que el liquido a pre-
sidn penetre en la cdmara 17, impulsando al pistén en sentido
inverso y obligando al liquido contenido en la odmara 17' a
gobreselir por el brocal 10', pasandoc a llenar el envase si=
tusdo bajo el mismo. E1 funcionemiento de la mdquina es, por
tanto, continuo, pudiendo alcanzarse velocidades de trabajo
relativamente elevadas, y exigiendo un verdadero m{nimo de
meno de Obra para su funcionamiento.

Pinalmente, en el conducto 6 se prevé wna derivacidn 19,
que comunica con el depdeito 1, y en la que se intercala una
vilvula de sobrepresidén 21. Esta derivacién permite dejar la
bomba 4 en funcionamiento, interrumpiendo el llenado de los
envages. Asf, @i por conveniencia, por averfa o por simple
digtracoién no se acciona la vdlvula distribuidora 7 cuando

finaliza el recorrido del pistdn, la sobrepresidn originada
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en el conducto 6 por el funcionamiento de la bomba 4 detor=
mina la apertura de la vélvula 21, circulando entonces el
1{quido impulsado por aquella en cireuito .cerrado, es decir,
reintegrandose al. depSsito 1 a través del conducto 20«

Resta ya dnicamente hacer constar de une mansrae general
Yy expresa que, como se comprende y es légico, en la realiza-
eidn del equipo que ha quedado descrito en forma esquemdtica
y en sus rasgos fundamentales, cabrd introducir una verdade-
ra infinidad de variacionss y adicliones de detalle sin aparw
tarse de 1o que constituye la esenciaslidad y dmbito de protec-
cibn del registro que se molicita.

SE REIVINDICA:

1 = Bquipo de dosificacién y llenado de envases, para
1{quidos, caracterizado por comprender como elemento esencial
un cilfndro en el interior del que se mueve con ajuste hermé-
tico un correspondiente pistén que divide a aguel en dos cde
maras independientes de volumen variable; en estas cdmaras
desembocan sandos conductos que a través de una correspon~
diente vdlvula distribuidora pueden ser alternativamente co-
nectados con uns fuente de suministro de liquido a presidn
0 con un brocal de salida de liquido al exterior, bajo el
que se sitds el envase que se trata de llenar, disponiendose
estos elementos de manera que ouando una de las indicadas od-
maraw se hella comunicada con la fuente de suministro de 1f-
quido a presidn, la otra lo estd con el correspondiente brocal
de sallda, y viceverssa, obligando el 1{quido a presién que
penetra en una odmera a desplazarse al pistén reduciendo el
volwnen de la otra cdmara, con lo que el liquido contenido
en le misms es expulsado al exterior a través del brocal:
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2 = Equipo de dosificacién y llenado de envases, pars
1{quidos, caracterizado porgque la fuente de suminigtro de
1{quido a presidn a que se ha hecho referencia en la reivin-
dicacidén anterior, se halle constituida por une electrobomba
que, a través de un flltro y un correspondiente conducto, ag=-
pira el 1fguido de un depésito y lo impulsa a ciroular por
una tubulure hacia ls védlvuls distribuidora asimismo referida
en la reivindicacidn precedente.

3 = Equipo de dosificacidn y llenado de envases, para
1f{quidos, caracterizado porque le dosifiocacidn de la cantidad
de 1fguido expulsado al exterior por los brocales en cade
ciclo de funcionamiento de la méquina, se lleva a cabo actuan~
do sobre un sistema de topes previstos en el véstago, sobre-
saliente al exterior, del que es soliderio el pistdén que se
nueve con ajuste hermético en el interior del cilf{ndro a que
se ba hecho referencia en la reivindicacién primera.

4 - Equipo de dosificacidn y llenado de envases, para
1{quidos, caracterizado porgque en el conducto por el que cire
cula el liquido a presidn a que se ha hecho referencia en la
reivindicacidn segunda, se prevé una derivacién qite comunioca
con el depésito de suministro de liquido, en la que se halla
intercalada una vélvula de sobrepresidn, de manera que la
sobrepresién producida en el indicado condusto por efecto de
la permanencia de la vdlvula distribuidora en una posicidn
cuando el pistén ha alcanzedo el f£inal de:. su carrera, deter—
mina la apertura de la indicada valvula, cireulando entonces
el 1{guido en circuito cerrado, sim interrumpirse el funocio-
namiento de la bombas

5 = Equipo de dosificacién y llenado de envases, para
1{quidos.

Congta la presente Memoita Des=
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criptiva de ocho hojas mecanografigm
das, escritas por une sola cara, nu-
meradas del 1 al 8 y con sus 1lineas

numerades, a su vez, de cinco en cin-

co y de dibujos anexos.

Barcelona, 28 de Agosto de 1965
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