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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a una 

PATENTE DE INTRODUCCION

por DIEZ años

para todo e l territo rio  español 

A favor de:

PAPELERAS DEL GUADALQUIVIR,' S» AV

Entidad española 

establecida en:

SEVILLA, Carretera Amarilla s/nv 

Por:

"MEJORAS EN LA FABRICACION DE CAJAS-ARMARIO"
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la  presente Memoria se refiere» de acuerdo con su enun­

ciado, a unas mejoras introducidas en Xa fabricación de 

cajas-armario.

Tales elementos tienen por objeto, como se sabe» contener 

prendas de v e s tir  ó artículos sim ilares, tanto durante 

e l  transporte de los mismos hasta e l  almacén del mayoris­

ta  o del establecimiento comercial receptor, como en la  

permanencia en los indicados almacenes, o en otros alma­

cenajes <5 transportes cualesquiera que se realicen de 

la  misma manera por partidas o lotes de prendas*

El hecho peculiar de tratarse de prendas de v e stir  obli­

ga a adoptar en las indicadas cajas determinadas disposi­

ciones para que las prendas queden contenidas aproximada­

mente como se sitúan en un armariov he ahí la  disposición 

de caja-armarlo, cuyo m aterial3> dentro de la  mas absoluta 

lógica in dustrial, es e l cartón ondulado.

Son ya conocidas cajas-armario de resultado ca lificab le  

como satisfacto rio , pero que presentan cierta  complica­

ción,' reflejada en e l precio de costo y en e l  de manipula­

ción posterior.

Mediante las mejoras objeto de esta Patente, se logra fa­

bricar una caja-armario, de cartón ondulado u otro material 

de características sim ilares, de constitución sen cilla  

tanto en lo que se refiere a su organización de caja, 

como en lo referente a la  manipulación para introducir 

y extraer las prendas} merece particular mención la  dis­

posición adoptada para e l  remate superior, de donde se 

suspenden los colgadores para las prendas';1 

Con objeto de hacer más claramente comprensibles la  natu­

raleza,- peculiaridades y  ventajas de estas mejoras,- se
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describe seguidamente un ejemplo de realización, no limi­

ta tiv o , y que se ilu stra  en los dibujos, en los que: 

la  fig v  1 muestra una perspectiva de la  caja antes de ser 

armada, pero ya desplegada en forma prismática fundamental» 

5» la  f ig ;  2 es una peigpectiva análoga de la  caja, con su 

fondo cerrado, y dispuesta en posición de trabajo la 

pieza superior. Es en realidad como se manipula la  caja 

para introducir y sacar las prendas»

la  fig v  3 muestra en perspectiva la  caja-armario totalmente 

TOv cerrada, para almacenaje o transporte.

De acuerdo con todo e llo , una caja plegable - 1—, del 

tipo denominado americano, de cartón ondulado o material 

sim ilar, presenta, una vez armada, configuración general 

de prisma recto cuadrado o rectangular, y se distingue 

15. por las siguientes características:

las solapas -2 - y -3- que forman e l fondo están dispuestas 

de manera convencional. Las - 4-  y - 5-  de la  base superior 

son análogas a las anteriores, pero adoptan disposición 

diferente, impuesta por la  configuración de las áreas 

20. próximas de la  caja.

La cara que puede ca lificarse  de frontal -6- presenta 

sendos cortes en sus dos aristas la tera les, empezando 

ambos en la  base superior de la  caja - 1 - ,  de distintas 

longitudes -7 -  y -8- respectivamente, los cuales determi- 

25. ns-n en la  citada cara -6- una especie de lengüeta superior 

-9 - ,1 delimitada inferiormente por una línea aplastada 

(para permitir e l abatimiento repetido de - 9-  doblándose 

a lo largo de e lla ) ,  en disposición oblicua, -10-, por 

ejemplos a 45-»

En la  base superior las solapas - 5-  están abatidas hacia3 0.
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adentro contra los correspondientes costados de - 1 -  , 

con objeto de reforzar los bordes de ta les costados.

En e l centro de cada uno de los dos bordes así reforzados 

se apoya un extremo de la  pieza -1 1 - , que presenta las 

configuraciones -12- para cabalgar sobre los bordes'.

Esta pieza - 11- ,  de chapa plegada, alambre o cualquier 

otro material apropiado, presenta unos agujeros -13- 

para colgar las prendas contenidas en la  caja - 1 - .

Unos adecuados precintos pueden servir para cerrar la  

caja sujetando simultáneamente la  parte -9- (cerrando,por 

ejemplo, las ranuras -7 -  y -8-),' las solapas -4 - y la  pie­

za —11—; o bien la  3Ujeci(5n de - 11-  a ambos - 4-  de la  ma­

nera mas conveniente en cada caso podrá bastar para un 

adecuado cierre;

Evidentemente, las ventajas logradas con estas mejoras 

son importantes;

Sobre los modelos conocidos en que una pieza aparte cum­

ple la  función de tapa y cierre de remate, la  ventaja 

de supresión de esa pieza.

Y sobre todos los modelos conocidos, en general:

I .  -  Ventajas de sen cillez.

a) Caja de una sola pieza.

b) Una sola abertura sin corte.

c) Un solo accesorio metálico1.

I I .  -  Ventajas de economía.

a) Precio reducido, por e l  menor consumo de cartón;1

b) Ausencia de grapas para e l  cierrev

c) Facilidad de transporte.

d) Menor volumen.

e) F ácil y segure precinto con bandas engomadas de papel.



5

17 097 c 0 ~

la  foima, materiales,' dimensiones y proporciones, podrán 

ser variables y , en general, cuanto sea accesorio y se­

cundario, siempre que no a ltere , cambie o modifique la  

esencialidad del objeto que se describe.'

5!.; los términos en que queda redactada esta Memoria, son 

ciertos y f i e l  re fle jo  del objeto descrito,' debiéndose 

tomar con oaracter amplio y nunca en forma lim itativa.

N O T A
la  PATENTE BE INTRODUCCION que por diez años se s o lic ita , 

10. para explotación en España, recaerá sobre las particula­

ridades de las siguientes reivindicaciones:

1V- MEJORAS EN DA FABRICACION DE CAJAS-ARMARIO,- del tipo 

que, i™»- vez desplegadas, adoptan disposición prismática 

recta, cuyas mejoras se caracterizan por disponer la  

15v caja de acuatro solapas en cada base, análogas entre

s í ,  de las cuales las correspondientes a l fondo, abati­

das y superpuestas, cierran ta l  parte de la  caja,' mien­

tras que las dos solapas superiores correspondientes a 

los costados se abaten interiormente contra éstos para 

20. formar sendos bordes superiores reforzados, presentan­

do la  cara frontal de la  caja su parte superior en dis­

posición de lengüeta abatible, incluyendo su solapa 

superior".

2 . -  MEJORAS EN LA FABRICACION DE CAJAS-ARMARIO, según 

2 5 reivindicación anterior, caracterizadas porque la  citada 

lengüeta está determinada lateralmente por sendos cortes 

en sus respectivas a ristas, cortes que llegan hasta e l 

lím ite in ferior de t a l  lengüeta, formado por una línea 

oblicua, inclinada aproximadamente 45-.> <iue, por aplas- 

30. tamiento o de cualquier otra manera apropiada, hace
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posible reiteradamente e l abatimiento de ta l lengüeta 

hacia e l  exterior de la  caja, arrastrando solidariamente 

a su. correspondiente solapa superior.

3¿L- MEJORAS EN LA. FABRICACION BE CAJAS-ARMARIO, según 

5v reivindicaciones anteriores,' caracterizadas por dispo­

nerse una pieza resisten te,1 dotada de un alma con aguje­

ros para los colgadores de las prendas, y con medios 

en sus extremos para apoyarse firmemente sobre los bor­

des reforzados por e l  abatimiento ya citado de dos sola— 

■ JOV pas superiores, de suerte que, introduciéndose ta l  alma 

por la ranura que queda entre las otras dos solapas su­

periores a l quedar cerrada la  caja, quedan los citados 

agujeros en e l  interior.'

4!. -  "MEJORAS EN LA FABRICACION BE CAJAS-ARMARIO"

15.’ iodo e llo  según se describe y reivindica en la  presente

Memoria que consta de seis hojas foliadas y mecanografia­

das por ung. sola de sus cares y se ilu stre  en los dibu­

jos que a la  misma se acompañan'.
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ESCALA VARIABLE
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