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PATENTE DE INVENCION
V/Dossier No,393/65 .~
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solre
MPROCEDIMIENTO PARA ENJUAGAR LAS SUPHRFTICILES
METATTICAS PRETRALADAS CON IOSEATOSY

Folicilante: 'SOCIHTE CONLINENTALE PARKER, entidad frencess, resi-
dente en 40 & 42, Rue Chance IHlly, CLICHY, (Seine),

Francia.

" En los tratamientos de acabado de los metales,

.en los que se forme un revestimiento a base de fosfdto,
eonstituye prdctica corriente el someter el artfculo &
la pieza, después del fosfatado, a un enjuagado final con

5. 4cido fosférico dilufdo y/o con dcido crémico,BEstos en-—
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juagados pueden sin embargo, tenexr algunos efectos inde-
seables. Por ejemplo, los enjuagados a base de cromato

(o sea, los enjuagados a base de dcido crdémico o de dis-
tintas sales del mismo) pueden dejar umaapreciable colo-
racidn sobre la bage metdlica y en ciertos casos, esto
puede ser indeseable, mientras que el inconveniente prin-
cipal de los enjuagados a base de dcido fosférico es que
pueden provocar una corrosidén indebida de clertas piezas
de la instalacidn, por ejemplo los serpentines de caldeo,
asi como de piezas del sistema de circulacidn en el depd~
gito utilizado. Los solicitantes han descubierto un tre-
tamlento perfecclonado de enjuagado, que, en especial, no
presenta egtos dos lnconvenientes importantes.,

De acusrdo con este invento, después de la
formacidn de un revestimiento a base de fosfato, se en-
juaga la superficle con una solucidén acuosa diluida de
wn fosfato mono aménico 4 de una amina, 6 de una mezecla
de dichos fosfatos, Normalmente, se enjuaga la superfi-
cie con agua después del fosfatado y antes del enjuagado
con la solucidn diluida de fosfato primario. Corriente-
mente, la solucidn diluida contiene de 0,1 a 10 g por
litro de fosfato primario y, con preferencia, de 0,1 a
5 g por litro. Una concentracién de un gramo por litro
es muy adecuada. Puede llevarse a cabo el enjuagado de
cualquier modo apropiado, por ejemplo por pulverizacidn
6 por inmersidn. De modo general, se utiliza la solucidén
de fosfato primario de enjuagado callente, por ejemplo a
une temperatura de 15,5 a 729C, preferentemente, de 60
a 62°C, De modo general, se obtienen resultados satisfac-

torios rociando durante 30 a 60 segundos, aunque & veces
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sean suficientes periodos de pulverizacidn infefi-r=r§5

Sin resultados perjudiclales, es posible roclar periodos
superiores a 60 segundos.

Puede utilizarse ocualquier fosfato primerio de
amina, a oondicidn de que sea hidrosoluble. Bl dihidro-
~fosfato de trietanolamina, es un fosfato de amine que se
ha utilizado con éxito. Puede utilizarse una mezcle de
fosfato primario de amine hidrosoluble, o una mezcla de
fosfato primario de amlne hidroscoluble y de fosfato mono
aménico,

Cuando se seca un revestimlento a base de fos-
fato antes de pintarlo, puede mencharse y ello es inde-
seable; el problema planteado por la formacidn de las
manchas es més pronunciado cuando la solucidn utilizada
para formar el revestimiento a base de fosfato no se ace-
lera, e igualmente, incluso cuando la solucidn se acelera,
en el caso de utilizarse la solucidén de revestimiento a
bagse de fosfato, después de desgrasarse la superficie con
un dleall enérgico o de desenmohecerse con un 4oido. El
tratamiento de enjuagado de acuerdo con este invento es
muy eflcaz desde el punto de vista de reslistencle a lag
manchas, Ademds, el tratamiento de enjuagado tiene como
resultado una mejor resistenoia del revestimiento a la
corrosidn.

Los ejemplos sigulentes se facilitan a titulo
de aclaracidn de este invento.
EJEMPLO 1 ~ Una pieza de acero enmohecida, pintada,, ge
limpia con dleali caliente, se enjuaga con agua caliente
¥ luego fria, se desenmohece mediante dcido, Se enjuaga

con agua y luego se neutraliza y se enjuaga nusvamente.



5.

10,

15,

20,

25,

30,

iz ey A

Una vez limpia, la pieza se fosfata por inmera;aﬂldﬁ;
rante 30 minutos en una solucidén de revestimiento a
bage de fosfato (comercial) a una temperatura de 99
a 1009C y a base de fosfato mono ferroso. Después del
revestimiento, se enjuaga la pieze de acero, con agua,
para eliminar por lavedo la solucidn 4cida de fosfatado.

Luego se enjuaga una parte de la pieza de
acero asi provista de un revestimiento, en una solucidn
caliente de 2 g/litro de fosfato mono amdnico en el agua,
secdndola después en un horno. Se enjuaga otra parte de
la pleza de acero, en una solueidn caliente de 1 g/li-
tro de fosfato mono aménico en ague y luego se la seca
en un horno mientras que otra parts de la pieza de acero
provista del revestimiento, se seca sencillamente en un
horno después de enjuagarle con agua. Esta Gltima pieza
de acero estd enérglcamente manchada cuendo se seca,
nientras que la enjuagada con la solucidn de 1 g/litro
se halle mucho menos menchada y la enjuagada con la so-
lucidén de 2 g/litro solo estd manchada ligeramente.

Se enjuaga obtra parte de la pieza de acero
provista de revestimiento, con mezclas c¢ldsicas de 0,25
g/litro de &cido crdmico & de &oido crdmico-dcido fos-
férico,y se observe que estéd manchada, despuds del se-
cado. Una pieza de acero enjuagada con dcido fosfdrico
a 2 g/litro no estd muy manchada pero los serpentines
de caldeo asi como otros tubos de la instalacidn se co-
rroen répidamente y no es posible eliminar esta corro-
sidén por inclusidén de inhividores de desoxidedo corrien-
tes. Con los enjuagados a base fosfato mono amdnico no

se han encontrado dichas corrosiones,
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DIEMPL0 2 - Se limpia acero engrasado, ligeramente en-
mohecido, en una solucidn de limpieza deido fosfdrico/di-
solvente, se le enjuaga con agua fria, se le hace experi-
mentar un fosfatado en una soluclén de revestimiento de
fosfato oomercial, a base de dihidro fosfato de cine, se
le enjuaga con agua fria y finalmente se le enjuaga en una
solueidn caliente con 0,25 g/litro de fosfato mono amdni-
co en el agua. Luego Se sgece el acero en un horno.

Tl acero asi recublerto, estd completamente
exento de manchas, nientras que el acero tratado por un
modo de trabajo andlogo, salvo que el enjuagado final
es un enjuagado con agua caliente y no una solucidn de
fosfeto mono aménico, estéd manchado en las zonas en las
que el secado se ha prolongado a causa del aguna retenida,
por ejemplo en las superficies horizontales y en las unio-
nes,

Cuando se utilizan mezclas cldsicas a base
de deido erdmico, o a base de dcido erdmico y de dcildo
fosférico, a 0,25 g/litro, en lugar de la solucidn de
fosfato mono emdénico como enjuagado final, se observa
une gran produccidn de menchas dado que el tipo de la
instalacidn es tal que el periodo de exposicidn al en-
juagado es muy superior al méximo normelmente utilizado.
BJEMPLO 3 = Se repite el modo de trabajo descrito en el
Ejemplo 2, excepto que se utiliza dihidro-fosfato de
triebanolamina en lugar de fosfato mono amdénico. Los re-
sultados obtenldos =son muy similares a los del Ejemplo 2,

Como es natural este invento mo se limita a
los modos de aplicacidén préctica descritos que solo se han

indicado a titulo de Ejemplos.
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Descrita suficientemente la naturaleza del in-
vento, asi como la manera de realizarlo en la prdectica,
debe hacerse constar que las disposiciones enteriormen-
te indicadas son susceptibles de modlficaciones de deta-
1le en cuanto no alteren su principio fundamental. También
se hace constar que el invento corresponde a una solici-
tud de patente presentada en Inglaterra con fecha y ni-
mero siguientes: 3 de septiembre de l§64, ne 361212/64,
acogléndose por lo tanto a los beneficlos que conceden
log Convenios Internacionales en wvigor y siendo lo que
constituye la esencia del referido invento y por lo que
se solicita Patente de Invencidn por 20 afios en Espafia
sobre: "Procedimiento para enjuager las supsrficies metd=-
licas pretratadas con fosfatos"; caracterizdndose por
lo sigulente:

l.~ Procedimiento para enjuagar las superfi~
cies metdlicas pretratadas con fosfatos, caracterizado
por formarse un reveshimlento de fosfato sobre una super-
ficle metdlica y enjuagarse la superficie provista del
revestimiento, con una solucidn acuosa diluida de un
fosfato mono aménico o de una emina o de una mezcla de estos
fogfatos.

2¢= Procedimiento segin reivindicacidn 1, carac-
terizado por formarse el revestimiento de fosfato sobre la
superficie metdlica, tratando la solucidén con una solueidn
no acelerada para revestimiento d?-fosfato, Yy se enjuaga
inmediatamente la superficie provista del revestimiento,
con dicha solucién acuose diluida.

3.~ Procedimiento segin reivindicacidén 1, carace
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terizado por desgrasarse primero la superficie metdlica
con un dleali enérgico, 6 por desenmohecserla con un dei-
do enédrgico, 6 ambos; se forma enseguida el revestimien-
to a bage de fosfato, tratando la superficie con una so-
lucidn no acelera 6 acelerada para revestimiento de fos-
fato, y se enjuaga inmediatemente la superficie provista
de revestimiento, con la mencionada solucién acuosa di-
luida.,

4.~ Procedimiento segin cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 3, en el que dicha solucidn diluida
es una solucidén acuosa que contiene de 0,1 a 5 g de dihi-
dro fosfato por litro.

5.~ Procedimiento sepin reivindicacidn 4, en
el que la solucidn diluida es una solucidén acuosa que
contiens sengiblemente, 1 g de dihidro fesfato, por litro.

6.~ Procedimiento seglin cualqulera de las
reivindicaciones anteriores, en el que se enjuage con agua
la superficie provista del reveatimiento, antes de enjua-
garla con la solucidén de dihidro fosfato.

7.~ Procedimiento segun cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, en el que el fosfato de amina
es el dihidro fosfato de trietanolamina,

8.~ Procedimiento para enjuagar las superficies
metdlicas pretratadas con fogfatos; tal y como queda des-
erito sustancialmente en la presente Memoria,

BEsta Memoria conste de 7 hojas escrites a md-

quina por una sola care, 5 SR 1965
Madrid, )
SOCIETE CONTINIENTALE PARKER
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