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"PERFECCIONAIsIIENTOS EN EL PROCEDIMIENTO 
DE RESINADO SUPERFICIAL DE TEJIDOS"

SPERI S.p.A., entidad italiana, residentes en 8 Via
Cernaia, MILAN, Italia.

La presente invención se relaciona con un per­
feccionamiento introducido en los procedimientos de im- 
permeabilización de los tejidos, en particular, pero no 
exclusivamente, para indumentos. Más particularmente, la

5. presente invención se relaciona con un procedimiento per
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feccionado para la impermeabilización de tejidos median­
te aplicaciones de delgadísimos estratos o velos resino­
sos a las superficies de dichos tejidos. La presente in­
vención se aplica de modo particularmente ventajoso a la 
impermeabilización de tejidos para indumentos, constituí 
dos por fibras o mezclas de ellas, naturales y/o artifi­
ciales o sintéticas, dotadas de elevado poder absorven- 
te. Como campo típico de aplicación de la invención, se 
indicará el de la impermeabilización por resinado super­
ficial de tejidos mixtos de fibras poliesteres y de a]^o_ 
dón, entendiéndose sin embargo que el perfeccionamiento 
en cuestión puede aplicarse ventajosamente en cualquier 
otro campo de producción, que presente equivalentes exi­
gencias y condiciones técnicas.

Es sabido que se han propuesto muchos procedí—  
mientos para la impermeabilización de tejidos ligeros y 
relativamente ligeros para indumentos, como por ejemplo 
impermeables de caballero y señora, artículos de sport, 
chubasqueras y otros. En efecto, una exigencia a obser­
var en la impermeabilización de tales tejidos es la de 
obtener un producto acabado suficientemente impermeable 
para empleos deseados, pero que conserve una buena per­
meabilidad al aire, con el fin de permitir la transpira­
ción. Otra característica importante es la de que el te­
jido posea y conserve un agradable tacto o bien una agra 
dable sensación de blandura y flexibilidad..Una caracte­
rística ventajosa y que preferentemente tiende a conser­
varse, es la de la resistencia del tejido, en sus condi­
ciones de impermeabilización, a las normales operaciones 
de lavado denominado "en seco" o bien con empleo de trie
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lina y otros disolventes enérgicos en uso.

Los sistemas típicos y originales de impermea- 
bilizaoión por impregnación del tejido con sustancias re 
sinosas o elásticas impermeabilizantes conducen inevita­
blemente a un endurecimiento del tejido, el cual en mu - 
chos casos no resulta por consiguiente utilizable o agra 
dable, en particular en el caso de indumentos ligeros y 
de precio. Se h m  adoptado desde hace mucho tiempo siste­
mas de impermeabilización mediante aplicación de estra­
tos resinosos a una o ambas superficies del tejido. Es­
tos sistemas conocidos pueden sin embargo producir un re 
sultado favorable sólo en el caso de tejidos compuestos 
por fibras que no presenten las explicadas propiedades - 
de absorción de los líquidos. En tal caso, en efecto, la 
aplicación del estrato superficial es posible, encontrón 
dose sin embargo algunas dificultades para asegurar una 
unión permanente y duradera entre el tejido y el estrato 
resinoso superficial. Cuando en cambio se emplean tejidos 
en los que se hallan presentes fibras de algodón o de otro 
material fibroso muy absorvente, la aplicación superfi - 
cial de resinas, necesariamente en condición líquida o - 
semilíquida, por ejemplo en solución, conduce inevitable 
mente a la impregnación del tejido prácticamente en la - 
totalidad de su espesor, con grave perjuicio para la blan 
dura y también para la "mano" o "tacto".

Así, por ejemplo, se ha propuesto un procedí - 
miento de impermeabilización, en particular con el empleo 
de resinas acrílicas o acrílicas modificadas, o de poliu 
retano, de tejidos de fibras naturales o de tejidos mix­
tos de fibras naturales o sintéticas, según cuyo procedí



miento el tejido se hace temporalmente no absorbente re.s 
pecto a la resina, mediante temporal impregnación del —  
mismo con un líquido no disolvente de la resina, de mane 
ra que la aplicación superficial del estrato de resina­
do, efectuada sobre el tejido húmedo, no conduzca a la - 
penetración de la resina en el espesor del mismo tejido. 
Evidentemente, el buen éxito de un resinado en húmedo se 
gún tal sugerencia está subordinado a la consecución de 
una condición de equilibrio delicada y crítica entre la 
repulsión presentada por el tejido impregnado con el ci­
tado líquido y la capacidad de la resina de contatenarse, 
al menos en parte, con la estructura fibrosa del tejido, 
de manera que se asegure una unión permanente entre el - 
estrato superficial resinoso y el tejido acabado, del que 
evidentemente se elimina el líquido impregnado, siempre - 
despuás del resinado.

Se han experimentado también, por la misma so­
licitante, sistemas basados en el principio de hacer al 
tejido repelente a la composición resinosa. A tal fin,se 
ha adoptado una previa aplicación de silicona (por ejem­
plo mediante una impregnación previa del tejido con una 
soluoión de bajo contenido de silicona seguida de elimi­
nación del disolvente); tal estado de repulsión ha hecho 
manifestarse sin embargo el grave inconveniente de que - 
el estrato o estratos superficiales de resinas, sucesi - 
vamente aplicados, no resultaban suficientemente unidos 
al tejido y ofrecían defectos superficiales.

Como máximo, puede considerarse que todos los 
sistemas y procedimientos hasta ahora conocidos se basan 
en la consecución de un equilibrio entre una propiedad -
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de repulsión, conferida al tejido,y la capacidad de la 
resina de unirse mecánicamente a aquel. Tal equilibrio, 
que en la práctica no se alcanza totalmente, está subor 
dinado también a la consecución y estrecha observancia 

5. de condiciones propiamente físicas y mecánicas. En la -
práctica, pueden manifestarse, y se manifiestan, varia­
ciones imprevisibles e inadvertibles en los diversos —  
factores que determinan la consecución del efecto desea 
do, por ejemplo variaciones mínimas en las condiciones 

10. de viscosidad de la resina, de respulsión del tejido, -
de presión (que puede experimentar variaciones locales) 
en la aplicación del estrato a resinar, etc.

Es sabido finalmente que los tejidos impermea 
bilizados pueden experimentar tratamientos de acabado, 

15. por ejemplo mediante una ligera aplicación final de si-
licona, cuyos tratamientos en parte, pero no completa­
mente, integran el efecto principal de impermeabiliza- 
ción debido al resinado.

Debe entenderse que en los casos y a los efe_c 
20. tos prácticos considerados en la presente invención, —

por el termino "impermeabilización" se expresa una con­
dición de satisfactorio obstáculo opuesto a la penetra­
ción del agua, condición de obstáculo que puede expre­
sarse prácticamente en el terreno de la impermeabilidad 

25. evaluable en la gama comprendida entre 20^ y 500 mm y -
tal vez de los valores de la prueba denominada "Schmer- 
ber". Evidentemente, tales valores no están relaciona­
dos con los fines del ámbito de la presente invención,- 
por cuanto el perfeccionamiento en cuestión puede apli- 

30. carse evidentemente con ventaja a la impermeabilización



de tejidos de diversa constitución, peso y caracterís­
ticas de empleo, en los que se requiere una impermeabi­
lidad superior o inferior a la indicada.

Según la invención, la solución de los proble^ 
mas técnicos anteriormente mencionados se consigue a ba 
se del concepto de modificar las condiciones de recepti 
vidad y absorción del tejido destinado a recibir el re­
sinado superficial, sin modificar sustancialmente sus - 
propiedades de blandura, porosidad en su estructura re­
ticular y otras. La aplicación del resinado superficial 
se efectúa por consiguiente sobre el tejido así previa­
mente modificado y con preferencia en estado seco. Tal 
modificación del tejido se efectúa previamente aportan­
do al mismo un componente resinoso, de naturaleza afín 
o adaptado para enlazarse íntimamente a la resina ulte­
riormente aplicada para la realización del mencionado - 
resinado superficial, encontrándose tal componente resi 
noso previamente aportado en una cantidad mínima y en - 
tal relación con sus propiedades mecánicas y su distri­
bución, que no modifique las características físicas y 
principalmente de blandura, flexibilidad y "mano" del - 
tejido.

Según una característica complementaria y ven 
tajosa de la invención, el tratamiento previo del teji­
do se efectúa asociando al componente resinoso, recepti 
vo en lo que respecta al estrato de resinado superficial 
a aplicarse ulteriormente, sobre una o eventualmente am­
bas caras del mismo tejido, un componente repelente, tí 
picamente de naturaleza silicónica, de manera que se ob 
tenga un equilibrio predeterminado y exactamente dosifi
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cado entre la capacidad de receptividad y la capacidad 
de repelencia del tejido.

Además, tal tratamiento previo del tejido pue 
de efectuarse de manera que la cantidad mínima de la re 
sina previamente aportada pueda a su vez encontrarse —  
presente predominantemente sobre la superficie del tejí 
do.

Se há comprobado por la solicitante que unas 
cantidades mínimas de una resina, presente en el tejido 
y que por consiguiente no modifica prácticamente sus —  
propiedades físicas, modifica en cambio de manera sus­
tancial las características de receptividad frente a —  
una resina ulteriormente aplicada a una superficie del 
mismo tejido. Por otra parte, la afinidad entre las dos 
resinas (la previamente aportada y la ulteriormente apli 
cada) asegura la unión constante y permanente entre re­
sinados superficiales y tejido, incluso despuás de pro­
longadísimos períodos de uso del tejido, en particular 
de la prenda o indumento.

Es posible que el componente resinoso previa­
mente aportado para modificar y reducir las propiedades 
absorbentes del tejido, frente al resinado final, se —  
aprovecha para obtener una acción modificadora de las - 
propiedades mecánicas de la composición resinosa. Por - 
ejemplo, el componente inicialmente aportado puede ser 
tal que haga el resinado final más plástico y menos rí­
gido, frente a como resultaría el mismo si se aplicaba 
sobre un tejido no previamente preparado. Como consecuen 
cia de la asociación de los dos componentes resinosos - 
aportados y aplicados al tejido en el curso del procedí-



- 8 -

miento completo, tales componentes pueden actuar mutua­
mente de modo que uno de los mismos constituya por ejem­
plo un plastificante u opere como tal respecto al otro.

Se considera además que las propiedades mecáni 
5. cas de la composición resinosa completa pueden desarrollar

se adecuadamente, por ejemplo escogiendo como componente 
de aportación previa un componente resinoso que tenga un 
peso molecular y una estructura molecular tales que no - 
influyan negativamente sobre las características mecáni- 

10. cas del tejido, adecuado al mismo tiempo para asegurar -
a otros componentes resinosos de diferente peso y estruje 
tura molecular y de diverso comportamiento en el curso - 
de sus tratamientos.

En efecto, es sabido, por ejemplo, que muchos 
15. tipos de resina durante su tratamiento conducente al au­

mento de su peso molecular, pasan a través de diversas - 
fases estructurales, en las cuales su estructura molecu­
lar, de tipo lineal o por lo menos bidimensional, se transa 
forma en una estructura reticular, es decir se crean puen 

20. tes transversales entre las moléculas, que asumen así una
configuración tridimensional.

La resina lineal o de retículo bidimensional es 
bastante menos rígida que una correspondiente resina de - 
retículo molecular tridimensional, siendo por consiguien- 

25. te particularmente adecuada para su utilización como com­
ponente resinoso a aportarse en la fase de preparación pre 
via del tejido, por cuanto no da rigidez a este último. - 
Tal componente está dotado evidentemente de elevada compa­
tibilidad y afinidad con cada correspondiente resina, que 

30. presente o asuma en cambio un carácter estructural tridi-
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mensional, empleada luego en el tratamiento final de im 
permeabilización esencialmente superficial.

Tal aplicación permite además utilizar para - 
el resinado final superficial resinas reticulantes, co­
mo resinas acrílicas modificadas, en grado tal que re - 
sista la acción de la trielina o también de tratamien­
tos utilizadles en las operaciones de lavado en seco, 
en particular de prendas de vestir.

El tratamiento previo del tejido puede efec­
tuarse ventajosamente mediante su inicial impregnación 
con solución de una resina, por ejemplo una resina acrí 
lica, fuertemente diluida que contenga por ejemplo del 
2 al 10% y preferentemente del 4 al 6% de resina con un 
40% de sustancias secas. Después de la eliminación del 
disolvente, la cantidad de la resina previamente aporta 
da al tejido resulta mínima, representando por ejemplo 
una fracción del orden del 0,8 al 4% en peso del tejido 
seco previamente tratado pero no resinado, y preferí - 
blemente del 1,5 al 2,5%.

Considerando que la aportación previa de resi 
na es función de la dilución de la solución de impregna 
ción inicial, cuya solución puede dosificarse fácilmen­
te con exactitud, resulta por lo tanto posible controlar 
con. la máxima precisión y constancia la cantidad de res.i 
na a aportar previamente al tejido y por consiguiente - 
limitar sus condiciones de receptividad respecto a la - 
resina que a continuación se aplicará a la superficie a 
fin de obtener una producción rigurosamente uniforme y 
de calidad y características exactamente predetermina-
bles.
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La aportación antes indicada de un componente 

silicónico repelente puede efectuarse ventajosamente en 
la misma fase de impregnación previa del tejido con una 
solución resinosa de elevada dilución. La dosificación - 
de este último componente resulta exacta y constantemen­
te predeterminare y conservable a base de la dosifica­
ción de la referida solución. Tal componente puede encon 
trarse presente en la medida del 1 al 1,5% en peso del - 
tejido y puede aplicarse empleando una solución al 80% - 
de sustancia seca (silicona) en un disolvente (del tipo 
exano).

Como consecuencia de la eliminación del disol­
vente, el tejido se presenta seco y en las condiciones - 
más favorables para el resinado superficial. Se compren­
de que, probablemente por efecto de fenómenos migratorios 
que se producen en el curso de la eliminación del disol­
vente en la superficie del tejido previamente tratado, - 
la resina inicialmente aportada se encuentra presente por 
lo menos predominantemente en la superficie del mismo te­
jido, con evidente ventaja para la modificación de las —  

condiciones de receptividad por parte del tejido, sin per 
judicar su mano, por cuanto en el espesor del mismo no se 
encuentra prácticamente presente la resina.

Como máximo, la elección de los diversos disol­
ventes para la disposición ce los componentes resinosos a 
aportar y aplicar en las diversas fases del procedimiento 
perfeccionado según la invención, por cuanto tales disol­
ventes no poseen en sí mismos otra función que la de di­
luir oportunamente las resinas y disponerlas en las con­
diciones más adecuadas para su aplicación. Análogamente,
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no constituye factores críticos de la invención los me­
dios mecánicos y de tratamiento para la realización de 
las diversas fases del procedimiento,. La impregnación - 
previa del tejido con una solución de elevada dilución 
puede efectuarse mediante paso por tinas o baños dispues 
tos según la técnica conocida o por otros medios (lluvia 
u otro). La aplicación superficial del resinado final po­
drá efectuarse por medios conocidos de cilindrado, sati­
nado y también mediante aplicación por aspersión, lluvia, 
etc.

Por tales motivos, la adjunta figura esquemáti 
ca de una instalación de tratamiento de impermeabiliza- 
ción según la invención, se ofrece con el único objeto de 
facilitar la comprensión de la secuencia de fases carac­
terísticas del mismo procedimiento, en su sucesión, como 
anteriormente se indica y como más adelante se ejemplifi­
ca a título puramente demostrativo.

En tal figura, el tejido T a tratar por ejemplo, 
progresivamente desenrollado en el sentido A por un rodi­
llo, se hace pasar por ejemplo por un baño B de una solu­
ción resinosa fuertemente diluida. La capacidad y las con 
diciones de absorción del tejido pueden determinarse exaĉ  
tamente, como es sabido, por vía experimental. Por consi­
guiente, tal tejido en C, a la salida del citado baño, —  

contiene una cantidad exactamente predeterminada del pri­
mer componente resinoso, por cuanto que tal cantidad es - 
función del porcentaje de la resina presente en el baño - 
B. Evidentemente, con la misma fase de impregnación pue­
den aportarse dosificadamente al tejido A otros componen­
tes y típicamente un componente silicónico.

- 11 -



Mediante dispositivos adecuados, ejemplificados 
por una cámara u horno F' de calentamiento en el que se - 
incluyen medios calentadores, por ejemplo resistencias —  
eléctricas, serpentines recorridos por un vehículo téri- 

5. co, por ejemplo un líquido o un gas calentado, se elimina
totalmente el disolvente absorbido en el paso por el baño 
B. Tal eliminación podrá favorecerse mediante una circula­
ción de aire u otro gas, natural o forzada. Mediante ade­
cuados conductos de evacuación, esquemáticamente reprodu- 

10. cidos e indicados con E', el disolvente eliminado del te­
jido podrá ser evacuado y, si se desea, enviado a una ims 
talación de recuperación, por ejemplo por condensación.

A la salida de los medios de eliminación del di 
solvente contenido en el baño B, el tejido situado en D - 

15. resulta por consiguiente sustancialmente secado incorpo­
rando la pequeña cantidad deseada de componente resinoso, 
que modifica las características de absorción de aquel. - 
Tal pequeña cantidad queda concentrada principalmente en 
la superficie del tejido, probablemente como consecuencia 

20. de un fenómeno de transporte de la resina sobre las par­
tes superficiales de dicho tejido, durante la progresiva 
eliminación del disolvente en F'. No debe excluirse por - 
otra parte que tal concentración superficial puede deber­
se a fenómenos de filtración del disolvente, que se pro- 

25. ducen en el baño B, y por efecto de los cuales el compo -
nente resinoso queda sustancialmente detenido en la super 
ficie de la estructura fibrosa del tejido.

Por consiguiente, en D el tejido queda dispues­
to en las condiciones de absorción limitada y controlada 

30. en lo que respecta al componente resinoso a aplicarse su-
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perficialmente en la fase final y efectiva de impermea- 
bilización por resinado superficial. Tal fase final se - 
efectúa en P, por ejemplo mediante satinado, cilindrado 
u otro medio adecuado, que por consiguiente no se descri 
be específicamente.

A tal fase de resinado final se hace seguir un 
tratamiento de desecado del componente superficialmente 
aplicado en P, por ejemplo mediante un segundo horno F'' 
eventualmente asociado a un medio de evacuación y recupe 
ración E" del disolvente utilizado. Tal tratamiento de - 
desecado puede consistir en la simple eliminación del di 
solvente de la resina aplicada en P y con preferencia —  

comprende un completamiento de los fenómenos de polimeri 
zaoión, reticulación u otro del citado componente resino, 
so.

Hay que tener presente también que, aunque en 
el esquema adjunto se reproduzca una sola posición P de 
aplicación del resinado superficial final, tal aplica - 
ción podrá fraccionarse en tiempos y posiciones, cada —  
uno de ellos seguido o no de un tratamiento de desecado. 
Tal fraccionamiento podrá ser conveniente por ejemplo pa 
ra obtener un control más seguro de las cantidades de re 
sina aplicada y una unión más completa y estable de los 
componentes resinosos entre sí y con el tejido, por cuán 
to que las fracciones sucesivamente aplicadas se enlazan 
en secuencia a las fracciones previamente aplicadas.

A la salida en U del horno F" de tratamiento - 
del resinado superficial, por la serie de los medios uti­
lizados para tal resinado, el tejido alcanza sus condici<3 
nes finales, las cuales por otra parte podrán mejorarse -
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ulteriormente mediante conocidas operaciones de acabado, 
efectuadas por ejemplo mediante aplicación superficial de 
silicona efectuada sobre una sola cara del tejido o sobre 
ambas. Tal operación y los medios empleados para su reali 
zación no se describen ni representan, por ser conocidos.

Seguidamente se ofrecen algunos ejemplos no li­
mitativos de realización de la invención, de los cuales - 
son deductibles diversas posibilidades y conveniencias —  

de aplicación de cuanto queda expuesto, según los diver­
sos tejidos que pueden ser tratados y según las exigen_ - 
cías de servicio de los mismos.

-Ejemplo 1-
Se pasa a través de un baño B formado por una - 

solución al 5% en peso, de resina acrílica en acetato de 
etilo, cuya resina se ha formado con una solución al 40% 
de sustancia seca, un tejido que pesa de 132 a 134 g/m^ y 
cuya composición es del 65% de poliesteres y del 35% de - 
algodón peinado, cuyo hilado es de urdimbre o de trama - 
NE 40/l, y armadura de tela con reducción sobre el acaba­
do: urdimbre, 58 hilos, trama 27 inserciones.

A la salida de dicho baño en C, el tejido había 
absorbido 130 g. de solución por m^. Por consiguiente, con 
tenía la citada resina con un 40% de sustancia seca en la 
medida del 4,9% en peso del tejido original. A la salida - 
en D se ha observado

4,9 g x 0,4 = 1,96 g de resina seca
A tal tejido se ha aplicado en P una resina acrí 

lica reticulable para la formación, en un solo tiempo, de 
un estrato superficial sobre una sola de sus superficies.

Al término del tratamiento en U de la resina —



aplicada en P, queda en el tejido una cantidad total de 
resina seca igual a 18 g/̂ n̂ .

El tejido así tratado, sin operaciones de aca­
bado, reveló una impermeabilidad del orden de 180 mm me­
dida según el sistema Schmerber.

Después de un tratamiento de acabado repelente 
mediante aplicación de silicona con resina silicónica en 
emulsión, la impermeabilidad controlada resultó ser del 
orden de 230 mm.

-Ejemplo 2-
Se trata el mismo tejido descrito en el ejemplo 

1, de igual modo pero con la excepción de que la aplica­
ción del resinado superficial se efectúa en dos tiempos 
sucesivos, con la aportación de 18 g/m2 y 10 g/m2 respec. 
tivamente de la misma resina seca.

Previa y sucesivamente a las operaciones de aca 
bado y según el ejemplo precedente, el grado de impermea- 
bilización resultó ser del orden de 300 mm y de 330 mm —  
respectivamente.

Con la confrontación de los ejemplos preceden­
tes, se puede deducir por consiguiente que el procedimien 
to seguido en el ejemplo 2 proporciona ventajas respecto 
al del ejemplo 1.

Por pruebas de adherencia permanente del resi­
nado al tejido, efectuadas mediante batimientos, la esta­
bilidad del resinado en el tejido resultó ser en ambos ca 
sos buena.

-Ejemplo 3-
E1 tejido correspondiente al del ejemplo 1 se - 

trata de modo igual, con la excepción de que en el baño -
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B de resina de aportación previa se hallaba presente en 
solución y en la proporción del 1,2% en peso, una resina 
silicónica del tipo comercialmente conocido con la deno­
minación de Ucelone ST. Tal resina se añadió al baño em­
pleando una solución al 80% de la misma en exanona.

Tal tejido, al final del tratamiento y antes - 
del acabado repelente, presentó una impermeabilidad del 
orden de 470 mm y después del tratamiento repelente de - 
510 mm; después de las pruebas de resistencia mecánica y 
al desgaste, el tejido se comportó de manera perfecta, - 
no presentando ningún desprendimiento o alteración de la 
resina.

Se deduce pues que la asociación resina-silicona 
es favorable a los fines de la impermeabilidad y no perju 
dica la resistencia del resinado.

Los tejidos tratados según los ejemplos 1, 2 - 
y 3 fueron sometidos a una prueba de resistencia al lava 
do en seco, mediante tratamiento de piezas así preparadas 
en máquinas comunes de lavado en seco que utilizaron trie 
lina u otros disolventes clorados del tipo tetracloroeti- 
leno.

Al final de tal prueba, el aspecto físico y las 
características de blandura al tacto no resultaron sustan 
cialmente modificados.

Las pruebas de impermeabilidad revelaron una —  
disminución media contenida del orden del 20% respecto a 
la impermeabilidad original.

Las pruebas de resistencia del resinado a trata 
miento mecánico revelaron que el estrato superficial resi 
nado conservó una capacidad casi igual de adherencia al -
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tejido.

Luego se efectuaron otras pruebas experimenta­
les dirigidas al control de los límites prácticos y de - 
las posibilidades de extensión del procedimiento perfec­
cionado en cuestión. Seguidamente se ofrecen otros ejem­
plos que representan típicamente el óxito de tales prue­
bas ulteriores.

-Ejemplo 4-
Se trata el tejido correspondiente al ejemplo 

1 como se indica en el ejemplo 3, con la diferencia de - 
que la cantidad de la resina superficial era en total de 
35 g por m2, obteniándose tal cantidad con un tercer pa­
so de resina de embreado. Al término del tratamiento y - 
tanto antes como después del aoabndo repelente, el teji­
do presentó prácticamente el mismo grado de impermeabili­
dad indicado en el ejemplo 3y pero asumió diversas carac­
terísticas físicas, resultando excesivamente pesado y li­
geramente pegajoso.

Tal prueba demostró por consiguiente la no con­
veniencia de excederse en la cantidad de resina superfi­
cial, por cuanto el detrimento de la "mano" y también de 
la sensación agradable al tacto o el precio del tejido - 
resultó sensible, sin ventaja alguna en cuanto a los fi­
nes de impermeabilidad.

-Ejemplo 5-
Se trata el mismo tejido como se indica en el 

ejemplo 3) con la diferencia de que la cantidad de la re­
sina acrílica dispuesta en el baño B era tal que en el pe 
so del tejido después de la eliminación del disolvente ha 
bía presente un 20% de resina. El tratamiento ha llevado30
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evidentemente a un aumento 3e la impermeabilidad respes 
to a la obtenida en el ejemplo 3) pero el tejido ha re­
sultado bastante más rígido.

Teniendo en cuenta que una impermeabilidad del 
orden indicado en el ejemplo 3 es ámpliamente suficien­
te a los efectos prácticos y de empleo de los tejidos - 
considerados, se deduce la conveniencia de no excederse 
en la cantidad de la resina de aportación previa tampo­
co, cuya resina tiene una función modificadora de las - 
propiedades de absorción originalmente presentadas por 
el tejido.

-Ejemplo 6-
Se trata como se indica en el ejemplo 3 un te­

jido de la misma composición señalada en el ejemplo 1, - 
pero de distinto peso (igual a 100 g/m2), impregnándolo 
de manera que la cantidad de la sustancia seca resultan­
te del paso a través del baño B, y que queda sobre el te 
jido, fuese de un porcentaje igual a la del citado ejem­
plo 3, mientras que el resinado superficial fuese tal —  
que correspondiese a una aportación de 20 g/m2.

El aspecto y la sensación agradable al tacto - 
del tejido resultaron buenos y la impermeabilidad resul­
tó del orden de 280 mm aproximadamente.

Por consiguiente, se deduce que las caracteres 
ticas de impermeabilidad se deben sobre todo a la correí: 
ta dosificación de la resina superficial, mientras que - 
las buenas propiedades del tejido se conservan mantenien 
do la relación predeterminada, sobre todo entre tejido y 
resina de tratamiento previo modificador.

Se comprueba también, con éxito positivo, la -
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aplicabilidad del procedimiento a tejidos de composición 
muy diversa. Tal verificación se expone típicamente en - 
el siguiente ejemplo.

-Ejemplo 7-
Se somete un tejido de un 100% de algodón, de 

un peso de 135 g/m2, a una absorción del líquido del ba­
ño B igual al 100% con aplicación del 5% sobre el peso - 
del tejido de la solución de resina al 40%. La resina su 
perficial aplicada ha sido de 22 g/m2. La impermeabili­
dad se ha mantenido sobre los valores de 300 mm y por —  
consiguiente, del orden del resultado final indicado en 
el ejemplo 2. Por consiguiente, se ha demostrado la im - 
portancia y la conveniencia del tratamiento previo modi­
ficador según la invención, prácticamente sobre cualquier 
tejido que posea en grado sensible el poder absorber lí­
quidos.

Se han efectuado otras numerosas pruebas en —  
las cuales el tratamiento previo modificador se ha reali 
zado con resinas diversas a las típicamente acrílicas. - 
Se ha comprobado asi que con el empleo de resinas de ti­
po vinílico, ureico o melamínico no se obtiene aprecia­
bles modificaciones en los resultados, mientras que resi­
nas de otro tipo han llevado a modificaciones en la sen­
sación agradable ("mano") y/o a una escasa adherencia del 
resinado.

Por consiguiente, preferentemente y en los li­
mites de las actuales disponibilidades de los componentes 
resinosos, se ha demostrado que es conveniente la utili­
zación de resinas pertenecientes al grupo que incluye las 
resinas acrílicas, vinílicas, ureicas y melamínicas.30.
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Se han efectuado también pruebas con diversas 

resinas para el tratamiento superficial final y los mejo_ 
res resultados se han obtenido con resinas acrílicas, po- 
liuretánicas y poliesteres.

N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del in­

vento, así como la manera de realizarlo en la práctica, 
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente 
indicadas, son susceptibles de modificaciones de detalle 
en cuanto no alteren su principio fundamental. Tambán se 
hace constar que el invento se refiere a una solicitud - 
de Patente presentada en Italia, con fecha 25 de enero - 
de 1.965, NB 609, acogiéndose por lo tanto a los benefi­
cios que conceden los Convenios Internacionales en vigor, 
siendo lo que constituye la esencia del referido invento 
y por lo que se solicita Patente áe Invención por 20 años 
en España, sobre: "Perfeccionamientos en el procedimiento 
de resinado superficial de tejidos"; caracterizándose por 
lo siguiente:

1.- Perfeccionamientos en el procedimiento de - 
resinado superficial de tejidos, en particular de tejidos 
que posean en grado sensible el poder de absorber líqui­
dos, caracterizado por la modificación de las condiciones 
de absorción del tejido, mediante un tratamiento previo - 
que incluye la aportación a dicho tejido de un componente 
resinoso adecuado para limitar superficialmente las pro­
piedades de absorción originalmente presentadas en tal te 
jido, y sin modificar sustencialmente las propiedades fí­
sicas, en particular de blandura y de agrado al tacto, y 
luego por la aplicación de un resinado superficial al te-
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jido así preparado.
2. - Procedimiento perfeccionado según la rei-

.vindicación 1, caracterizado por un tratamiento previo - 
del tejido, que conduce a la modificación de sus propie­
dades originales de absorción, y por la aplicación del -r 
resinado superficial al tejido así previamente tratado y 
puesto en un estado sustancialmente seoo.

3. - Procedimiento perfeccionado según las rei­
vindicaciones 1 y/o 2, caracterizado por el empleo, para 
la reducción previa de las propiedades de absorción del 
tejido original, de un componente resinoso afín a la re­
sina a aplicar ulteriormente en el curso del resinado su 
perficial.

4. - Procedimiento perfeccionado según la rei­
vindicación 3, caracterizado por el empleo, como compo­
nente resinoso de tratamiento previo, de una resina de - 
estructura molecular mono-dimensional o bidimensional.

5. - Procedimiento perfeccionado según las rei­
vindicaciones 3 y 4, caracterizado por el empleo, como - 
componente resinoso de resinado superficial, de una resi 
na polimerizante adaptada para proporcionar una estructu 
ra resinosa tridimensional.

6. - Procedimiento perfeccionado según la rei - 
vindicación 4, caracterizado por el empleo, para el tra­
tamiento previo modificador, de una resina perteneciente 
al grupo que incluye las resinas acrílicas, vinílicas, - 
ureicas y melamínicas.

7. - Procedimiento perfeccionado según la rei - 
vindicación 6, caracterizado por el empleo de una resina 
acrílica para el tratamiento previo.
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8. - Procedimiento perfeccionado según una o - 
más de las reivindicaciones 1 a 7! caracterizado por el 
empleo, para el resinado superficial del tejido previa­
mente tratado y puesto en estado sustancialmente seco, 
de una resina perteneciente al grupo que incluye las re, 
sinas acrílicas, poliuretánicas y poliéteres.

9. - Procedimiento perfeccionado según la rei 
vindicación 8, caracterizado por el empleo de una resi­
na acrílica modificada y reticulante para el resinado - 
superficial.

10. - Procedimiento perfeccionado según una o 
más de las reivindicaciones anteriores, caracterizado - 
por la asociación, al componente resinoso de tratamien­
to previo de reducción de las propiedades de absorción 
por parte del tejido, de un componente repelente respe<3 
to a la masa resinadora del ulterior resinado superfi - 
cial.

11. - Procedimiento perfeccionado según la rei 
vindicación 10, caracterizado por el empleo de una sili 
cona como componente repelente.

12. - Procedimiento perfeccionado según la rei­
vindicación 10, caracterizado por la aportación simultá­
nea al tejido del componente resinoso-modificador y del 
componente repelente.

13. - Procedimiento perfeccionado según una o - 
más de las reivindicaciones anteriores, caracterizado - 
por el hecho de que la aportación del componente resino­
so de tratamiento previo se efectúa mediante impregna - 
ción del tejido en una solución o dispersión de baja con 
centración del citado componente resinoso, cuya cantidad,
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presente en el referido tejido en el acto de la aplica­
ción para el resinado superficial, se predetermina me - 
diante determinación de la citada concentración en fun­
ción del grado de absorción del tejido original.

5. 14.- Procedimiento según una o más de las rei­
vindicaciones anteriores, caracterizado por el hecho de 
que el tratamiento previo modificador se efectúa de mane 
ra que al término de tal tratamiento en el tejido sustan 
cialmente seco, e inmediatamente antes de la aplicación

10. del resinado superficial, se encuentre previamente no me
nos del 0,8% y no más del 4% de una resina, en particu­
lar acrílica, vinílica, ureica o melamínica.

15. - Procedimiento perfeccionado según la rei­
vindicación 14, caracterizado por el hecho de que el ci-

15. tado componente resinoso se encuentra presente en dicho
tejido en cantidades no inferiores al 1,5% y no superio­
res al 2,5% en peso del tejido seco.

16. - Procedimiento según la reivindicación 8 - 
y eventualmente otras reivindicaciones precedentes, ca-

20. racterizado por la asociación al tejido, en fase de tra­
tamiento previo, de un componente repelente de naturale­
za silicónica, en cantidad comprendida entre el 1 y el - 
1,5% en peso, de una solución al 80% en seco, en el tejí 
do previamente tratado y en estado sustancialmente seco.

25* 17.- Procedimiento perfeccionado según las rei
vindicaciones 11 y 14, caracterizado por el hecho de que 
la aportación previa del citado componente repelente se 
efectúa en el curso de la mencionada fase de impregna - 
ción del tejido en una solución de baja concentración.

30. 18.- "Perfeccionamientos en el procedimiento -
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de resinado superficial de tejidos"; tal y como queda sus, 
tancialmente descrito en la presente Memoria, y dibujos - 
adjuntos.

Esta Memoria consta de 24 hojas escritas a má - 
quina, por una sola cara.
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