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La presente patente de invencidn se refiere
e me joras en la fabricacidn de slementos para caleféceidn
central, mediante cuyas mejoras tales elementos se pueden
fabricar sueltos o miltiples, y se componen de los dos exe
tremos de material fundido, tales como hierro o aluminio, y
le parte central, de tubo laminedo en todas sus formas.

Las ventajas principales de la aplicacién
de las mejoras que se reivindican, son las siguientess

- reduccidn de espacio de un elemento & otro,)
por ser fundido de una plezg;

- menor peso, por ser tubos de grueso uni-
forme, y més delgados que los de fundicién; ¥ ser més répida
la trensmisién del calor, por la misma razén:

- posibilidad de une gran variedad de medi«
das, pués los elementos se pusden ajustar a las necegidades
del local, de 300 mme & 5 m. de largos;

- gon mis seguros, puds los tubos de laminae
do resisten la variacidén de temperatura sin romperse, por
ser el {ndice de alargamiento magyor que el de colado;

- més econdmicos, teniendo en cuenta que con
el procedimiento actual, cada elemento ha de ir mecanizado
por ambas parbes; por ejemplo: pare formar un grupo de ssis
elementos lag operaciones de mecenizado son: taladrado de
geis elementos, doce operaciones; roscado de seis elementos:
24 operaciones, cuatro roscas por elemento. Doce casquillos

para 18 unidn de dichos elementos, con rosca'derecha ¢ iz~
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quierda, aparte del trabajo de montaje.

Como podréd verse, al describir los elemen-
t08 obtenidos de acuerdo con esta patente, para formar un
grupo con seis elementos el mecanizado se reduce & cuatro
operaciones en lugar de doce (taladro). El roscado se redun-
ce & cuatro operaciones en lugar de veinbticuatro. Y los cas-
quillos no se necesitan por ser fundido todo el grupo.

Para msyor claridad concretarsmos las carace
ter{sticas de los elementos para calsfaccidn central, que se
reivindica, con referencia a las adjuntas figuras, que co-
rresponden unicamente & una forms de ejecucidn, sin carde-
ter alguno limitativo, que se presenta a titulo de ejemplo
de realizacidén con el fin indicedo, ya que la forma, dimen~
giones y materiales con los cusles se fabriquen sus plezas,
gerdn en cads caso los que se estimen pertinentes, pare la
aplicacidn concreta de que se trate, sin que tales variacio=-
nes, asf como las que se hagan en detalles de presentacién
u organizacién, afecten a la esencialidad reivindicada, por
lo que los elementos para calefaccidn cenbtral, que se fabri-
quen, dentro de la idea general regeilada, con cualquiera de
esas modificacionss, no serin sino variantes, igualmente coms
prepdides y protegidas por el presente registro.

La fig. 1 presenta la seocidén de un elemen=
$0, establecido de acuerdo con lo gue se reivindica, por el
plano que comprende los ejes de los tubos lsminados,

La fig. 2 esquematiza la proyeccidén en plan-
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ta del elemento considerado. Sobre esta figura se indica en
A-B, el plamo que d4 lugar a la seceién representads en la
figura anterior.

La fige 3 ilustra la seccidn del slemento
por un planc perpendicular 2l de la fig. l.

La fig. 4 corresponde a la seceidn indicada
en C-D, sobre la fig. 3.

Con referencia o dichas figuras y a los ni-
meros que sobre ellas designan las partes y detalles de los
elementos representados que inbteresan a los fines de esta me-
moria, la deseripcidn de los mismoé es como Sigue:

La cabeza 5 del elemento, de hierro o alumi-
nio fundido, presenta los estrechamientos 4 entre elementos,
vy las roscas 3 para las conexiones & las entrgdas y salidas
del agua caliente.

Ademds, la misma cabeza 5 forma las prolon-
gaclones 2 en gue se acoplan los tubos laminsdos 1, usualmen-
te de acero o aluminio.

Como hsbiamos indicado en un prineipio, el
elemento se compone ds una cabeza 5, fundida en una pieze con

los acoplamientos 2, y la parte central constituida por los
tubos 1.

La presente patente ds invencidn comprends

lag gsiguientes reivindiceciones:
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1.~ Mejoras en la fabricacidén de elementos

pare calefaceidn central, caracterizadas porque cade elemen-

titufda por tubos leminados; yendo aquellas prolongadas en
los acoplamientos psra los extremos de esos tubos; cuyas ca~
bezas presentan los roscados para las conexiones de llegada
y retorno del fluldo calefactor, y estrechamientos entre los
elementos conbliguos.

2.~ Mejoras en la fabricacién de elementos
para calefaccidén central.

Segin se describe y reivindica en la presen-

te memorie descriptiva y se ilpstrg con los dibujos que a la

misme se acompaiian.
Consta este memoris de cuatro hojJas foliadas

y escritas a miquina por ume §0la Caf&e

t0 se compone de las cabezas fundides y la parte central cons
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