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La presente patente de invención se re fie re  

a mejoras en la  fabricación de elementos para calefacción  

central, mediante cuyas mejoras ta les elementos se pueden 

fab rica r sueltos o m últiples, y se componen de los dos ex­

tremos de material fundido, ta les  como hierro o aluminio, y 

la  parte central, de tubo laminado en todas sus formas»

Las ventajas principales de la  aplicación  

de las mejoras que se reivindican, son la s  siguientes*

-  reducción de espacio de un elemento a otro, 

por ser fundido de una pieza;

-  menor peso, por ser tubos de grueso uni­

forme, y más delgados que los de fundición; y ser más rápida 

la  transmisión del calor, por la  misma razón;

-  posib ilidad  de una gran variedad de medi­

das, pues los elementos se pueden a justar a las necesidades 

del lo c a l, de 500 mm. a 5 m. de largos;

-  son más seguros, pués los tubos de lamina­

do resisten  la  variación de temperatura s in  romperse, por 

ser e l índice de alargamiento mayor que e l  de colado;

-  más económicos, teniendo en cuenta que con 

el procedimiento actual, cada elemento ha de i r  mecanizado 

por ambas partes; por ejemplo: para formar un grupo de seis  

elementos las  operaciones de mecanizado son: taladrado de 

seis elementos, doce operaciones; roscado de seis elementos: 

24 operaciones, cuatro roscas por elemento. Doce caequillos 

para la  unión de dichos elementos, con rosca derecha e i z -
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quierda, aparte cLel trata jo  de montaje.

Como podrá verse, a l  describir los elemen­

tos obtenidos de acuerdo con esta patente, para formar un 

grupo con seis elementos e l mecanizado se reduoe a cuatro 

operaciones en lugar de doce (ta lad ro }. £1 roscado se redu­

ce a cuatro operaciones en lugar de veinticuatro. Y los  cae­

quillos no se necesitan por ser fundido todo e l grupo.

Para mayor claridad concretaremos la s  carac­

te ríst icas  de los elementos para calefacción central, que se 

reivindica, con referencia a las  adjuntas figu ras , que co­

rresponden únicamente a una forma de ejecución, s in  carác­

te r alguno lim itativo , que se presenta a títu lo  de ejemplo 

de realización  con el f in  indicado, ya que l a  forma, dimen­

siones y materiales con los cuales se fabriquen sus piezas, 

serán en cada caso los que se estimen pertinentes, para la  

aplicación concreta de que se tra te , sin  que tales variacio ­

nes, a s í como las que se bagan en detalles de presentación 

u organización, afecten a la  esencialidad reivindicada, por 

lo que los elementos para calefacción central, que se fa b r i­

quen, dentro de la  idea general reseñada, con cualquiera de 

esas modificaciones, no serán sino variantes, igualmente com­

prendidas y protegidas por e l  presente registro .

la  f ig .  1 presenta la  seoción de un elemen­

to, establecido de acuerdo con lo que se reivindica, por el 

plano que comprende los ejes de los tubos laminados.

La f ig .  2 esquematiza la  proyección en plan -
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ta  del elemento considerado. Sobre esta figu ra  se indica en 

A-B, e l plano que da lugar a la  sección representada en la  

figu ra  anterior.

La f ig .  3 ilu s tra  la  sección del elemento 

por un plano perpendicular a l  de la  f ig .  1.

La f ig .  4 corresponde a la  sección indicada 

en C-D, sobre la  f ig .  3.

Con referencia a dichas figuras y a los nú­

meros que sobre e lla s  designan las partes y detalles de los  

elementos representado^ que interesan a los fines de esta me­

moria, la  descripción de los mismos es como sigueí

La cabeza 5 del elemento, de hierro o alumi­

nio fundido, presenta los estrechamientos 4 entre elementos, 

y la s  roscas 3 para las  conexiones a las  entradas y salidas  

del agua caliente.

Además, la  misma cabeza 5 forma las  prolon­

gaciones 2 en que se acoplan los tubos laminados 1, usualmen­

te de acero o aluminio.

Como hablamos indicado en un p rincip io , e l 

elemento se compone de una cabeza 5, fundida en una pieza con 

los acoplamientos 2, y la  parte central constituida por loa 

tubos 1.

25 I O I A .

La presente patente de invención comprende 

la s  siguientes reivindicaciones i
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1 ,-  Mejoras en la  fabricación le  elementos 

para calefacción central, caracterízalas porque cala elemen­

to se compone le  la s  cabezas fu n lila s  y la  parte central cons­

titu ida  por tubos lamínalos; yendo aquellas prolongadas en 

los acoplamientos para los extremos de esos tubos; cuyas ca­

bezas presentan los roscados para las  conexiones le  llegada  

y retorno del flu ido calefactor, y estrechamientos entre los  

elementos contiguos»

2 .- Mejoras en la  fabricación le  elementos 

para calefacción central.

Según se describe y reivindica en la  presen­

te memoria descriptiva y se ilu s tra  con los dibujos que a la  

misma se acompañan.

Consta esta m .e cuatro hojas foliadas

y escritas a máquina por una a.

Madri^. a J SET. 1965
)S ROES

. 25
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