T 1:\‘/;';25_?\'?7."1;.#"“ BRI

EREREm

MEMORIA DESCRIPTIVA

Correspondiente a la solicitud de registro de una Pa-

tente de Invencidn que, por veinte afios, se golicita

para Espafia, a favor de D, Pagcual Jesds VICENTE OSTA-

LE, de nacionalidad espafiola, domiciliado en Zaragoza,

calle Rivera del Alhama, ndmero 8, 22 izguierds - - -
> o = .

"MAQUINA PARA ENCERAR Y LUJAR CALZADO"

Se reivindica la protececidn juridica previs-
ta en el vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial y
en consecuencia el privilegio de su explotacién exclu-
sive para una nueva miquina destinada a las operaciones
de encerar y lujar zapatos en proceso de fabricacidn,

cuyas caracteristicas funcionales y constructivas repre-
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gentan un gran perfecionamiento sobre lo conocido.

En efecto, segin el enunciado ha gido idea-
da esta mdquina para realizar en una sola operacién
las distintas fases -a excepcién del cepillado- que nor-
malmente se realizan en la actualidad con el procedi-
niento tradiciocnal de dar cera y lujar el calzado. Zg-
te procedimiento es por lo general realigedo & mano.
Dichas fases son las siguientes: dar tinta a pincel;
dar cera a mano con bharra o pincel en caliente; pasaxr
el hierro pars extender la ceraj; y finalmente, pasar el
cepillo para uniformar el brillo.

Las ventajas de la invencidn respecto al pro-
cediniento menuval sén evidentes. BSe elimina mano de obra
ya que un solo operario lleva a cabo todas las fases que
requieren tres o cuatro en el proceso tradicional. Se
eliminan las pérdidas de cera caliente por goteo que
produce la impregnentfa manuel. Finalmente, con esta
mdquina, en una sola operacidn el canto del calzado que-
da totalmente terminado,

Existen en el mercado otras mdquinas para rea-
lizar esta finalidad, pero ademds de resultar complicadas
para el operario, presenten notables inconvenientes res-
pexto a la invencidn que se describe mds adelante en esta
memoria. Con dichas mdquinas no se puede hacer mds que
una sola operacidn, es decir, extender la cera, pero no
el jujado, siendo necesario por tanto pasar despuds el
hierro a mano y el cepillo. Ias mdquinas en cuestidn ex-
tienden la cera por medio de un peine de lenglietas lami~

nares accionadas por muelles, cuyas ldminas determinen

le anchura de trabajo segin las dimenciones del canto plaw
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no del zapato; siendo por otras parte Unicamente efica-
ces en cuanto a cantos planos se refiere, puesto que

no son aptas para cantos redondos o muy finos como ocu-
rre en los zapatos de sefiora.

Le mfquina reivindicada en esta memoria SUPO-
ne un innegable perfeccionamiento sobre las anteriores
expuecstas bajo el punto de vigta funcional, puesto que con
ella se da tinta, cera y se luja el calzado. Ademds per-
nite el retroceso del zapato durante su manipulacién,
siendo por otra parte perfectamente dtil en trabajo de
cantos de cualquier perfil y dimensidn por estrechos que
gean, bastando para ello cambiar la boquilla, utilizdndo-
se en cada caso la apropiada a la configuracién del can-
to en proceso de encerado y lujado.

Bajo el aspecto constructivo igualmente reune
importantes ventajas que las mdquinas conocidas no pre-
sentan. Asi por ejemplo, la interrupcidén de la salida
de 1la cera en caliente que en estas fltimas se efectda
por medio de una bomba de aspiracidn, en la mdquina que
se reivindica, se realiza por medio de dos vdlvulas de
cierre que impiden toda posibilidad de goteo, las cua-
les van alojadas en el racord de acoplamiento y boguilla
pertenecientes a cada uno de los brazos térmicos de que
consta la misma como se detalla mds adelante.

En general se trata de una miquine sumamente
gimplificada, en la que han sido eliminados los aludidos
dispositivos aspirantes, as{ como los peines de lenglie-
tas que, en la presente invencidn, quedan reemplazadés
por unas originales boguillas que cumplen la doble fina-
lidad de servir de medios de impregnacidn de la cera y,

al propio tiempo, de hierro de lujar con lo cual se ha
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obtenido la realizacidn de ambas fases de trabajo en
una sola operacidn.

En la hoja de planos anexa, se represents un
posible caso de realizacién enla prdctica, el cual se
cita a tftulo de ejemplo ilustrativo de la redaccidn
de la presente memoria descriptiva y por consiguiente,
gin cardeter limitativo alguno.

Haciendo referencia a la numeracidn convencio-
nal dada en la hoja de planos a las diversas partes y
piezas componentes del objeto, a continuacidn se detalla
su construccidn y caracterfsticads

La invencién se refiere a una nueva mfquina pa-
ra encerar'y Iujar calgzado constituida por una estructu-
ra metdlica formade por una columa (1) y por un pid (2)
formando un todo rigido y vertical con una bandeja inter-
media (3).

' En la narte superior de dicha columna, ha sido
arbitrade una carcasa cilindrica hucca (4), cerrada con
una tapa (5) amovible a fin de posibili%ar la carga de
la mdquina con cera. . ‘

Unos brazos térmicos (6) sobresalientes, en
disposicién radial respecto & la carcasa (4) llevan aloja~
das, en correspondientes orificlos mecanizados en el
cuerpo de dichos brazos unas resistencias eléctricas (7)
que dan a los mismos la temperatura necesaria para el
trabajo, pudiéndose regular el grado de calor a volun-
tad merced a interruptores de posiciones multiples, con
o sin termostato.

Encima de cada uno de log brazos (6) va atorni-
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llada una copa (8) en un orificio roscado en la entrada
de un conducto (9) mecanizado en el interior del brazo,
cuyo conducto atraviesa la cera caliente, siendo goberna-
do el flujo de esta dltima mediante un dispositivo regu-
lador (10) cuyo vdstago de mando fileteado (11) aproxima
0 aleja la cabeza cémica (12) del orificio de salida.

Inmediatamente debajo de dicho orificio de sa=-
lida, ha sido mecanizaco otro alojamiento en el cuerpo
del brazo (6) para un récor (13), en cuyo interior va mon
tado un pequefio cuerpo cilindrico (14) de la vdlvula (15).

Comq puede apreciarse en la adjunta hoja de'plap
nos, en la parte inferior del cuerpo (14) rosca interior-
mente una boquilla (16) a la que se transmite calor a
través de dicho cuafpo, para que la aplicacidn de la ce~
ra se efectie en optimas condiciones. Zsta boquilla pre-
genta su extremo de forma variable de acuerdo con la con-
figuraeidn dada al canto del zapato en cada casgo, presen-
tando ademds la forma del hierro que normalmente se uti-
liza a mano para el Jujado del calzado.

| En el interior de la boquilla (16) ha sido pre-

vista otra segunda vdlvule (1%) que implde por completo
toda posibilidad de goteo de la cera. Dicha vdlvula es
abierta en el momento de iniciarse el trabajo merced a
la accidn de un pequefio pivote mévil montado en su embo-
cadura, abriéndose simultdneamente la vdlvula (15) por
efecto de un vdstago intermedio (18) vertical alojado
dentro del cuerpo de la boquillw}

Finmlmente, en los costados de la columna (1)
han sido previstos unos apoyos (19) que facilitan al ope-

rario la manipulacidén del zapato, sirviéndole de puntos
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de referencia para la colocacidn de la mano.,

Descrito y representado el objeto de esta me-
moria, se declara como de propia invencidn y como no
practicada en Espafia, ge hace la salvedad de que los
detalles accidentales de forma, tamefio y materiales uti-
lizados en su construccidn podrén ser objeto de altera-
cidn sin que tal modificamcidn desvirtie la esencialidad
que caracteriza a dicho objeto.

N o T A

EN RESUMEN: ILe presente patente de Invencidn
que, por veinte afios se solicita para Egpafia, ha de re-—
caer sobre las siguientes reivindicaciones:

12, "MAQUINA PARA ENCERAR Y LUJAR CALZADO", que se ca-
réctefiza esencialmente por estar constituida por una
bancada normalmente vertical, en cuya parte superior

he sido arbitrada una carcase cilindrica, dentro de la
cual van alojados unos depdsitos para la cera y unos bra-
zos térmicos sobresalientes al exterior por los que sale
la cera calentada a unas boquillas de lujar, controlada
dicha salida por un dispositive regulador manual.

22,- "MAQUINA PARA ENCERAR Y LUJAR CALZADOY, segiun la
réiviﬁdioacién anterior,'caraéterizada péréue los depdsi-
tos receptores de cera estdn constituidos por unas copés,
cuyo pié va roscado en un orificio previsto en la entrada
del conducto de paso de cera que va mecanizado en el in-
terior de cada uno de los brazos térmicos. 7

32.- "MAQUINA PARA ENCERAR Y LUJAR CALZADO", segin las
reivindicaciones enteriores, caracterizada porque los bre-
z0s presentan unos alojamientos para las registencias
electricas que van introducidas en su interior; el conduc-.

to de paso que se cita en la reivindicacidn anterior; y
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dos taladros ciegos roscadog -superior ¢ inferior—- en
donde van montados respectivamente el dispositivo de
regulacidn manual y un rdecor intermedio en el que va
roscada la boquilla de lujar.

49 ,~ "MAQUINA PARA ENCERAR Y LUJAR CALZADO", segin las
réiviﬁdicaciones anteriores, earacterizada‘porque el
dispositivo de regulacidn manual estd constituido por

un cuerpo normalmente cilindrico atornillado en el tala-
dro cicgo superior prdéximo al extremo exterior del bra-
70 térmioo, cuyo cuerpo ~roscado interiormente- aloja

un véstago fileteado, que termina por su extremo infe-
rior en una cabeze cénime que obtura gradualmente el orig
ficio de salida de cera, debajo del cual estd el otro
taladro ciego inferior en el que rosca el rdcor citado
en la reivindicacacidn tercera.

52 .~ "MAQUINA PARA ENCERAR Y LUJAR CALZADO", segin las
réivihdicaciones anteriores, caracteriZadaiporque el rd-
cor citado en las reivindicaciones tercera y cuarta lle-
va montado en su interior el cuerpo cilindrico de uma
vdlvula de bola mantenida en posicidn baja por un mue-
lle, de forma que la situacidn normal de esta vdlvula

es cerrada; pregentando dicho rdcor en su parte inferior
un orificio en el que queda sujeta la boquilla.

62.- "MAQUINA PARA BENCERAR Y LUJAR CALZADO", segin las
reivihdioaoiones anteriores, caraeterizada-porque las
boquillag de lujar estén comstituides por una pieza trang
misora del calor cuyo extremo tiene forma adecvada al
perfil del canto del zapato en proceso, presentando esta
pleza interiormente un alojamiento para una segunda vdl-
vula de cierre la cual impide el goteo de la cera; sien—

do abierta esta vdlvula por accién de wn pequeiio pivote
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mévil que sobresale a través de la boquilla, verificdn-

dose al mismo tiempo la apertura de la vdlvula pertene-

ciente al rdcor en virtud de un vdstago intermedio ver~

tical alojado igualmente en un taladro de la boquilla. j

59.- Por dltimo se reivindica la proteccién juridica que

pbr veinte afios se solicita parse Hspafig - - = = =« - = —
p o r

"MAQUINA PARA ENCERAR Y LUJAR CALZADO"

iodo conforme queda expresado en la pfesente memeria

descriptiva que consta de ocho folios escritos a méqui- ;

na por una sola cara y una hoja de planos que seé acompa-—
‘fia,

Vadridg 1 pG0, 1965
POA-. ,
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