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MEMORIA DESCRIPIIVA
de una Patente de Invencidn & nombre de:
HEINRICH IUHR, de nacionslidad alemana,
domiciliadé en STADTHAGEN, Enzer Str.
32/38 ( Alemania ); por: "FERFECCIONAMIEN
TCS EN LOS FILTROS PARA GAS FOLVORIENTO
CON TATERIAS FARALELAS, COMPUESTA CADA
UNA DE VARIAS CAJAS DE IFILIRACICI SUFPER
PUESTASY.

SFETFOFETT o FFFF o BTFE

El invento se refiere a un filiro para gas polvoriento
en cuys cémare o cémarss estén previstes baterias perslelas, com-
puesta cada una de varias cajas de filtracidn estrechas y super—
puestag, con meterial filtrante granuloso atravesado por el gas
polvoriento degde arriba hacia abajo entre fondos y tapas permea-
bles al gas, estendo las cajes de filtracidn de cada bateria a
través de un canal colector o distribuidor vertical y de una hen-
didura en la pared de la camare en comunicacidn con un canal de
gas depurado, en el cual una boquilla de hendidura para el gas
de barrido, al objeto de la limpieza sucesive del meterial fil-

trante en lag cajas de filtracion de cada bateria en contraco-
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rriente & 1la corriente del gas polvoriento, se coloca de tal
menera que coincide sucesivamente con las hendiduras de la pared.
En los . filtros del' tipo mencionado, en la limpieza o
el barrido sucesivo de las baterias de filtracidn paralelas el
gas de barrido o el aire de barrido pasa desde abajo hacla arri-
ba en contracorriente 8l empuje del gas polvoriento a través
del meterial filtrante en las cajas de las baterfas conmutadas
en cada caso para el barrido. Para que el gas de barrido cargado
con el polvo desprendido del material filtrante no penctre inme-
diatamente en las cajas de filtracidn de las baterias colindan-
tes conmubtadas para el desenmpolvado, ya he sido propuesto que
encima de las cajas se coloquen cagauetes m/o chapas de desviae-
cidn especiales, que desvian el gas de barrido cargado de polvo
hacia abajo, de modo que el polvo procedente del gas de barsido ge
puede asentar hacia abajo en la camara colectora de polvo. Sin em-
bargo e ha visto que estas medidas no son suficienteé para evitar
que el gas de barrido cargado de polvo entre en las cajas de fil-
tracion de las baterias colindesntes. También ha sido propuesto
‘tapar arriba por completo las cajas de filtracidn de las baterias
paralelas y proveer el recubrimiento con orificios de entrada
que se pueden cerrar con tavaderas para el gas polvoriento ¥y con
orificlos de salida provistos de tapaderas que se abren cn el
proceso del barrido para la corriente del gas de barrido, de
modo gque el gas de barrido cargedo de polvo se puede conducir
desde la cémara de Filtracion pera su depuracion discrecional.
El costo de esta clase de conduccidn y de depuracidn del gas de

barrido es muy elevado.
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EL objeto del invento consiste en conseguir con los medios mas

sencillos que el gas de barrido cargado de polvo duraiite la lime
pleza de una baterla de cajas de filtracidn no pueda Fluir junto
con la corriente del gas polvoriento a traves de las bateria adye-
centes de cajas de filtracidn, pare no cargar esbas con polvo de
un modo innecegario y dismiaunixr de egte modo el rendimiento ds
toda la instalacion.

De acuerdo con el invento se resuelve sgbe problems
porque en el filtro para gss polvoriento arriba mencionado los
intersticios entre las cajas de filtracidén de cada bateria estan
tapadag en un lado de las cajas, de ta} manera que frente a wn
lado tapado del intersticio de una bateria se encuentra un lado
de intesticio no tapado de la bateria siguicnte. Con esta solu-
cibn se oblige @l gas polvoriento a fluir desde un lado de arriba
hacia abajo a través de las cajas de filtracion de los distintas
baterias paralelas, ¥y en el barrido o la limpieza del material
filtrante en las cajas de una bater{a commuteda para el barrido
el gas de barrido pasa desde abajo hacia arriba a través del mate-
rial filtrante de las cajas, lo arremolina y desprende el polvo
del material filtrante, de modo que el gas de barrido con el polveo
gale de las cajas de filtracidén hacia arriba y puede alejarse sola-
mente en direccidn lateral. EL gas de barrido cargedo de polvo,
debido al recubrimiento de acuerdo con el invento de los intersti-
cios de las cajas de la bateria adyacente, ya no puede entrar en
lag cejas de filtracidn de dicha bateria, de modo que el gas de
barrido cargado de polvo tiene que salir hacia abajo y el polvo

puede depositarse entonces abajo en la cdmara colectora del polvo.
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Con esto se evite de un modo especialmente sencillo y sin falta
que el polvo del gas de barrido entre en una bateria de cajas
de filtracion conmutada para el desempolvado. EL invento preve
ademds que las estrechas cajas de filtracidn estén provistas
en su parte inferior de una capa filtrante de grénulos gruesos
que son mis pesados que el material filtrante que se encuentra
mids arriba y que se puede arremolinar. Ademds e¢s conveniente sub-
dividir les cajas de filtracidn por medio de varias peredes trans-
versales, 8l objeto de evitar desplazamientos del material filtran-
te en la direccidn longitudinel de las cajas y con egto notables
modificaciones en el grosor del estrato. Con estos medidas se evi-
tan en el caso del desgaste o del consumo del material Ffiltrente
que se puede arremolinar cortocircuitos entrebl lado del gas polvo-
riento y el lado del gms depurado del filtro, ya que el egtrato de
material filtrante grueso ofrece siempre cierta resistencia a la
corriente, la cual impide los cortocircuitos.

Ia realizacion de acuerdo con el invento se explica a
continuacion con ayuda de un ejemplo representado en los dibujos

adjuntos, los cuales muestrans

Figura 1 una seccidn vertical de una cédmara de filtracidn con el
canal para el gas depurado y una baterf{a de cajas de
filtracidn superpuestas,

Pigure 2, un corte parcial siguiendo la linee II - II de la figura
1.

EL f£iltro para gas polvoriento de acuerdo con el invento
consta de une o variag cémaras acopladas convenientemente en serie.

Bl gas polvoriento se introduce en forma hebitual desde arriba

en la cdmara 1 a través de nn casquete superior 2 con tubo de aspi-
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racidn 3, pero también es posible una alimentacidn lateral.

Una pared vertical la de la cémera esté provista de una fila
horizontal de hendiduras 4 situedas verticelmente, que estén

en comunicacidén con un canel de gas depurado 5 6 una cdmers

de gas depurado, @ cuyo canal o a cuya cémara se acopla en 6

un ventilador para gas polvoriento. Dentro del canal de gas depu
rado 5 se puede conducir en un movimiento horizontal de vaivén
una tobera de hendidura 7 para gas de barrido sobre las hendidu-
ras, y este tobere de hendidura 7 estd en comunicacidn con un
ventilador para gas de barrido 8, a través del cual se conduce
gas de barrido o aire ds barrido por la boquilla de hendidura

T y las hendiduras 4 en contracorriente al flujo del gas polvo-
riento a través de las cajas de filtracidn, que se describirén
més abajo, para la limpieza de las mismas.

En el lado interior de cade hendidurs 4 de la pared
estd adosado un canal vertical colector o distribuidor 9, que
e través de aberturas 10 esfd en comunicacion con varias estre-
ches camaras de filtracidn 11 superpuestes. Estas cajas de fil-
tracidén se componen de dos superficies laterales paralelas lla
¥y 11b que forman paredes compactas y de un fondo inclinado 12,
v en estes cajas egté prevista una pared intermedia 13 permes-—
ble a los gases, esbtando las cajas cubiertas por una tepa 14
también permeable al gos. Las cajas de filtracion 1l suverrues—
tas y el canal vertical de distribveidn 9 tienen un.ancho que
corresponde al ancho de las hendiduras 4 de la pared, y dichas
baterias compuestas de varies cajas de filtracion superpuestas
cada une con un canel de distribucidn 9 correasponden a cada

hendidura 4 de la pared en posicion paralela. En las cejos de
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iltracidn 11 se ha colocado un estrato de material filtrante
16 granuloso y susceptible de arremolinarse, como por ejemplo
tierras de diatomeas o cosa similar, que no llena completamen-
te el espacio entre las dog parvedes 13 ¥ 14 permeables al gas, ¥
que en el proceso de limpieze es erremolinade por la presion del
gas de barrido. La parte inferior de las cajas se llena convenien-
temente con un estrato filtrante 17 de grano gureso, cuyo peso
ec mayor que aquel del material Filtrante 16. Ias cajas 1l estén
subdivididas ademds en su longitud por paredes intermedies 15,
de modo que se evitan desplazamientos del material filtrante en
la direccidn longitudinal de las cajas y con esto posibles modi-
ficaciones en el egpesor del egtrato y modificaciones en la ve-—
gig=tencie @ la corriente. Debido al estrato inferior 17 de grano
grueso y & las paredes transversales 15 se evite la posibilidad
de cortocircuitos entre el lado del gas polvoriento y el lzdo
del gas depurado del filitro, atn cuvando el meterial filtrente que
se puede arremolinar ha sido desgastado o consumido, puesto que
los granos gruesos no se mueven, pero por un lado ofrecen sien-
pre una determinade resistencia a la corriente y por otro lado
conducen 2 unae distribucidn uniforme del gas de barrido & través
de toda la superficie de filtracidn de cada caja.

A través de las cajas de Tiltracidn de lzs baterias,
con la excepcidn de una sola bateria, fluye durante el trabajo
el gas polvoriento desde arribe hacia abejo, quedéndose el polvo
pegado al materiml Tiltrante granuloso 16 y pasando el gas depu—
rado o través del cenal 9 al cenal 5 vara el gas depurado. Siem=
pre une bateris estd conmutada para el barrido o la limpieze, ¥

en este caso el gas de barrido o el aire de barrido peneira & tra-
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ves de la tobera de hendidura T, la hendidura 4 de la pared
¥y el canal de distribucion 9 en las distintos cajas de filtra-
cidén situadas une encima de otra, con lo cual atraviesa el mate-
riel filtrante en las cajas desde abajo hacia arriba y lo arreno-
Be line, de modo que el gas de barrido entra Jjunito con el polvo.que
se desprende del material filtrante en la camsra 1 de la instala-
cidén de filtracidn.
Para que de acuwerdo com el objeto del invento el gas
de harrido cargado de polvo procedentie de las cajas superpuestas
10. de una bateris conmutada para ser desempolvada, no puede fluir
en seguida de nuevo Junto con la corriente del gas polvoriento
desde arriba hacia abajo por las cajas de Tiltracion de las ba-
terias adyacentes, los intemticios entre las cajas de filtracion
de ceda bateria estédn provigtos en un lado de las cajes con un
15. recubrimiento 20, de modo que asi estd situado frente a un lzdo cu-
bierto del intersticio de una bateria un lado no cubierto del
intersticio de la bateris siguiente, tal como esto se desprende del
corte percial representado en le figura 2. Debido a esta forma
de reelizacidn tiene que fluir desde luego también el ges polvo-
20, riento desde arribe y lateralmente hacia abajo a través de las
cajas de Ffiltracion 11, pero shora se consigue que aquella bate—
ria que estéd conmutzda pera ser desempolvada o limpiada, recibe
el gas de barrido o el aire de barrido desde abajo hacia arriba
en contracorriente al gas polvoriento y que el zas de barrido que
25. arrastra el polvo de las cajas de filtracidn, sale de estas hacia
arriba, se desvia luteralmente y fluye hacia abajo, puesto que

ahore ya no penetran en las cajas de filtracién de la bateria

A
“

vecina, debido al recubrimiento del lado de enfrente del inters-—
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ticio entre las cajas de filtracidn de dicha baterda vecina.
Por lo tento el polve contenido en el gas de barrido o el

aire de barrido se asenterd en el colector de polvo 18 en el
fondo de la cédmara de filtracidn. Ia corriente del aire de ba-
rrido desviada hacia el lado y hacia abajo, tal como estéd re-
presentada con rayitas en una de las baterfas de la figura 2,
porque las parédes laterales de las cajas superiores de todas
las baterias en las que se efectiia el recubrimiesto de los in-
tersticios, pueden ester prolongadas hacia arriba, t2l como se
indica con 2la en la figura 2. También le misme pared lateral
1la de las cajas inferiores de todas les baterizs puede estar
provista de una prolongacion 20b que penetra hacia abajo en el
colector de polve 18, de modo gue asl las cajas de filtracidn
superiores de las baterias conmutades para desempolvar no pue-
den percibir el gas de barrido cargado de polvo. Las prolonga-
c¢lones inferiores 205 de las paredes sirven ademés para guiar
la corriente del gas de barrido con su carga de polvo hacla
abajo sin influir en las cejas inferiores de las baterias con-
mrtedes para desempolvar.

En lugar de reocubrimiento individuales en un lado de
los intersticios entre las cajas de las baterias, se puede pre-
ver también une placa de recubrimiento continua desde arriba
hasta abajo para cada bateria, cuya pleca puede formar tembién
el mignmo tiempo las peredes laterales lla de las distintas cajas
de filtracidn.

Por fin es posible tambien prever encima de les dis-
tintas cejas de filtracidn un recubrimiento en forme de criba

21, cuyos recubrimientos en forme de eriba 21 transcurren des-
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de el lado cerredo desde arribe husta sbajo de las cajas de
filtracidn oblicuusmente hacia abajo hacia el otro lado, tal
como ge ve en la figura 2, de modo que una vez el aire polvo-
riento chocando desde arriba oblicuamente fluye primero por
esta superficie de criba 21 y solamente después penctra a tra-
vés del material filtrante 16 en las distintas cajas de fil-
tracidn. Con este recubrimiento en forma de criba se consigue
porlo tanto une previa limpieza gruesa del gas polvoriento, en
la cuel debido a la inclinacidn de las superficies de cribva 21
el polvo retenido puede deslizarse hacia abajo y entra de este

modo en el colector de polvo 18.

N o T A

Se reivindica como nuevo y de propia invencion.

l.- Perfeccionamientos en los filtros para gas polvo-
riento, con baterias paralelas, compuesta cada una de varias ca-
jas de Filtracidn superpuestas, con material filtrante granuloso
atravesado por el gas polvoriento desde arribe hacla abajo entre
fondos y tapas permeables al gas, estando las cajas de filtra-
cidn de cada bateria a través de un canal colector o distribui-
dor vertical y de una hendidura en la pared de la cémars en co-—
municacion con un canel de gas depurado, en el cual una tobera
de hendidure pare el gas de barrido, al objeto de la limpileza
sucesiva del material Ffiltrante en las cajas de filtracidn de
cada bateria en contracorriente al flujo del gas polvoriento,

ge coloca de tal manera que coincide sucesivamente con laghendi-
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duras de la pared, caracterizados porque los intersticios entre
las cajas de filtracion de cada bateria estén tapados en un
lado de las cajas, de tal maners que enfrente de un lado tapa-
do del intersticio de una bateria estd situado un lado no tapa-
do del intersticio de la baterfa siguiente.

2.- Perfeccionamientos, de acuerdo con la reivindica-
cidn 1, caracterizados porque el recubrimiento de los inters-
ticlos de las cajas de filtracidn superpuestas de cada bateria
congta de una plancha que eg continua desde arribe hasta abajo.

3+~ Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindica-
ciones anteriores, caracterizados porque la planchae de recubri-
miento o la pared lateral correspondiente de la caja de filtra~
cibn inferior de cada bateria estd prolongada hacia abajo en el
colector de polvo.

4 .~ Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindica-
ciones wnteriores, caracterizados porque la plancha de recubri-
miento o la pared Ilateral correspondiente de la caja de fil-
tracidn superior de cada bateria estd provisia de una prolon~
gacion dirigida hacia arriba.

5.~ Perfececionamientos de acuerdo con las reivindica-
ciones anteriores, caracterizados porque las cajas de filtracion
debajo del material filtrente que se puede arremolinar estan
provistas de un estrato de granos gordos y pesados.

6.- Perfeccionamicntos de acuerdo con las reivindica-
ciones anteriores, caracterizados porque las estrechas cajas de
filtracion estdn subdivididas varias veces por paredes transver-
sales en su longitud entre las paredes horizontales permeables

al gas.
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%.— WPERFECCLONAMIENTOS Ef LOS FILTHOS PARA GAS POLVO-
RIENTO CON BATERIAS PARATFLAS, COMPUESTA CADA UNA DE VARTAS
CAJLS DE FILTRACICH SUPERPUESTAS".

Tal como se describe y rveivindica en la presente
Memoris Descripbiva que consta de once hojas escritas a maquina

por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid, 34 AGO. ‘€60
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