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La presente invención se re fie re  a perfecciona­

mientos introducidos en la s  máquinas cortadoras rechazado- 

ra s , para productos en t i r a s  o en láminas, en especial a . 

la s  máquinas de esta  clase u tilizad as en la  in dustria  del < 

cartón ondulado.

Según es oonocido, estas  máquinas sirven para cor*  

ta r  o ranurar y/o para rechazar e l producto en t i r a s  o en 

láminas, siguiendo lin eas p arálelas  a la  direcoión de 

avance del producto en la  máquina. Cuando la s  necesida­

des de la  fabricación imponen una modificación en l a  po­

sición de estas lín eas , es necesario detener l a  alimentaei 

ción de la  máquina, en cuanto a l producto, tomando un 

tiempo apreciable, correspondiente a l  cambio de la s  h erra­

mientas. Esta inmovilización no permite Beneficiarse de 

la s  ventajas que podrían deducirse de una alimentación 

prácticamente continua y, en e l caso p a rticu la r  del car­

tón ondulado, origina un calentamiento en demasía del 

producto en l a  in stalació n  del secamiento precedente a la  

máquina con, consecuentemente, una áLteración de la s  cua­

lidades del cartón .

La presente invención se propone remediar es*cas 

circu nstancias, suprimiendo la  obligación de e sta  parar­

an en la  alimentación.

La invención consiste principalmente en dotar 

a l a  máquina cortadora reohazadora oon dos juegos de he­

rramientas g ira to ria s , por lo  menos, pudiendo regularse  

diferentemente, y de un mecanismo, comprendiendo por lo  

menos un gato, que pone en posición de trabajo uno de 

lo s  juegos y en posición de reposo e l  o tro , poniéndose 

la s  herramientas en movimiento g ira to rio  a l a  veiodnad
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que se requiere, con anterioridad a colocarlas en posición  

ue trgDajo*

na invención comprende también otras determinadas 

disposiciones que se mencionan posteriormente y u t i l iz a ­

das, con preferencia, a l mismo tiempo que la  disposición  

prin cipal citada anteriormente.

La invención tiene por objeto mas en p a rticu lar  

determinados modos de aplicación y de realización  de es­

ta s  disposiciones; tanoión se re fie re  o pretende más en 

p a rticu la r , y esto a títu lo  de productos in d u striales  

nuevos, a la s  máquinas cortadoras rechazadoras, así per­

feccionadas, a io s elementos y nerramientas adecuados y a 

su establecim iento, así como a lo s  conjuntos que compren­

den estas máquinas.

A manera de simple ejemplo, y para f a c i l i t a r  la  

comprensión de la  invención, se da a continuación una des­

cripción de lo s  modos p articu lares de realización  de la  

invención, simbolizados de manera esquemática y no limi­

ta tiv a  a l dibujo anexo, y en e l que: -

La figura 1 representa un aspecto seccional, me­

diante un plano v e r tic a l longitudinal, de una máquina cor­

tadora rechazadora, realizada conforme a la  invención, es ­

tando en la  posición de trabajo un primer juego de nerra- 

mi entas;

La figura 2, análoga a la  figura 1, representa  

e sta  máquina en oL momento dei paso en posición de traba­

jo , del segundo juego de horranientas;

La figu ra 3 muestra, en proyección v e rtic a l trans­

versal varian te, conforme a la  invención, de l a  máquina 

cortadora rechazadora, en posición ae trauajo;



La figura 4 muestra la  máquina de la  figu ra 3 duran 

te  e l  desacoplamiento de su posición de trab ajo ;

La figu ra 5 representa, en proyección horizontal, 

l a  in stalació n  de e sta  variante de máquina;

na figu ra b es un aspecto seccional, mediante un 

plano v e r tic a l  longitudinal, de o tra  variante de máquina 

conforme a l a  invención; y

La figu ra Y muestra un dispositivo niaráulico adap­

table a estas  máquinas.

Si se pretende re a liz a r  conforme a l a  invención 

una máquina cortadora rechazadora de productos en t i r a s  o 

en i* ammas y , más especialmente, segán e l  de sus modos 

de aplicación como lo s modos de reaLización de sus diver­

sas p artes , a lo s  cuales parece que se debe dar la  prefe­

rencia, se procede de l a  manera siguiente o de una forma ai 

análoga.

La cortadora rechazadora, d escrita  a .t í tu lo  de 

ejemplo, está  destinada para co rta r  y/o para rechazar una 

t i r a  de cartón ondulado 1, introducida de manera conti­

nua en l a  máquina. A l a  entrada de á s ta , la  t i r a  1 pasa 

por una c iz a lla , por ejemplo entre dos ro d illo s  cortado­

res  2. 3, normalmente in activ a , y cuyo papel se d eta llar  

rá  posteriormente.

La máquina oomprende juegos de herramientas g irar  

to rio s , cortadores y rechazadores, ta le s  como 4, 9, o, 7, 

de sobra conocidos y accionados por un dispositivo de traes 

misión que no fig u ra . El juego de herramientas 4 , 6, b,

7 es solidario de un soporte móvil M, que puede despiar 

zarse verticalm ente en un bastidor S, bajo la  acción del 

gato 1u. otro juego de herramientas es 33 l id a n o  del
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soporte 11 móvil en sentido v e r t ic a l  en el basvmor 12, 

bajo la  acción del gato 13. Desde luego, l a  máquina puede 

lle v a r  otros juegos de herramientas, dispuestos de la  misma 

manera en bastidores colocados unos a continuación de otros 

3 conforme el sentido de avance de la  t i r a  1.

El juego del soporte 3 , a l e star en posición de 

trabajo , conforme se ve en la  figu ra 1, pasa la  banda o t i ­

ra  en una guía 14, articulad a en 1b y mantenida en posi­

ción horizontal, después entre las  herramientas 4 y b, 6 

10 y Y; a continuación pasa por una guía f i j a  16, situada

entre los bastidores 9 y 12, después por o tra  guía 17 

a la  parte superior del soporte 11, y sale de la  máquina 

en 13.

nutante esta  fase de funcionamiento, la s  herra- 

15 mientas del soporte 11 están en posición baja o inmóviles,

¡siendo posible proceder a su regulación; a ta lá fe c to , se 

disponen de fosos 19, 2u.

Para pasar del trabajo efectuado por el juego de he 

rramientas del soporte 9 a l previsto para la s  herramien- 

20 ta s  del soporte 11, se ponen en marcha la s  herramientas

del soporte 11 y se accionan lo s  ro d illo s  cortadores 2,8 

de forma que corten una o varias  láminas 21 de escasa lon­

gitud en la  t i r a  1 . Simultáneamente, e l gato 22 eleva a 

la  guía 14, conforme se ve en la  figura 2, y e l  gato 10 

25 desciende al soporte 3 y el 13 al soporte 11, poniendo en

posición de trabajo la s  nerramíentas de este soporte, láias 

patas 23, colocadas bajo la  guía 14, dirigen naC4.a abajo 

la  lámina cortada 21, que cae en 24.
Los ro d illo s cortadores 2, 3, volviendo a quedar 

30 in activo s, hacen que e l gato 22 quede horizontal a la
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guía 14. La t i r a  1, continuando su desplazamiento, se 

acopla en e sta  guía, pasa por l a  guía 25, f i j a  a la  parte  

superior del soporte 8, y por l a  guía 1b, y después se 

acopla entre la s  nerranientas del soporte 11.

Las maniobras inversas evidentes volverán a poner 

en servicio  a la s  herramientas del soporte 6, después de le 

regulación eventual de estas herramientas.

Llagado e l  caso, c ie r ta s  guías precitadas podrán 

montarse elásticam ente o comprender p artes  e lá s tic a s  pa­

ra  perm itir un comienzo de desplazamiento de lo s  soportes 

de herramientas, mientras que la  t i r a  se encuentra aún 

acoplada en estas guías.

Como varian te , la s  herramientas cortadoras y r e -  

chazadoras pueden e sta r  llevadas por un oastidor 26, ar- 

bierto en 2/ .  Gracias a unas roldanas 26, rodando soore 

lo s  r a íle s  25, y movidas por un motor, el bastidor 2o 

puede desplazarse perpendicularmente a la  d irección de 

avance de l a  t i r a  1 en la  máquina.

Las herramientas del bastidor 26 están f i j a s ,  de 

una p arte , a arcóles superiores, ta le s  como 30, cuyos pâ - 

l ie re s  están f i jo s  en e l  bastidor, y de o tra  p arte , a 

árboles o e jes in fe rio re s , ta le s  como 31, giren do en pa­

lia re s  solidarios de soportes móviles, que pueden ser  

elevados o descendidos oajo la  acción de uno o varios  

gatos.

ventajosamente, lo s e jes  superiores, destinados a 

re c ib ir  cu h lllas, están, en posición de trabajo , s o lic i­

tados axialmente por un medio e lá s tic o , de forma que la s  

ouchillas de estos ejes se vean comprimidas contra la s  

cuch illas correspondientes de lo s  e jes in ferid as.
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¿in posición de trab ajo , correspondiente a la  f i ­

gura 3, e l  bastidor 2b e stá  colocado a la  derecha de la  

t i r a  1, que pasa entre la s  herramientas llevadas por los  

ejes  30 y 3&, este último eje  estando en posición eleva­

da. .En ta l  situación, la s  espigas 32, 33 respectivamente 

solid arias de la  viga sin apoyo 34 y de la  base 35 del 

bastidor, penetran y se ajustan en lo s  alojamientos de 

una pieza 3b* lista pieza asegura así un enlace del ex­

tremo lib re  de la  viga 34 con l a  base 35 del bastidor 2b, 

impide toda flexión apreciable de esta  viga 34, y mantie­

ne así e l paralelismo de los e jes 30, 31. Un pasador, 

comprendiendo un gancho de horca 37, articulado en 30 

soore la  base 35, y una espiga 397 f i j a  a la  pieza 3b, se 

oponen a toda separación de la  pieza 3o del bastidor 2b.

.tai esta  posición de trabajo , los e jes 30, 31 están 

accionados a p a r tir  de un acoplamiento corredizo de ranu­

ras 40, movido por un eje 41 que da vueltas en el bastidor 

42, f i jo  respecto a los ra ile s  29; además, lo s soportes 

móviles 43 del eje 31 estén en posición elevada.

oon el fin  de que la s  herramientas puedan seguir 

los pqueños desplazamientos transversales de la  1, la  

pieza 3b se puede desplazar paralelamente a los ra ile s  29 

manualmente o medíante un motvr sujeto, por un procedi­

miento conocido, a los desplazamientos en cuestión. Orar- 

cías  a l gancho de horca 37, l a  pieza 3o nace rodar, en 

e l sentido que se requiere, a l bastidor 2b, sobre los ra i­

le s  29.

Para poner e l dispositivo, descrito anteriormen­

te , en la  posición de reposo de la s  herramientas, es su­

f ic ie n te  con descender lo s soportes 43y manteniendo loa
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e jes  ta le s  como 31. La t i r a  1 pasa entonces libremente 

entre la s  herramientas. Se detiene e l  movimiento del 

eje 41 y, elevando e l  gancho 37, se desolidariza e l  bas­

tid or 2o de la  pieza 36.  Di bastidor 2b puede entonces 

3 desprenderse lateralm ente, haciéndole rodar sobre los

ra ile s  29 permitiendo este desplazamiento l a  abertura  

27 y e l acoplamiento deslizante 40.

Antes de l a  puesta en posición de reposo de la s  

herramientas del bastidor 2b, otro bastidor 4b, qquipado 

¡O de manera análoga, se lle v a  a l  lugar de la  t i r a  1 . Las

herramientas de este bastidor 4b se ponen en rotación  me­

diante un acoplamiento deslizante, conforme a lo  descri­

to anteriormente, y pueden ponerse en posición de trabar- 

jo en e l momento en que la s  del bastidor 2b pasan a l a  

1b posición de reposo, de forma que no se produce interrup­

ción alguna en l a  fab ricación .

Esta variante de la  invención ofrece la  ventaja  

de que l a  t i r a  1 no tiene necesidad de ser cortada trans­

versalmente en el momento en que se pasa del juego de ne- 

2o rramientasp llevado por un bastidor, a l juego llevado por

e l otro bastidor. iguaLmente re su lta  posible continuar 

una fabricación sobre determinada anchura de l a  t i r a ,  man­

teniendo en el lugar un juego de herramientas y su basti­

dor, y proceder a fabricaciones variadas soore e l resto  

2b de e sta  t i r a ,  poniendo en servicio  la s  herramientas apro­

piadas.

La regulación de la s  herramientas se hace cusido 

la s  bastidores están desacoplados lateralm ente de la  t i r a .  

Desde luego, la  máquina puede tener más de dos oastido- 

30 re s .
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En o tra  varian te, la  máquina puede tener dos jue­

gos de Herramientas 40, 47, llevados por un bastidor 4o, 

que pueda bascular alrededor de un 030 49, con e i  U n de 

poner uno de lo s juegos eh posición de trabajo y el otro 

en reposo. Un gato 50 de doble efecto , origina e l  bascu- 

lamiento del bastidor 4o. Este sistema, como e l descrito  

primero, n ecesita  una c iz a lla  Í?1 para co rtar una o varias  

láminas en la  t i r a  1, en e l momento de producirse e l vas- 

ouiamiento del bastidor 4o. Un tablero 92 dirige nacía  

abajo la s  láminas cortadas, cuando funciona la  c iz a lla  

91. Las guias 53, 54 son solid arias del bastidor 40; la s  

guías 55 y 5b están l i j a s  respecto a este bastidor. Esta  

van ante puede extenderse a lo s  casos en que el Dastiaor 

lleve más de dos juegos de herramientas, y pivote alrede­

dor de un e je , para poner en posición de trabajo uno cual­

quiera de estos juegos.

na máquina cortadora recnazadora conforme a la  

invención , puede e s ta r  provista  de un digiositivo de 

programa accionando a l  paso automático de un juego de He­

rramientas, a otro paso después, a la  entrada de la  máqui­

na, de una longitud determinada de t i r a  o de un número 

f ijo  de láminas. Sin que sea necesario volver a exponer 

e l d etalle  de la s  operaciones, este dispositivo, conforme 

a l a  variante de máquina, pondrá en rotación la s  nerrar- 

mientas reguladas, actuará sobre lo s  gatos 10, 13 ó 5u, 

accionará a io s  motores de la s  roldanas 20 de io s  bastido­

res  2o y 45 y lo s gatos de io s  soportes 43. Estas dife­

rentes acciones, desembragadas automáticamente, pueden 

no obstante ser peligrosas para el personal encargado de 

regular la s  herramientas temporalmente en reposo; también



pueden ser n efastas para la  máquina en e l caso , por ejem­

plo, en que la  puesta en posición de la s  soportes o ó 11 

se re a lice  demasiado lentamente o de una forma incompleta.

Conforme a la  invención, se d iso n é  un d isp o siti­

vo de segundad que impide la  puesta en marcha de la s  he­

rramientas y e l desplazamiento de los soportes de estas  

Herramientas durante la  regulación de la s  mismas. A táL 

efecto , una Barandilla 57, artioulada en impide en 

posición elevada e l acceso a la s  herramientas, debiendo des 

cenaerse para su regulación, teniendo por efecto e l citado 

descenso el embrague o acoplamiento del dispositivo de 

seguridad mencionado. Por o tra  p arte , s i  l a  máquina e stá  

provista de una c iz a lla  de entrada, esta  c iz a lla  se accio­

na mientras la s  herramientas no están en l a  posición pre­

v is ta , gracias a medios conocidos, ta le s  como interrupto­

res  de f in  de ca rre ra .

Por f in , en e l caso de maniobra de lo s  mecanismos 

descritos mediante dos gatos hidráulicos 59, 60, actuando 

simultáneamente para desplazar, paralelamente a é l  miaño, i 

un elemento 61, ta l  como un soporte de herramientas, re­

su lta  ventajoso ig ualar lo s desplazamientos de lo s  émbolos 

62, o3 ae lo s  gatos 59, ou, proporcionando un d isp o siti­

vo Hidráulico de compensación, comprendiendo émbolos de 

doble efecto 64, 65 respectivamente solid arios de vastar  

gos de lo s émbolos 62, 63. Lós émbolos 64, 65 se despiar 

zan en los cilin d ros 66, 67, delimitando volúmenes var 

ria o le s  66, 69, /u, 71 llenos de líquido. Unas canalizarán 

clones 72, 73 uniendo respectivamente lo s volúmenes 60 y 

71 y lo s  volúmenes 69 y 70, aseguran la  igualdad requerida 

en los desplazamientos de lo s émbolos 62 y o3. unos ma-



-  11

nómetros 74 y /b, derivados sobre las  canalizaciones 72 

y 73, permiten controlar e l funcionamiento de los gatos.

Queda entendido que la  invención no se lim ita a 

ios modos de aplicación y de realización  indicados, aoar- 

3 cando por el contrario todas la s  varian tes.

n  O  i  A

Se reivindican como propios y nuevos para que sean 

oojeto de una Patente de Invención en España, por veinte 

años, reivindicándose l a  prioridad de la  Patente deposi­

to tada en Seine-Maritime (Francia^ e l  1 de Septiembre de

1.^04, bajo e l número P.V. 7*0&4, los puntos s im ie n te s :

1 . -  perfeccionamientos introducidos a las  máqui­

nas cortadoras recnazadoras, u tilizad as en especial án 

la  industria del cartón ondulado, caracterizado porque

13 l a  máaquma cortadora rechazadora e stá  provista de dos

juegos de herramientas g ira to rio s , por lo  menos, pudien- 

do regularse diferentemente, y por un mecanismo, compren­

diendo por lo  menos un gato, poniendo en posición de tra ­

bajo uno de lo s juegos y en posición de reposo al o tro , po 

2y niendose la s  nerramientas en rotación , a la  velocidad que

se requiera, con anterioridad a coiooarse en la  posición  

de trabajo .

2 . -  Perfeccionamientos introducidos a la s  máqui­

nas cortadoras recnazadoras, u tilizad as en especial en

2p la  industria del cartón ondulado, caracterizado porque

la  máquina, a que se hace referen cia en 1 , está  provista  

de una c iz a lla  de entrada, funcionando a l producirse el 

paso de un juego de herramientas a o tro .

3 .  -  Perfeccionamientos introducidos a las  máqui-

ju ñas cortadoras recnazadoras, u tilizad as en especial en
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la  industria  del cartón ondulado, caracterizado porque 

la s  herramientas de la  máquina, a que se hace referen cia  

en 2, con llevadas por unos soportes móviles, en sentido 

v e r tic a l  en Bastidores, Oajo l a  acción de gatos.

4 *- Perfeccionamientos introducidos a la s  máqui­

nas cortadoras rechazadoras, u tilizad as .n especial en 

l a  in dustria  del cartón ondulado, caracterizado porque 

la s  nerramientas de l a  máquina, a que se hace referen cia  

en 2, son llevadas por un Bastidor móvil alrededor de un 

eje , oajo l a  acción de unagato.

0*- Perfeccionamientos introducidos a la s  máqui­

nas cortadoras rechazadoras, u tilizad as en especail en 

l a  industria del cartón ondulado, caracterizado porque 

l a  máquina a que se hace referen cia  en 2, e s tá  provista  

de una guía móvil que dirige hacia adajo la s  láminas coi^* 

tadas por la  c iz a lla .

o .-  Perfeccionamientos introducidos a la s  máqui­

nas cortadoras rechazadoras, u tilizad as en especial en 

l a  industria  del cartón ondulado, caracterizado porque 

l a  máquina a que se hace referen cia  en 2, e s tá  p ro v ista  

de un tablero móvil, que d ín g e  nacía aoajo la s  láminas 

cortadas por l a  c iz a lla , cuando ésta  funciona.

y . -  perfeccionamientos introducidos a la s  máqui­

nas cortadoras rochaaadora3, u tilizad as en espeoai en 

la  industria  del cartón ondulado, caracterizado porque 

l a  máquina a que se hace referen cia  en 2, e s tá  p ro v ista  

de guías montadas elásticam ente o comprendiente partes  

e lá s tic a s .

0 . -  Perfeccionamientos introducidos a la s  máqui­

nas cortadoras rechazadoras, u tilizad as en especial en
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la  industria del cartón ondulado, caracterizado porque 

la s  herramientas de la  máquina, a que se hace referen cia  

en 2, son llevadas por bastidores a cierto s , puliendo des­

plazarse perpendicularmente a la  dirección de avance del 

producto en la  máquina.

9 .  -  Perfeccionamientos introducidos a la s  máqui­

nas cortadoras rechazadoras, u tilizad as en especial en 

l a  industria del cartón ondulado, caracterizado porque 

los ejes in feriores de las  herranientas de los bastido­

res , a que se hace referencia en o, son elevados o des­

cendidos por medio de un gato.

10 . -  Perfeccionamientos introducidos a la s  máqui­

nas cortadoras rechazadoras, u tilizad as en especial en 

la  industria del cartón onculado, caracterizado porque 

ios ejes superiores, que re citen  cu ch illas, de lo s bas­

tidores a que se hace referen cia en 0 , se ven s o lic ita ­

dos axialmente en posición de trabajo por un medio e lá s ti­

co.

11 . -  Perfeccionamientos introducidos a la s  máqui­

nas cortadoras rechazadoras, u tilizad as en especial en 

la  in dustria  del cartón ondulado, caracterizado porque 

los bastidores, a que se hace referencia en o , ruedan 

sobre r a l le s , por mectio de ruede c i l la s  o roldanas movi­

das por motor.

12. -  Perfeccionamientos introducidos a las máui- 

nas cortadoras rechazadoras, u tilizad as en especial en 

la  industria del cartón ondulad), caracterizado porque 

los bastidores a que se nace referencia en o , lleven es­

pigan que se acoplan, en posición de trabajo , en una pie­

za que asegura a l enlace de la  viga sin apoyo del b astí-



dor con l a  oase de este  último.

13 . -  Perfeccionamientos introducidos a la s  máqui­

nas cortadoras rechazadoras, u tilizad as en especial en la  

in dustria  del cartón ondulado, caracterizado porque un 

pasador o chaveta reúne a l a  p ieza, a que se nace referen­

c ia  en 12, y a l Oastidor citado en o .

14. -* Perfeccionamientos introducidos a la s  máqui­

nas cortadoras rechazadoras, u tilizad as en especial en l a  

in dustria  del cartón ondulado, caracterizado porque un 

acoplamiento deslizante acciona la s  herramientas del oastié  

dor a que se hace referencia en o .

1i?.- Perfeccionamientos introducidos a la s  máqui­

nas cortadoras rechazadoras, u tili-a d a s  en especial en la  

industria del cartón ondulado, caracterizado porque l a  

pieza, a que se hace referen cia  en 12, está  desplazada 

por medio de un motor sujeto a los desplazamientos trans­

versales del producto.

1b .- Perfeccionamientos introducidos a la s  máqui­

nas cortadoras rechazadoras, u tilizad as en especial en la  

in dustria  del cartón ondulado, caracterizado porque la  

máquina, a que se hace referen cia  en 1, está  prov ista  de 

un dispositivo de programa que acciona e l  paso automático 

de un juego de herramientas a o tro .

1 7 .-  Perfeccionamientos introducidos a la s  máqui­

nas cortadoras rechazadoras, u tilizad as en especial en la  

in dustria  del cartón ondulado, caracterizado porque la  

máquina, a que se nace referen cia  en 1 , e s tá  p ro v ista  de 

un dispositivo de seguridad, embragado, cuando se produce 

l a  regulación de la s  nerrsmientas, mediante e l descenso 

de una barandilla.
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1 o .-  Perfeccionamientos introducidos a la s  maqui­

nas cortadoras rechazadoras, u tilizad as en especial án la  

industria del cartón ondulado? caracterizado porque la  

cizalla? a que se hace referen cia  en 2? está  accionada en 

tanto la s  herramientas no están en la  posición p rev ista .

19 . -  Perfeccionamientos introducidos a las  máqui­

nas cortadoras rechazadoras, u tilizad as en especial en la  

industria del cartón ondulado? caracterizado porque la  

máquina? a que se nace referencia en 1? está  provista de 

hatos hidráulicos.

20 . -  Perfeccionamientos introducidos a la s  máqui­

nas cortaaoras rechazadoras, u tilizad as en especial en 

la  industria del cartón ondulado? caracterizado porqeu 

la  máquina? a que se hace referencia en 19? está  dorada 

de un dispositivo hidráulico de igualación de los despiar 

zamientos de los emoolos de dos gatos? que actúan simul­

táneamente,

2 1 ,-  Pi;RFECUiOn îEl'< TOS mTRODuCiDOS A LAS MAQUI­

LAS CORTADORAS RECHAZADORAS, UTILIZADAS Eíi ESPECIAL En 

LA INDUSTRIA DEL CARTON ONDULADO".

Todo conforme se descnoe en la  memoria que ante­

cede, se i lu s tra  como ejemplo de ejecución en lo s  planos 

unidos a e lla  y se reivindican en su nota.

Esta memoria consta de quince hojas foliadas y 

e s crita s  a máquina por una sola cara y planos que la  acom­

pañan.

madrid, j l  de Ag&sto de 1.903 
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