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MEMORIA DESCRIPTIVA

de la Patente de Introducción, por 10 años, solicitada a favor 
de Don Ramón MATJORQUES LLORI, de naoionalidad Española y re­
sidente en Barcelona, oalie de Aribau numero 23o pralv, por 
" UNA MAQUINA PARA OBTENCION DE PIEZA^ÍNYECTADAS "£

La presente Patente de Introducción, tiene por objeto garan­
tizar el derecho a la fabricación y explotación en exclusiva 
de una maquina para obtención de piezas inyeotadas, que pre - 
sonta una serie de ventajas con relación a las máquinas oono»

5 oídas, traduciéndose estas ventajas en la obtención de piezas 
sin rebabas, como oourre en los casos en que el exceso de 
fuerza aplicada en el plato fino determina el retroceso y 
separación del plato móvilv

Normalmente, cuando actúa el esfuerzo total del plato fijo 
10 al producirse la inyeooión, es evidente que la fuerza que ao - 

túa en la oara posterior del plato fijo es sobrada para absor­
ber la fuerza en sentido oontrario del material inyectado, 
actuando en las paredes de la matriz. Sin embargo, en el plato 
móvil debe disponerse un sistema de oerrojo que impida el retrb- 

15 oeso, y este oerrojo automátiop es una de las oaraoterístloas 
esenciales de la presente Patente de Introducción
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lia máquina para la obtención de piezas inyectadas se carao - 
teriza porqué la fuerza a ejercer en la matriz montada en el 
plato fijo se consigue par medio de unos cilindros oon pisto - 
nes móviles interiores, ouyo funcionamiento por medio de un lí 
quido o aire a presión determina el aumento de presión unita - 
ria en el pistón de bloqueo final, oon lo que se aumenta la fuer 
za en el pistón de bloqueo^

EL primer oilindro de bloqueo presenta corredero en su in - 
terior, un disco de gran superfíoie, en el que actúa el fluido 
a presión, generalmente aire, que llega por las debidas oonduo - 
oiones prooedente de un distribuidora Perpendicular al centro 
de este disoo y por la oara del plato de la máquina, sobresale 
un pistón de reduoida superfíoie que, ajustado en su correspon­
diente envolvente oilíndrioa, aotúa sobre el fluido general - 
mente líquido.' Este líquido a presión aotúa directamente en la 
oara posterior del pistón de bloqueo que aotúa en el plato fijo. 
En la cara posterior del disco del oilindro de gran superficie 
sobresale el vastago que se une a un disco de un cilindro se - 
cundarioo

De la misma cámara del fluido a presión inmediata al plato 
fijo, sale una derivación que oonduoe el fluido a presión 
hacia el cilindro de inyección dispuesto vertioal y por tanto 
perpendicular al eje coaxial del plato y matriz.

El cilindro de inyección presenta el pistón correspondiente 
oorradero, cuyo extremo inferior actúa sobré el material a inyec­
tar suministrado por la conexión a un depósito lateral.'

En el lado correspondiente del plato móvil existe el cilin - 
dro de apertura y cierre, en el interior del oual se desplaza 
el disco de cuya cara anterior sobresale el vastago unido al 
plato móvil. Para evitar las entretenidas regulaciones de los
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utilajes de los platos móviles, existe un vastago rosoado hori­
zontal pasante a través de un puente fijo y cuyo extremo actúa 
sobre el cilihdro de apertura o oierre, regulando su posioión 

50 en funoión del anoho de la matriz. Se actúa sobre este vastago 
rosoado o tornillo de reglaje de la oarrera mediante una maní - 
vela extrema, fijándose la posición por medio de una tuerca.’

La presión de inyecoión tiende a separar las matrioes, pero 
esta fuerza es ampliamente compensada en el caso del plato fijo 

55 por el esfuerzo que aotúa en sentido opuesto sobre el plato 
fijo.'

Para evitar el retroceso del plato móvil, se estableoe una 
palanca o brida oerrojo que, en el momento oportubo, gira cru - 
zándosé en el reoorrido de las barras terminales del plato mó- 

60 vil, haciendo tope en las mismas y evitando su retroceso.’ £1 
movimiento giratorio de la palanca oerrojo se efectúa por la 
aoción del vastago vinculado al pistón cilindrico oonectado con 
el circuito del fluido a presión del cilindro de abertura y 
oierre.

í5 Existen unas barras guias del conjunto del oilindro de In -
yecoión que presentan un vastago rosoado, actuando en el cual 
se regula la posición del oonjunto del cilindro de inyecoión.’ 

Para la expulsión de las piezas moldeadas existen en la su - 
perfioie de los platos unos pequeños pistones comunicados con 

70 la cámara del fluido a presión, de manera que haoen el papel de 
dxtraotores de las piezas inyectadas.’

En las hojas gráficas adjuntas y a titulo de ejemplo, se re - 
presenta un oaso de realizaolón práctica de la máquina para 
obtención de piezas inyectadas, objeto de la presente Patente 

75 de Introducción.
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la fig. 1) representa el esquema de funcionamiento de esta 

maquina» la fig. 2 , es el alzado vertical del conjunto de ma — 
trices y dispositivo de inyección v la fig. 3, es un corte por 
AA. del dispositivo de bloqueo que impide que la presión ejer - 
cida por el lado dé la matriz fija provoque, durante la inyec - 
oión, la separación de la matriz móvil v la fig.' 4, es el cor­
te del pistón de abertura y cierre efectuado según BB, vién - 
dose finalmente en la fig. 5 el corte longitudinal del pistón 
de bloca je o-

Siguiendo los dibujos, se advierte el plato fijo -1- que, con 
el plato móvil -2-, oomprende el molde formado por las matrioes 
-3- y -4- unidas a los correspondientes platos,. En el lado del 
plato fijo se dispone al oilindro de blocaje —5—, en ouyo in — 
terior y movido neumáticamente se desplaza el disoo -6- de diá - 
metro correspondiente al cilindro, que presenta un vastago axial 
horizontal -7- que actúa de pistón móvil en la camisa cilín - 
drioa -8- ddL tramo de reduoida secoión del pistón de bloqueo, 
de forma que el pistón de testero de reduoida superfíoie trans - 
mita la totalidad del esfuerzo que actúa sobre el disco -6- 
al fluido hidráulico oontenido en la oavidad -9-, determinando 
que la presión unitaria del fluido hidráulioo, al aotuar sobre 
la mayor superficie del disco o pistón del enoaje -10- deter - 
mina la fuerza total del lado correspondiente al plato fijo»
Del cuerpo -8- se deriva un conducto flexible -11- que llera 
el fluido hidráulioo a presión al correspondiente oilindro de 
inyección, la superficie de cuyo pistón -12- ea la que corres - 
ponde al esfuerzo determinado para expulsión de la materia a 
inyectar, dispuesta en el recipiente -13- que llera en el
extremo la tobera de inyecolón -14-.- EL suministro de materia
inyectable se efeotúa a partir del depósito lateral -l3’-v
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El plato desplazable -2- y el fijo -1- quedan alineados 
«H estar montados en unas guías -16-* El plato móvil tiene su 
movimiento en virtud de la actuaoión del pistón -17-» vinou - 
lado al disoo desplazable en el interior del cilindro de aper- 

110 tura y cierre -19“ » que lleva las conexiones -20- y -21- co - 
^respondientes a la admisión y escape de aire comprimido• Es 
muy importante en este oaso la existencia de un vastago ros - 
oado -22-| sobre el que se actúa mabualmente por un volante 
exterior -23-, fijando su posioión sobre un puente fijo median- 

115 te la tuerca -24-V
Este volante permite regular de forma rápida la posioión del 

plato móvil según sea el espacio a ooupar por las matrices, sin
que sea preoiso actuar en el utilaje y soporte directo de las

✓
matrioes*

120 Para evitar que la elevada fuerza aotuante sobre el plato fi j
jo produzca la apertuza o separación del plato móvil, existe 
Tan cilindro de cierre -25- de pistón -26- accionado neumáti - 
camente, que determina la obturaoión del paso de las barras fija 
del plato móvil mediante una brida cerrojo giratoria -27-V 

125 La llegada de aire comprimido se efectúa por -28-, exis -
tiendo por un lado el distribuidor -29- y la eleotroválvula 
-30- que permite el envío de aire comprimido a los cilindros 
de blooaje y de inyeooión* Por el otro lado, se dispone el 
distribuidor -31- y la electroválvula -32-, permitiendo el 

130 envío de aire comprimido al oilindro -8-, al cerrojo y al 
cilindro de abertura y cierre* Asimismo con el distribuidor 
-29- se envía aire al oilindro de menor diámetro -34-, ouyo 
pistón desplazable -33- es el que haoe mover el eje -35“ y 
con él el‘disoo -6- solidario*'

135 En el oaso de la fig* 2, se advierte que después de haber
pasado la matriz móvil a su posición de cierre y al actuar la 
preflión de inyección el retroceso de las barras -16— no puede
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producirse inmediatamente, pues hacen tope en la leva -27-, cuyo 
giro a la posición del dispositivo de bloqueo, o sea la repre - 
sentada en la figV 3, se efeotúa al actuar el extremo de un vas - 
tago -36- articulado en un pasador -37- transversal a una hen - 
didura de brida cerrojo giratorio -27-o EL vastago -36- está 
montado en el extremo de un pistón corredero en el cilindro -25- 
del oerro jo que actúa por aire comprimido*'

EL oorte longitudinal del pistón de blocaje de la figo 5S 
está efectuado en el momento de máximo desplazamiento del disoo 
-6- del oilindro de blocaje* la posición -6- es la de reposo , 
y la -6*- es la de cierre de las matrioes. los mismo ocurre 
para el disco -33- y su posioión -33'-V Para la extracción de 
piezas, las matrioes llevan unos refundidos en los que se alo - 
jan unos piatoncillos -38— , sobre los que actúa el fluido hi — 
dráulico impulsando la pieza inyeotada y provocando su extracción, 
la regulación de la posición en vertical del cilindro de in - 
yección se efectúa por medio del volante -39-, mientras que la 
regulaoión en horizontal se efectúa por el mando -40-*'

Se fabrioará la máquina para obtenoión de piezas inyectadas, 
con los materiales apropiados a sus elementos componentes, pu - 
diendo variar su forma, acabado y dimensiones, y cuantos detalles 
no alteren, cambien o modifiquen su esencialidad»

= = = = = = =  P O S A  = = = = = =
Se reivindica!.
la o- Una máquina para obtenoión de piezas inyeotadas, carao - 
terizada porque la fuerza a ejercer en la matriz montada en el 
plato fijo se consigue por medio de unos oilindros oon pistones 
interiores, cuyo funcionamiento por medio de un líquido o aire 
a presión deterMna el aumento de presión unitaria en el pistón 
de bloqueo final, con lo que se aumenta la fuerza en el pistón 
de bloqueo. El primer oilindro de bloqueo presenta corredero
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en au interior un disoo de gran superficie en el que actúa el 
fluido a presión, generalmente aire, que llega por las debidas 
conducciones procedente de un distribuidor* Perpendicularmente 
al centro de este disco y por la oara interna del plato de la 
máquina, sobresale un pistón de reducida superfíoie que, ajus - 
tado a su correspondiente envolvente oilíndrioa, actúa sobre 
el fluido generalmente líquido* Este líquido a presión aotúa 
directamente en la oara posterior del pistón de bloqueo que 
actúa en el plato fijo* En la cara posterior del disco del 
cilindro de gran superficie sobresale el vastago que se une 
a un disco de un cilindro secundario*
2 8 Una máquina para obtenoión de piezas inyeotadas, según 
reivindicación 1«o, caracterizada porqué de la misma oámara del 
fluido a presión inmediata al plato fijo sale una derivación 
que conduoe el fluido a presión hacia el cilindro de inyeo - 
oión dispuesto vertioal y por tanto perpendicular al eje coaxial 
del plato y matriz.' El cilindro de inyeooión presenta el pistón 
corredero , cuyo extremo inferior aotúa sobre el material a 
inyectar, suministrado por la conexión a un depósito lateral*
33•- Una máquina para obtención de piezas inyectadas, según 
reivindicaciones anteriores, caracterizada porqué en el lado 
correspondiente del plato móvil existe al cilindro de aperyura 
y cierre, en el interior del cual se desplaza el disoo de cuya 
oara anterior sobresale el vastago unido al plato móvil* Para 
evitar las entretenidas regularizacionea de los utilajes de los 
platos móviles, existe un vastago rosoado horizontal, pasante 
a través de un puente fijo, y cuyo extremo aotúa sobre el oilin 
dro de aperyura y cierre, regulando su posición 4n fundón del 
anoho de la matriz* Se actúa sobre este vástago roscado median­
te una manivela extrema, fijándose la posición por medio de una 
tuerca o tornillo de reglaje de oarrerao*
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4ao- Una máquina fiara obtención de piezas inyectadas, según 
200 reivindicaciones anteriores , oaraoteri-zada porque la presión

es ampliamente compensada en el caso del plato fijo por el 
esfuerzo que actúa en sentido opuesto sobre el plato fijo a1 Para 
evitar el retroceso del plato móvil se establece una palanca 

205 o brida cerrojo que, en el momento oportuno, gira cruzándose en 
el recorrido con las barras terminales del plato móvil9 hacien­
do tope con las mismas y evitando su retroce so<» El movimiento 
giratorio de la palanca cerrojo se efectúa por la acción de un 
vastago vinculado a un pistón de un cilindro conectado con el 

210 circuito de fluido a presión del cilindro de abertura y cierre 
5a^  Una máquina para obtenoión de piezas inyectadas, según 
reivindicaciones anteriores, caracterizada porqué existen unas 
barras guias del conjunto del oilindro de inyeooión que pre - 
sentan un vastago roscado, aotuando en el cual se regula la 

215 posición del conjunto del cilindro de inyección*
69.- Una máquina para obtención de piezas inyectadas.
Consta la presente memoria de ocho hojas foliadas y escritas 

218 de una sola oara»

de inyección tiende a separar las matrioes, pero esta fuerza

Barcelona, 20 de AGOSTO de 1.965V 
P. A»

l l o r t



Tt
tO
AA
 
S3
\3
Q9
\0
-̂
 Ak

VA
 

V\
0*
MV
ft
 W

OO

3
.16

M
SM

 
k 

AE
OS

A



,\ ZtiA.OH T



AS\0 ^^  WOMkfl WOQ

\ . 0 \ a

S “

tifosa





DON RAMON MALLORQUES LLORT.

23

ESCALA VARIABLE.
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escala variable .
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