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"F erfeccionac,len tos en l a  co n stru cc ió n  de 
máquinas p a ra  a ta r  paquetes"

The Package S ea ling  Oompany (Export) L im ited , en t i  
dad b r i t á n ic a ,  re s id e n te  en Cordvvallis, E s ta te , -  
I.iaideohead, B e rk sh ire , I n g la te r r a .

E ste  inven to  se r e f i e r e  a perfeccionam ientos 
en máquinas de a ta r  paquetes y a una constru cc ión  
nueva o p erfecc io nad a  de una máquina, de a ta r  paque 
te s  coa l ig a d u ra  dob le . En la s  máquinas de a ta r  pa 

5 . qqetes con lig a d u ra  dob le , se su je ta n  dos t i r a s  -
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de m a te r ia l  de f i j a c ió n  a lred e d o r de un paque te , p rác 
ticam ente  a l a  vez , en unos p lanos p a ra le lo s  y sep a ra  
dos de su je c ió n . En un t ip o  de máquina de a ta r  paque­
te s  con doble l ig a d u ra , d e s c r i to  en l a  Memoria de núes 
t r a  s o l ic i tu d  de P a te n te  b r i t á n ic a  ns 3185/63) se mon 
ta n  dos cabezas a tad o ras  en r e la c ió n  p a r a le la  y espa­
c ia d a  en un b a s t id o r  de máquina, estando montado e l  -  
mecanismo de cada cabeza sobre una p la c a  d e -a s ie n to  -  
desm ontable suspendida d e l b a s t id o r  o armazón de l a  -  
máquina. La separac ión  de l ig a d u ra s , v . g . , l a  d is ta n ­
c ia  e x is te n te  e n tre  lo s  p lanos de su je c ió n , en d icha  
máquina puede re d u c irs e  a 30 cm. y por c o n sig u ien te  -
es d i f í c i l  hacer t r a b a jo s  de m antenim iento o re p a ra ­
ción en lo s  componentes montados e n tre  la s  dos p lac as  
de a s ie n to  s in  te n e r  que desm ontar completamente l a  -  
máquina.

Segdn e l in v e n to , se propone una máquina de a ta r  
paque tes con l ig a d u ra  doble que comprende dos secc io ­
nes, cada una de l a s  cu a le s  l l e v a  equipo de su jec ió n  
p a ra  form ar una t i r a  o v u e lta  de su jec ió n  en e l  paque 
t e ,  estando  la s  dos secciones a lin e a d a s  en l a  p o s i­
c ión  de funcionam iento p a ra  formar t i r a s  o v u e l ta s  de 
su jec ió n  en dos p lanos p a ra le lo s  y separado s, en cuya 
máquina a l  menos una de la s  secc io nes e s tá  montada en 
forma g i r a to r i a  con re la c ió n  a l a  o t r a  a lred ed o r de -  
un lado  por lo  menos y puede g i r a r s e  desde l a  p o s ic ió n  
de funcionam iento p a ra  poder l l e g a r  a lo s  componentes 
montados en lo s  lad o s  de la s  secc io n es que con fro n tan  
e n tre  s i .

De p re fe re n c ia , l a  máquina comprende dos sec
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clones de b a s tid o r  o armazón v e r t ic a le s  in te rc o n e c ta -  
das m ediante b isa g ra s  a lred ed o r de lados opuestos v e r t í  
c a le s  p a ra  que l a  máquina se pueda a b r i r  desde cualqu ie  
r a  de sus extremos p a ra  ten e r acceso a lo s  componentes 
de l a  misma. Ambas secciones de l a  máquina se h a lla n  -  
so s te n id a s , p re fe r ib le m e n te , sobre ruedas o r ie n ta b le s  
p a ra  que se pueda l le v a r  con f a c i l id a d  cada sección  ha 
c ía  l a  p o s ic ió n  de a b e r tu ra . Cuando e s tá  a b ie r ta ,  l a  -  
máquina es a u to e s ta b le , ha llánd ose  la s  secciones de l a  
máquina in te rco n eo tad as  en un extremo sosten ióndose en 
t r e  s í .

De acuerdo con una c a r a c t e r í s t i c a  d e l in v en to , -  
la s  secciones de l a  máquina se in te rc o n e c ta n  por medio 
de un juego de b is a g ra s  que s irv e n  de separadores y -  
que colocan la s  cabezas l ig a d o ra s  a l a  d is ta n c ia  nece­
s a r ia .  P a ra  v a r ia r  l a  d i s ta n c ia  e x is te n te  e n tre  la s  ca 
besas se q u itan  la s  b is a g ra s  y se reem plazan por un -  
juego que proporcione l a  separac ión  n e c e sa ria .

A con tinuación  se d esc rib e  una forma de r e a l i z a ­
ción del in v en to , a t í t u l o  de ejemplo solam ente, r e f e -  
re n c ia d a  por lo s  p lanos ad jun tos en lo s  que:

La F ig . 1 es una v i s t a  en p e rsp e c tiv a  de una máqui 
na de a ta r  paquetes con doble l ig a d u ra  de acuerdo con 
e l  in v en to , en p o s ic ió n  de funcionam iento;

La f i g .  2 es una v i s t a  en p e rsp e c tiv a  a menor es 
c a la  de l a  máquina en l a  p o s ic ió n  de a p e rtu ra ;

La F ig . 3 es una v i s t a  en p e rsp e c tiv a  a menor es­
c a la  de l a  máquina re p re se n ta d a  en l a  F ig . 1 en l a  que 
se han quitado  l a s  p lacas  de c u b ie r ta ;

La F ig . 4 es una v i s ta  esquem ática de p e r f i l a
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e s c a la  aumentada de l a  máquina de l a  F ig . 1 en l a  que -  
se han suprim ido unas p ie z a s  y o tra s  se i l u s t r a n  median 
te  l in e a s  quebradas; y

La F ig . 5 es un alzado l a t e r a l  de l a  máquina re p re  
5. sen tad a  en l a  F ig . 4.

Según se puede v e r  en l a  F ig . 3 con mayor c la r id a d  
l a  máquina de a ta r  paquetes c o n s is te  en dos secciones -  
de armazón o b a s tid o r  v e r t ic a l e s  10 y 11 la s  c u a le s , en 
l a  p o s ic ió n  de funcionam iento descansan p a r a le la s ,  p o r-  

10 . tando cada sección  e l  equipo de a ta r  lo s  paquetes que -  
se r e p re s e n ta  en conjunto por e l  nB 12. E l equipo de -  
a ta r  paquetes de ambas secc io nes func ion a  de una mane 
r a  sim ultánea  p a ra  f i j a r  l a s  dos t i r a s  de su jec ió n  en -  
p lanos p a ra le lo s  espaciados de un p aque te . En cada se c - 

15. c ión  e l  m a te r ia l  p a ra  a ta r  e l  paquete proceden te  de un 
c a r r e te  13 p asa  a tra v ó s  de un ap ara to  de avance de l a  
c in ta  14 y a tra v ó s  de un a n i l lo  de g u ia  15 p a ra  form ar 
una v u e lta  a lrededo r de una gran a b e r tu ra  en una p la c a  
de a s ie n to  16. Cuando e l  paquete  que se va a a ta r  se co 

20 . lo c a  en l a  a b e r tu ra  y se hace func ion ar l a  máquina, l a  
t i r a  de m a te r ia l  de su jec ió n  se ve l le v a d a  sobre e l  pa­
quete  ten sad a  y f i j a d a  por medio de una cabeza de piñón 
to rc ed o r 17. La forma de funcionam iento de l a  máquina 
y l a  co n stru cc ió n  de sus componentes no se va a d e s c r i -  

25. b i r  con d e ta l le  en l a  p re se n te  memoria puesto  que no es 
t á  re la c io n a d a  d irec tam en te  con e l  inven to  p re sen te  y -  
e s tá  d e s c r i ta  plenam ente en la s  memorias de n u e stra s  So 
l i c i tu d e s  b r i t á n ic a s  p en d ien tes  Nos. 31637/61, 2394/63, 
30860/ 61.

30. La máquina de a ta r  paquetes funciona por a i r e  com-
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prim ido y e l  funcionam iento de lo s  d iv e rso s  componen­
te s  d e l equipo de su jec ió n  de lo s  paquetes de cada -  
secc ió n  de l a  máquina se re g u la  desde un cuadro de -  
mando 18 montado en e l  armazón de l a  máquina. P a ra  f a  

5 . c i l i t a r  e l  m antenim iento, e l  cuadro de mando 18, e l  -  
ap a ra to  de avance de l a  c in ta  14, l a  cabeza de p isón  
to rc ed o r 17 y o tro s  componentes se pueden desm ontar -  
fác ilm en te  como unidades d e l b a s t id o r  y de la s  p lacas  
de a s ie n to  de cada sección  de l a  máquina. Las F igs 4 

10 . y 5 i l u s t r a n  l a  máquina con l a  m ayoría de lo s  compo­
nen tes desmontados.

La p la c a  de a s ie n to  16 de cada sección  de l a  má­
qu ina  se monta por su lado su p e rio r  a l  b a s tid o r  11 de 
l a  máquina, estando su sten tado  e l  borde o lado in fe -  

15. r i o r  16 por medio de una m ontura e lá s t i c a  19. Desco­
nectando la s  monturas de la s  p lac as  de a s ie n to  e s te  
miembro se puede sep ara r de l a  máquina ju n to  con lo s  
componentes d e l equipo de atado de paquetes que se -  
h a lla n  montados en dicho miembro.

20. P ara  f a c i l i t a r  e l  m antenim iento y p a ra  proporcio
nsr un f á c i l  acceso a lo s  componentes montados en la s  
c a ra s  in te r io r e s  con tiguas de l a s  secciones de l a  má­
quina, l a  sección  11 d e l b a s tid o r  o armazón e s tá  in ­
te rco n ec ta d a  en sus lad o s v e r t ic a le s  por pares de b i -  

25. sag ras o a r t ic u la c io n e s  20 que g ira n  sobre e je s  v e r t í  
c a le s .  Despuós de q u i ta r  la s  p lac as  de lo s  extremos 21 
y s in  q u i ta r  ninguna de la s  demás p la c a s , e jes-pasad o  
r e s  (no rep re se n ta d o s) de la s  a r t ic u la c io n e s  de uno u 
o tro  lado de l a  máquina se peden q u i ta r  y se puede -  

30 . a b r i r  l a  máquina en ese extremo separando la s  secciones
3 p.&=d Q)
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de l a  máquina m ediante g i ro ,  h a llán d o se  montada cada 
sección  de l a  máquina sobre ruedas o r ie n ta b le s  22 pa 
r a  f a c i l i t a r  e s te  movimiento. La p o s ic ió n  de apertu ­
r a  de l a  máquina e s tá  i l u s t r a d a  con más d e ta l l e  en -  
l a  F ig . 2 y  en e s ta  p o s ic ió n  l a  máquina es a u to e s ta -  
b le ,  proporcionando apoyo cada una de la s  secc io nes a 
l a  o t r a ,  aunque ninguna de la s  dos secciones se p o d ría  
so s ten e r por s i  misma s in  e l  apoyo de l a  o t r a .  P uesto  
que la s  a r t ic u la c io n e s  20 e s tá n  s itu a d a s  en ambos l a ­
dos v e r t ic a l e s  de l a  máquina, á s ta  se puede a b r ir  por 
c u a lq u ie ra  de sus extrem os según se desee .

Además de p ropo rc ion ar conexiones de g i ro ,  la s  
a r t ic u la c io n e s  actúan tambión como separadores p a ra  -  
do locar e l  equipo de atado de paquetes de la s  dos sec 
c iones de l a  máquina p a ra  que coloquen la s  v u e lta s  de 
t i r a s  de lig a d u ra  en l a  separac ión  n e c e sa r ia . P a ra  a l  
t e r s r  e s ta  sep a rac ió n , se q u itan  l a s  a r t ic u la c io n e s  -  
o b is a g ra s  y se reem plazan por a r t ic u la c io n e s  de d i ­
m ensiones d i fe r e n te s  que co lo ca rán  la s  secciones d e l 
armazón o b a s tid o r  1 0 , 11 a l a  d i s ta n c ia  n e c e sa r ia .

N O T A
D e sc ri ta  su fic ien tem en te  l a  n a tu ra le z a  d e l iovejn 

t o ,  a s í  como l a  manera de r e a l i z a r lo  en l a  p r á c t i c a ,  
debe hacerse  c o n s ta r  que la s  d isp o s ic io n e s  anteriorm en 
te  in d ic ad as  son su sc e p tib le s  de m od ificaciones de de­
t a l l e ,  en cuanto no a l te r e n  su p r in c ip io  fundam ental. 
Tambión se hace co n sta r que e l  inven to  corresponde a 
una s o l ic i tu d  de p a te n te  p re se n ta d a  en In g la te rra , aco- 
g ióndose ,po r lo  ta n to ,  a lo s  b e n e f ic io s  que conceden 
lo s  Convenios In te rn a c io n a le s  en v ig o r y siendo lo  que
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co n s titu y e  l a  e sen c ia  d e l r e f e r id o  inven to  y por lo  
que se s o l i c i t a  P a ten te  de invención por 20 años, en 
España "Perfeccionam ientos en l a  constru cc ión  de má­
quinas p a ra  a ta r  p aq u e te s" , c a ra c te riz án d o se  por lo  -  

5 . s ig u ie n te :
1 - "Perfeccionam ientos en l a  constru cc ión  de má 

quinas p a ra  a ta r  paquetes" con doble lig a d u ra , lo s  -  
c u a le s  comprenden dos secc io n es , cada una de la s  cuar- 
le s  l l e v a  equipo de atado p a ra  formar una v u e lta  de -  

10 . su jec ió n  en un paquete , estando a lin ead as  la s  dos sec 
c iones en l a  p o s ic ió n  de funcionam iento p a ra  formar -  
v u e lta s  de su jec ió n  en p lanos p a ra le lo s  e sp ac iad o s,en  
cuyas máquinas cada una de la s  secc io n es , e s tá  monta­
da en forma g i r a to r i a  con re la c ió n  a l a  o t ra ,  a l  menos 

15 . en uno de sus lados y puede g i r a r  desde l a  p o s ic ió n  de 
funcionam iento p a ra  poder te n e r  acceso a lo s  componen 
te s  montados en lo s  lados con tiguos de la s  dos sec­
c io n e s .

2 3 .-  Perfeccionam ientos de acuerdo con l a  r e iv in  
20. d icac ió n  13, en la s  que cada sección  de l a  máquina -  

comprende un b a s tid o r  o armazón v e r t i c a l  en e l  que se 
monta e l  equipo de a tad o , estando ambas secciones a r­
t ic u la d a s  en tre  s i  a l  menos en uno de lo s  dos lados -  
v e r t i c a l e s .

25. 3S .-  P erfeccionam ientos de acuerdo con l a  r e iv in
d ic a c ió n  23, en lo s  que l a  conexión en tre  la s  dos sec 
ciones d e l armazón o b a s tid o r  en uno o ambos de lo s  -  
extremos v e r t ic a le s  comprende un p a r de a r t ic u la c io n e s  
o b isa g ra s  que s irv e n  de espaciadores en tre  la s  dos -  

30. secciones d e l armazón o b a s tid o r  p a ra  co locar e l  equipo
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de atado de l a s  dos secciones a l a  d i s ta n c ia  de l i g a  
d u ra  deseada.

4 3 .-  P erfeccionam ien tos de acuerdo con l a  r e í  
v in d ic a c ió n  3 - , en lo s  que la s  secc io nes d e l b a s t í  
dor o armazón se h a lla n  in te rc o n e c ta d a s  por medio de 
a r t ic u la c io n e s  o b is a g ra s  en ambos lados v e r t ic a l e s  
p a ra  que la s  secciones d e l b a s tid o r  o armazón puedan 
se p a ra rse  por c u a lq u ie ra  de d ich o s  lados v e r t ic a le s
según se desee .

5 - . -  P erfecc ionam ien tos de acuerdo con l a  r e i ­
v in d ic a c ió n  43 en l a s  que l a  d i s ta n c ia  e n tre  lig a d u ­
r a s  de l a s  secciones d e l  b a s tid o r  o armazón puede a l  
te r a r s e  m ediante un juego de a r t ic u la c io n e s  o b is a ­
g ra s  de d i fe r e n te s  tamaííos.

6&.- P erfeccionam ien tos de acuerdo con cua lqu ie  
r a  de la s  re iv in d ic a c io n e s  23 a 5a en lo s  que cada -  
secció n  de b a s tid o r  o armazón t ie n e  una p la c a  de 
a s ie n to  co locada v e rtic a lm e n te  suspendida d e l  lado -  
su p e r io r  de l a  secc ió n  de b a s t id o r ,  estando su je to  e l  
extremo in f e r io r  de l a  p la c a  de a s ie n to  a l a  sección
d e l b a s t id o r  o armazón por medio de una m ontura elá_s 
t i c a ,  comprendiendo e l  equipo de a ta r  paquetes d iv e r ­
sas unidades montadas en l a  p la c a  de a s ie n to , siendo 
t a l  l a  d isp o s ic ió n , que se pueden q u ita r  d ichas un ida  
des de l a  sección  d e l  b a s tid o r  o armazón per separado 
o ju n to  con l a  p la c a  de a s ie n to .

7 3 .-  P erfeccionam ien tos de acuerdo con cu a l­
q u ie ra  de la s  re iv in d ic a c io n e s  23 a 63 en lo s  que ca­
da sección  de l a  máquina se s u s te n ta  sobre ruedas — 
o r ie n ta b le s .
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8^ .- "perfeccionamientos en la  construcción ge uME 

máquinas para atar paquetes"; ta l y como queda subs- 
taucialmente descrito en la  presente Memoria e i lu s  
trado en lo s  adjuntos dibujos.

Esta memoria consta de nueve hojas escritas a 
máquina por una sola cara.

Madrid,
The Package Sealing Gompany (Export) Limited

1 GOMEZ A(.EJ i MOD6T 
A. GAKQA-B8A^Q





Ti.̂ PACKAGE SEALING COMPANY (ESCORT) LIMITED 2 HOJAS HCJA 2-

Ì 1 6 9 1 9


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



