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MEMORIA DESCRIZPIIVA

Correspondiente al registro de Patente de Invencién que,

por veinte afios, se solicita para Espafia y sus Colonias, a

favor de la firma "PLASTICOS ROBA,S5.L.", residente en Barce

lona, calle de Banta Agueda, n? 30 - = = = = = = = = -~ - =
P o r

NSTSTEMA PARA L4 CONFECCION DE CUZRPCS ESFERICOS NEUMATICOS

Gracias al nuevo sisbtems para la confeccibn de cuerpo
esféricos neumdticos, estos cuerpos pueden ser obtenidos
partiendo de tres piezas, dos de ellas, en Tforma de casque-
te, mientras que la tercera, constituye un anillo o cilin-
dro central.

Hsta disposicidn, lograda con el nuevo sistéma, evita
le formacibn de cuerpos esféricos neumdticos partiendo de

gajos, tal como se conoce en la actualidad, en los que los
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gajos deben unirse por soldadura, cuando sus bordes estdn
yuxbapuestos, determinando asi una gran cantidad de solda-
duras y ademds todas ellas diffciles de hacer, que encare-
cen, dificultan y retrasan la produccidn de los cuerpos es-—
féricos.

Para obviar estos problemas se ha ideado el nuevo
sigtema, Del migmo se describe a continuscidén, un caso de
realizacién préctica acompafidndose de una hoja de dibujos
en la que:

Bn la figura 1, se representa la fase de conversidén 4

[3Y)

una lamina en un cilindro, preciso para la confeccibn del
cuerpo esférico.

En la figura 2, un electrodo circular preciso para 1ls
unién del cilindro de la figura 1 a sus correspondientes po
los.

En la figura 3, una seccidén longitudinal de la figura
2, con el cilindro de la figura 1, dispuesto en su interior|

En la figura 4, la fase de unidn de uno de los casque

tes al horde de una de las bases del cilindro.

En la figura 5, la fase de presibén y subsiguiente fu-
sibén_de uno de los casgquetes ai borde del cilindro.

En la figura 6, la retirada del electrodo-pisén de la
mAvuina después de efectuar la soldadura del segundo cas-
guete cuando el primero ya estd unido y volteado.

En la figura 7, un detalle a mayor escala de la unidn
efectuada por soldadura.

Y en la figura 8, una seccién fe una pieza terminada
segdn este sistema.

Consiste la invencidén en que una lémina rectangular

gse arrolla sobre sf misma y los bordes (2) y (3) de sus ex-
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tremos se sueldan entre si, comstituyendo dicha lémina rec-
tanzular un aro formado por una banda 1s cusl constituirsd el
ecuador (3) de un cuerpo esférico, una vez el mismo esté con
feccionado, cual banda anulsr (3) se disnone en la llanta de
un tambor (4) que sus bases son iguales y constituyen los
lelectrodos anulares, procurando que los bordes (5) v (6) de
la pieza anular (3) cubra los bordes (7) y (8) de los elec-
trodos (4), cual tambor, asi preparado, se coloca sobre una
Lémina (9) de material flexible, autosoldable y disvoniéndo-]

se el conjunto debajo de la mdguina soldadora (10) se proce-|

ie a conectar el extremo superior de la misma con el aro pre
sionador, conductor (11), de la méquina, consiguiéndose la
soldadura de una de las bases del cuervo esférico, logrado
Lo cual, se procede a volver scbre si mismo dicho tambor (4)
iy disponiendo una nueva ldmina en ls base opuesta a la sol-
dads se procede a unir, por soldadura, el polo opuesto al
inidc de la esfera, quedando confecclonado el cuerpo esféri-
co con solo dos soldaduras (12) y (13) y tres piezas: una
central (3) en forma de banda anular y dos casquetes pola-
res (14) y (15) unidos a la pieza central,

En el borde de cada una de las dos bases del tambor
4) y que constituyen uno de los electrodos, se practica un
escalén (16) y (17) que permite el encaje del aro presiona-
dor, conectador (11), del cabezal de la mdquins (10), que

dletermine una canal circuler en "L", en el borde del elec-—

rodo, que al presionar el conectador no se apoys contra el
Eebatimiento del borde (5) y (6) de la lémina flexible de
las esferas y si contra el escalén (16) 6 (17) carente de
material a soldar, evitdndose el degollado de dicho faldén.

Haviéndose descrito ampliamente la naturaleza del in-
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vento, asf{ como su realizacibén en la préctica, se hace cons
tar que el mismo es susceptible de variaciones de detalle,

sin que por ello se altere su principio fundamental que

constituye la esencia de la invencién,
¥ O T A

Hecha la descripcién del presente invento, se decla-
ran como nuevas y de propia invencién las siguientes rei-
vindicaciones:

12,- Sistema para la confeccibn de cuerpos esféricos
neuméticos, caracterizado por el hecho de que una lémina
rectangular se arrolla sobre si misma y los bordes de sus
extremos se sueldan entre si, constituyendo dicha lé4mina
rectangular un aro formado por una banda la cual constitui-
réd el ecuasdor de un cuerpo esférico, una vez el mismo esté
confeccionado, cual banda anular se dispone en la llanta de
un tambor gque sus bases son iguales y constituyen los elec~
trodos anulares, procurando que los bordes de la pieza anu-
lar cubra los bordes de los elecirodos, cual tambor, asi
preparado, se coloca sobre una lédmina de material flexible,
autosoldable y éisponiéndose el conjunto debajo de la mbgui
ne soldadora se procede a conectar el extremo superior de
la misma con el aro presionador, conductor de la miquina,
consiguiéndose la soldadura de una de las bases del cuerpo
esférico, logrado lo cual, se procede a volver sobre si
mismo dicho tambor y disponiendo una nueva lémina en la ba-
se opuesta a la soldada se procede a unir, por soldadura,
el polo opuesto al unido de la esfera, quedando confeccio-
nado el cuerpo esférico con soleo dos soldaduras y tres pie-

zas: uha central en forma de banda anular y dos casquetes
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polares unidos & la pieza central,
28,~ Sistema para la confeccidn de cuerpos esféricos
neumdticos, segin la anterior reivindicacibn, en el cue en
el borde de cads una de les dos bases del tambor y que cons-
tituyen uno de los electrodos, se practica un escaldén que
nermite el encaje del 510 nresionador, conectador, del ca-
bezal de la miquina, que determina una canal circular en
"L, en el borde del electrodo, wue al presionsr el conec-
tador no se apoya contra el rebatimiento del borde de la
lédmina flexible de las esferas y sl coutra el escaldén ca-
rente de material a soldar, evitdndose el degollado de di-
cho faldén.

58,~ SISTBMA PARA LA CONFECCIOH D& CUXRECGS ESIERICOS
NEUMATICOS.
Segin se describe y reivindica en la presente lemoria
descriptiva, que consta de cinco hojas foliadas y escritas
por una sola cara y acompafiada de una hoja de dibujos.
Barcelona para Madrid, a veintitrés de Agosto de mil
novecientos sesenta y cinco.

Peda,
Antonio Aricha
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