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"  3 1 6 8 8 8^ .La presente memoria descriptiva, tiene como f in  la  decla­

ración del objeto sobre que ha de recaer el p riv ileg io  de ex­

plotación in d u stria l y comercial exclusiva en el te r r ito r io  

nacional de una laten te de Invención, conforme a la  leg islac ió n  

vigente en m ateria de Propiedad In d u stria l que, según expresa 

e l enunciado, t r a ta  de un nuevo procedimiento para la  fabrica­

ción de objetos por moldeo y soplado.

La fin alid ad  del presente invento es l a  de ap licar  un 

nuevo procedimiento para la  fabricación de macetas, juguetes, 

oubos y otros u ten silio s domésticos, principalmente de materia 

p lá s t ic a , consiguiendo con el mismo una mayor viscosidad en los 

objetos fabricados, mayor re siste n c ia  y un perfeccionamiento de 

acabado.

E l procedimiento consiste en esencia en fabricar mediante 

e l molde correspondiente, por inyectado, de un anaazón, formado 

por dos mitades independientes con un dibujo caprichoso formando 

una re tícu la  calada, la s  cuales se colocan en otro molde para 

soplado, de manera que se rellenen le s  calados del armazón, y 

a l  rea liza rse  e sta  operación lo s terminales se unen quedando 

soldados por su parte in fe r io r , lográndose que quede totalmente 

terminada la  pieza, l a  cual puede presentar, por ejemplo, apa­

rien cia  de un trabajo  de manipostería, cuyo armazón representa 

e l llagueado habitual de este tipo de construcción.

Con el f in  de f a c i l i t a r  la  in terpretación  más exacta del 

objeto sobre que ha de recaer e l presente p r iv ile g io , en e l 

plano adjunto complementario de la  presente exposición, se re ­

presenta una forma práctica para la  realización  in d u stria l y 

únicamente a t í tu lo  de ejemplo y, por consiguiente, s in  carác­

te r  exhaustivo sino meramente informativo.

En este plano:
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La f i g .  l a ,  representa en perspectiva la s  dos Mitades de 

un armazón calado con una re tícu la  caprichosa.

La f i g .  2B, un detalle  en sección del moldeo por sopiado.

La f ig .  3&, un detalle  en sección d e l acabado de un objeto. 

35. -  Como se desprende de la  detenida observación del referido

plano, se presenta, a t í tu lo  de ejemplo una aplicación  práctica 

del procedimiento objeto de la  presente memoria en la  fabricación 

de una maceta, s i  bien, como se ha dicho anteriormente, son múl­

tip le s  lo s objetos que pueden construirse por este  procedimiento. 

40.- Un primer lugar*, mediante e l molde correspondiente, por in­

yectado, se hace e l armazón formado por dos mitades (1  y 1 ')  in­

dependientes con un dibujo caprichoso formando una re tícu la  ca la­

da, cuyos nervios (2) son de sección mediacaña, con la  cara cur­

vada hacia e l exterior, y e l  borde del fondo (3 ) y por la  parte 

45.-  in terior lle v a  una se rie  de re s- líe s  (4) en toda su p e r ife r ia .

Oe j a i  ¿-monte est..s dos mitades (1 y 1 ')  se coloc-n en otro molde 

( 5) y por soplado, a través de la  correspondiente cánula se re­

llenan los calados del armazón con la  materia correspondiente (6) 

cubriendo todo, la  superficie  in terio r y fondo, sabiendo a l exte- 

50.-  xior de manera que los nervios quedan abarcados por su borde, a l  

rea lizarse  esta operación los tormin-lea de les dos armazones 

(1  y 1 ')  se unen quedando sold-dos por su parte in fer io r ; e l fon­

do queda a s i  mismo formado por la  materia soplada y firmemente 

adherido por medie de los re sa lto s  (4 ) situ-dos en la  p e r ife r ia  

55.-  in terior del reborde in ferio r (3 ) de lo s armazones (1 y 1 ' ) ,  lo ­

grándose que quede too^rmente terminada la  pieza, dando una apa­

rien cia  de obr- do mamposuorí^, en la  que los nervios que confor­

man los armazones ( l)  y ( l ' )  representan el 11-gueado habitual 

de este tipo  de obra.
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Y ¿OP^jXr" que se caracteriza porque mediante e l  moldeado corres­

pondiente por inyección se hace e l armazón gormado por dos mita­

des con un dibujo c.prichcso formando una retícu la  calada cuyos

extremos terminales coinciden.
-hü F-shimo—01̂ --̂ .; nn onunfOb idOnDnO

Y dúPn^Dü" según la  anterior reivindic.-ción, que se caracteriza  

porque la s  dos mitades del armazón se colocan en un molde ade- 

ouado, y por soplado de la  materia a ap licar se rellenan lo s 

calados del mismo, cubriendo interiormente la  su perfic ie  y fondo 

de la  pieza, quedando a sí mismo unidos y soldados los terminales

por su parte in te r io r .

$ 3 ).—"Puó'dlñrm.Lnh'ió' ña ñá 3?Utt ¿JOjuDEO

Y düPnlnG".

La presente memoria descriptiva consta de cuatro hojas fo ­

liad a s  y mecanografiadas por una so la  cara, componiendo un to­

t a l  de setenta y s ie te  lín e a s , incluidas é s ta s .
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