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HZHORTIA DESCRIPRIVA

de una Patente de Invencibn a nombre de:
ARTOS Dr.Ing. Meier-indhorst K.G., de na-
cionalidad alemaena, domiciliada en HALBURG
33, Schwalbenplatz, 18 (Alemania); por: "PRO-
CEDI:IENTO Y DISPOSI®IVO PARA LA IFPREGNA-
CION DE GENEROS XN PORIIA DI BANDAS, LSFECIAI~
MENTE BANDAS TEXUTTESY o-

o e LR ) LGN ]

¥l invento se refiere a wn procedimiento de impresna-
cibn para géneros en forma de bandas, especialmente bendes
textiles, y dispositivos para la realizacidn del procedimiento,
gue congban en especial de combinaciones de cilindros de estruja-
niento de diferentes difmetros.

Se conocen foulards de inpregnaciédn de las més diver-
sas combinaclones de cilindros, por ejemplo tawbién con la combi-
nacibn de cilindros de mayor difmetro con cilindros de didmetro
menor. In estos foulards la imbibicibn del zénero se efectia
slenpre en una pila especial separada de los cilindros. Dichos
foulards tienen la ventaja de un buen estrujamieqto, pero su
desventaja consiste entre otros en que la banda ﬁo se libera del

aire antes de entrar en el liquido de inmpreznacibn. Ademis se
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encuentra en la mayoria de los casos en las pilas de impregnacidn
una centidad excesivamente grande de liquido de impregnacibn,

1o que en un trabajo prolongado da lugar a dificultades en cuanto
a la composicibén homogénea del Iiquido.

Al objeto de evitar estos inconvenlentes, ya se han
propuesto foulards en los cuales el liquido de impregmacidn se
encuentra en el intersticioc de los cilindros del foulard. La
ventaja de estos Loulards congiste en el pequeiio volimen de su
1fguido de impregnacibn, con lo cual la comppsicibn de esle
1lquido se puede mantener muy estable. L1 inconveniente es que
el efecto de estrujamiento de los cilindros entonces relativamente
grandes es deficiente. Adembs por rezla general en esbos Lfoulards
no se efectia una evacuacibn del aire antes de la entrada en el
1fquido. Oltra desventagja de estos foulards consiste en que le im-
bibicibn del lfquido por parte del género es muchas veces insufi-
clente puesto que se dispone éolamenﬁe de recorridos muy cortos
para el paso del género a través del liquido. Cuando la evacua=-
cilbén del aire -es insuficiente o falta por completo, la penetra-
cifn de la impregnacibn sin un recorrido de immersibn largo resulte
gienpre deficiente. .

También ya se han dado a conocer foulafds con cuatro
cilindros e imbibicibn en el entrecilindros miItiple. Las vente~
jas de estos foularde consisten en que tienen un pequefio vold~
men de 1lfquido y que también se efectia una buena evacuacibn del
aire por efectuarse la imbibicibn después de haber pasado el gé-
nero a través de uns juhtura de estrujamiento, pero su inconve-
niente consiste en que ¢n las realisaciones conocidas e emplean
¢ilindros relativamente grandes, con losg cuales se pueden obtener

solamente bajos valores de egtrujamlento.
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Por medio del presente invento se pretende evitar

las desventajaes de los procedimientos y dispositivos de ilupreg

nacidn conocidos. Por esto se propone de acuerdo con el in=-
vento un procediniento para la impregnacidn de bandas en
novimiento, especialmente de bandag textiles con el efpleo
de cilindros de estrujemiento de difmetros muy diferentes,
en el cual la banda a impreznar gse somete primero & una eve~
cuacifn de aire por medio de un estrujamiento de alto rendi-
niento con un cilindro de didmebtro pequeiio, y e continuacibn
dicha banda se embebe con el liquido en un entrecilindros de
entrada que sigue immediatemente a la junbtura de estrujamien—
to pare la evavuacibn del alre, y despuds en un entrecilindros
de salida situado preferentemente todavia debajo del 1iquido
ge la reduce a un contenido de humedad final por medio de
ofro estrujamiento de zran potencia. 0tro desarrollo venta~—
joso del procedimiento consiste en que la banda a impregnar,
desmués del estrujamiento de gran potencia para la evacua-
cibn del éire y antes del estrujamiento final de gran po-
tencia es sometida adicionalmente a un esbtrujamiento inter-
medio normal y tal vez en forma ventajosa también adicional-
mente a un estrujamiento normal de evacuacibdn de alre junto
con una segunda imbibicién en un entrecilindros debajo del
nivel del 1liquido. Para consezuir los mayores efectos, la
banda a impregnar, desnoubs del estrujamiento de gran po-
tencia para la evacuacibn del aire y antes del egbrujamiento
de gran potencia final se puede someter adicionalmente a un
gegundo estrujamiento intermedio de gran potenfia y & un
sezundo estrujamiento de gran potencia para eliminacidn

del aire.
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Debido al hecho de que por primera vez se combina con
éxito un estrujemiento de alta potencia con una impregnacibn
en entrecilindros miltiples se crea por un lado, para lg im-
pregnacidn de entrada debajo del l{quido, una evacuacibn del
gire y una penetracibn de imbibicién en el entrecilindros, muy
mejorada en comparacibn con los estrujamientos normales,y por otro
lado se reunen las mig favorables condiciones de procedimiento del

nds reducido volémen de lfquido de inpregnacibn, de la bpbtima
penebracibn de la imbibicidn y de los més bajos conbenidos fina-
les de humedad de impreznacibn en un solo procedimiento.

En wn dispositivo para la realizacibn del procedimien=—
to de acuerdo con el invento, puede.colocarse entre dos cilin-~
dros de estrujamiento resistentes a la flexibn de didmetro
nediano o grande un cilindro de estrujamiento especial de peque-
fio difmetro para efectos de estrujamiento particularmenté grandes,
de tal manera que la combinacibn de cilindros con adecuadas
paredes de limitacién lateral para el liquido forma un digpositi-
vo de inmprcgnacibn en entrecilindros prowisto de un entrecilindros
doble, estando dotada de una adecusda conduccidn del género, de
modo que la una de las dos junturas de estrujamiento de alta po-
tencia conduce la bande de género debajo del 1liquido con la desea-
da evacuacibn de aire de alta potencia en el enirecilindros de
impregnacibn y con esto en el lfquido de imprezmnacibn, mientras
la otra juntura de estrujamiento de alta potencia la conduce jun-

o con el deseado estrujamiento final de alta potencia fuera del
liﬂuido’de impre;nacibn, Tratandose de grandes esfuerzos de es%ru—
jamlento, el cilindro de estrujamiento {e gran potencia siuado

en iguel plano axial enbre los dos éilindres de esiruvjamiento
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resictentes a la flexidn, se puede nantoner en posicibn esta-
ble solamente si &1l mismo posee una cierta resistencia a la
flexién propia. Con esto queda estavlecida una limitacibn
de los didmetros hacia abajo. Lsta limitaciln indeseada se
elinina si en el ulbterior desarrollo del invento los planos
entre el eje del eilindro de estrujemiento de alta potencia
¥y los ejes de los dos cilindros de estrujamiento resistentes
a la flexibn formen un dngulo determinado y la componente e
pr:sibn resultante de esto es recibida por un cilindro de nmero
apoyo igualmente resistente a la flexibn. Debido a2 la conduc-
cibn estable asi{ conseguida, la eleccibn del difmetro y del
maberial del pequeiio cilindro de egtrujamiento de alta poten-
cia puede regirse exclusivanmente por los puntos de vista de
loaréptimos efectos de estrujandento y de inpresznacibn.

Un aprovechaniento ventajogo y mdltiple resulta por
un cilindro de egbtrujeriento adicional. Egte hace posible dog
valiogas variantes del procedimiento, si la posiciln del egtru~
jenientbo adicional efe tuado por el cilindro de egirujamiernto
adicional gse puede ajustar. Zgbo se realisa porque el cilindro
de egtrujaniento adicionel se puede ajustar en forma sirable
alrededor del eje de su contracilindro, de tal memera que en
primer lugar el camino de conduccidn libre del: contracilindro
ge acorta conslderahlenmente 0 ge elinina del todo. Esta po-
gibilidad de ajuste del cilindro de estrujaniento adicional
se hace particularmente eficaz si la banda a itrabtar es condu-~
cida en forma venta, osa por eﬂ%ilindro de estrujamiento adicio=
nal y Adespués del cambio de direccidn alrededor del eilindro

adicional se vuelve a conducir en el entrecilindrog de un nodo
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libre para el estrujamiento final. Una variante especialmente
interesante de esta posidbilidad de ajuste se cbliene cuando el
cilindro de estrujamiento adicional se llega a apoyar en sl
gsegundo cilindro de estrujardiento. Debido a esto se clerra el
entrecilindros que contiene el 1{quido y se crea vn estrujamien-
t0 normal adicionel pera la evaculcibn de aire con una subsi=-
zulente repetida impresnacibn bajo el liquido en el entrecilin-—
dros. La variacibn que de este modo resultas posiple entre un
entrecilindros abierto y cerrado lleno de liquido, es importen—
te para la adaptacibn a los mdltiples problemas del trabajo.
isi por ejemplo, si se trabaja con liquidos de impregnecidn pro-
pensos a formar espuma, es conveniente trabajar con el entre~
cilindros cerrado.

Una realizacibn especialmente prictica del presente
invento se consigue gl se sustituye el cilindro de estrujaé
miento adicional por una segunda pareja de un cilindro de es~-
trujamiento de gran potencis con pequefio difmetro y-un cilindro
de apoyo resistente a la flexibn que corresponde & aguel. Enton-—
ces con miltiples posibilidades de la conduccibn de apobte del
género, de la conduccibn inbtermedia del género y de la conduc~
cibn de sallda del género, se puede conseguir tanto vn doble
eghrujamiento de evacuécidn de aire de gran potencia con una
subsigulente impregnacidn total bajo llquido como también un
doble estrujemiento de eliminacibn del liquido de grean potenoia
en combinacibn con la conduccibn de salida del entrecilindros
que contiene el 1fquido. Esta combinacibn crea resultados de
procediniento completamente nuevos y desconocidos hasta ahora
en la técnica de ia impregnacibéne In la combinecidn de los ci=-

lindros se puede llegar hasta a sustituir también los cilindros
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de gran difmetro resistentes a la £lexiébn todavia por cilindros

de estrujamiento de gren rendimiento de diémetro menor, teniendo

gque ser apoyados entonces también estos cilindros de difmetro
menor por cilindros de apoyo. Al objeto de obtener une posibi-
1idad de ajuste correcto de las presiones de estrujamiento,
pueden estar dispuestos por ejemplo dos cilindros opuestos entre
sf{ en apoyos fijos, mientras los cilindros de estrujamiento de
mnenor difmetro que colaboran con ellos esién situados en apo-
vog mbvilles.

En la impreznoacidn a entrecilindros abierto es muchas
veces confeniente que encima del entrecilindros haya un simple
cilindro de sula para el género, el cual sirve solamente para
volver a conducir el género al interior del entrecilindros y
a la juntura de estrujaniento de gran potencia. Este gistema
es particularmente deseable para bandas de género que son muy
sensibles a lag diferencias en el aporte de lfquido a los dos
ladoe de la banda,.

In los dibujos adjuntos estén representados en forma
esquendtica ejemplos de realizacibn de combinaciones de cilin-

dros de acuerdo con el invento.

Figura 1 muegtra un sistema de cilindros con un cilindro de estru-
jamiento de gran potencie situado entre dos cilindros de
gren Aifmetro,

Moura 2 representa una realizacibn andloga, en la cual sin embarso
el eje del cilindro de estrujamiento de gran potencia
forma un éngulo con el plano del cilindro de gran diéme-
tro resistente a la flexidn, en la

Pigura 3 estd representada una posicibn especial del cilindro de

egtrijariento adicional, en la
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Figura 4 el cilindro de estrujamiento adicional normal estd sus—
tituido por un cilindro de estrujamiento de gran ﬁéten—_
cla con un cilindro de apoyo, ¥y

Figura 5, muestra un sistema eh el cuai colaboran exclusivamente
cilindros de estrujamiente de gran potencia que egtén
provistos de c¢ilindros de apoyoe.

En la figura 1 dos cilindros de estrujamiento de gran
registencia a la flexibn estén sefinlados con 11. La gran resiae-
tencia contra la flexibn puede ser debida en estos cilindros a

su propio gran difmetro, pero también puede ser consecuencia
de su ventajosa estructuracibn meednica interior o de una es-
pecial distribucibn hidréulica de la carga dentro del cilindro.

Tios cilindros de estrujaniento 11 colaboran con un c¢ilindrd

especial 12 para estrujamientos de gran potencia, cuyo cilindro

especial Blene un adecuado difmetro pequefio y esté fabricado a

bage de un meterial apto pars el estrujamiento de gran potencia,

como por ejemplo goma especial o plésticos egpeciales. Los

tres cilindros forman un entrecilindros de impregnacidn 14

abierto, que esté cerrado en los ladog por superficies de es-

tanqueidad o de limitacibén del lfquido 13, En las paredes late-
rales de limitacibn del liquido 13 existen juntas especiales
frente a los cilindros en rotacidn asi comec dispositivos de
carga pera el liquido y dispositivos para mantener el nivel

del liquido constante, para mentener la circulacién del liquido

etc. n el cilindro de estrujamiento de entrada 11 se encuentrs

un cilindro de estrujamiento adicional 17, que en el caso més,
sencillo sirva para impedir que liquido arrastrado por el ci-
lindro 11 salga del entrecilindros. Quiere declr que en

egbte caso el cilindro adicionalr17 tiene en lo egencial el come-

tido de retener el liguido dentro del entrecilindros. Da direccibn
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del movimiento de la bands de género esté dibujado en la fi-
gura por medio de flechas. La banda de género 10 es conducica
alrededor del cilindro de estrujamiento de entrada 11 y entra
a ﬁravés_@e la juntura de estrujaniento de gran potencia 15 eu
el entrecilindros de entrada bajo 1fquido. Es decir que la banda
pfimero se libera del aire por médio de un egtrujaniento de gren
potencia y después se embebe en forma Optima con el lfquido de
imbibicibn en un entrecilindros bajo 1fquido que sigue inmedie~
tamente. En el ejenplo representado la banda de género sale
luezo del liquido, se cambia de direccidn por medio del cilin-
dro de gufa 18 y vuelva a entrar en el liquido. A través de la
Jjuntura de estrujaniento de gran potencia 16 entre el cilindro
de estrujamiento 11 y el cilindro de estrujamiento de gran po-
tencia 12 la banda es conduclde fuera del entrecilindros, En el
entrecilindros de galida que se encuentra todavia bajo liquido
la bands es reducida por w estrujaniento de gran potencia a
un 6ptimo contenido bajo de humedad final de impregnacibn, Este
contenido final de hunedad puede encontrarse por ejemplo entre
el 50 y 60%. Tratindose de una construccibén lograda se pueden
obtener valores todavia mejores. Después de haber salido del
entrecilindros, la banda de género es conducida después alre-
dedor del sezunde cilindro de estrujamiento 11 fuera del dispo-
sitivo.

In el gistenma repregentado en la figura 2 el movimien~
to de la banda de género eg distinto a aquel de la figura 1. El
cilindro de estrujamiento de gran potencia 12 forma con el plano
de los ejes de los cilindros 11 un deter inado fngulo. Las cargas
de pregidn unilaterales que se originan con esto gon recibidas

por un cilindro de apoyo 19. En el cilindro de estrujaniento 11
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en el lado de entrada estd previsto también un ecilindro de -
estrujaziento adicional 17. Ia banda de género 10 corre al-
rededor del cilindro 11 para entrar a través de la junbura

de estrujamiento 15 en el entrecilindros de inpregnacibn

14.En la juntura de estrujamiento 15 se efectlia la evacuacidn
del aire de la banda. Inmediatamente debras del estrujamiento
ya se encuentra lf{quido, que es absorbido codiciosamente por la
bande de género, por hallarse egba libre de aire. ILa banda de
sénero es conducida luezo fuera del entrecilindros de impreg-—
nacibn y sometida en el cilindro de estrujamiento 11 a un es-
trujaniento intermedio por el cilindro de estrujamiento adicio—
nal 17. ALl mismo tiempo la banda alrededor del cilindro de.estru~-
janiento 17 es vuelta a introducir en el liquido de inmpregnacibn
v a través de 1iquido llega a la junitura de estrujemiento de
galida 16, en la cual es sometida a un nuevo estrujamiento de
gran potencia. La banda vuelve a correr después alrededof del
serundo cilindro de est ujamiento 11 y abandona de este modo

el dispositivo.

La figura 3 nuestra un entrecilindros cerrado 14 cuyo
entrecilindros de impregnacibn cerrado se forma porque el ci-—
lindro de estrujamiento adicional 17 es girado alrededor del
eje del primer cilindro de estrujemiento 11 hasta que llega a
entrar en contacto con la circunferencia del segundo cilindro
de estrujamiento 11. Una disposicién de los cilindros en esta
forma es particularmente ventajosa si se trata de 1lquidos
espumosos. Le banda de género 10 vuelve a correr alrededor del
primer cilindro de estrujaniento 11 y llega a través de la
juntura de estrujaniento de entrada 15 en el entrecilindros de

impregnacién.. La misma ebandona a éste Gliimo nmedhente un
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estrujandiento inbermedio y alrededor del cilindro de estruje-
niento adicional 17 es conducida de mmevo al enbrecilindros de
egtrujamiento 14. El cilindro de estrujemiento adicional efec-
tfha en este caso wna nueva evacvacibdn de la banda de género.

En el sexundo pase de la banda de género a fravés del entreci-
1lindros de impregnacién 14 shora estd vuelto hacia el lfquido
aquel lado de la banda que en el primer pase descansaba 80—
bre el cilindro. De mamera que solanmente un efecto de impreg-
nacibn especial es ejercido en cada lado d- la bénda de glnero.
Después del sezundo pase por el liguido la banda de género s;le
a través de la junbura de estrujemiento de salida 16 al exte;
rior del entrecilindros, es reducida aquf a un bpbimo conte-
nido béjo de humedad final y a través del sezyundo cilindro de
estryjamiento 11 sale del dispositivo.

En la figura 4, el cilindro de estrujamiendo adicio-
nal 17 estéd sustituido por ofro cilindro de estrujamiento‘de
zran potencia.12 que esté apoyado por un cilindro de apoyo 19
El proceso de trabajo es en esto exactamente el misgo de la
figura 3, pero tanto en la juntura de estrujamiento de entrada
15 como también en la juntura de estrujamiento de salida 16
ge realisza un estrujamiento de gran notencia en cada caso.

La figurae 5 muestra el caso extremo de que todos los
cilindros colaborantes son cilindros de estrujamiento de gran
potencia 12 que estfn apoyados .»or cilindros de apoyo 19.
El modo de trabajo es aproximademente el mismo que se indica
para la figura 4, pero se consigue un efecto de evacuacibn de
aire y de estrujamiento todavia considerablemente més fuerte

que en todos los sistemas deseritos hasta agquf.
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Se reivindica como anuevo y de propia invencitn.

l.~ Procedimiento para la impreghacibn de géneros
en forma de bandas, especialmente bandas textiles, caracterizado
porque con el empleo de cilindros de esbrujamiento de diémetros
muy diferentes, la benda a impregnar en un estrujamiento de gran
potencia con un cilindro e pequefio didmetro se libera primero
de aire, después en un entrecilindros de enfrada bajo liquido
que sigue inmediatamente a la juntura de estrujamiento de eva-
cuacibn de aire se embebe con el liquido de impresnacibn y a
continuacibn , en un entrecilindros de salida situado preferente-
mente todavia debajo del liguido en un nuevo estrujamiento de
gran potencia, es reducida a un contenido final de hunadad de
inpre:smacibn especialmente bhajo.

2.~ Procedimiento, de acuerdo con la reivindicacibn
1, caracterizado porque la banda a impregnar, después del
estrujamiento de evacuazcidn de aire de gran potencia y antes
del estrujamiento final de gran potencia, es sometida adiclo-
nalmente a wn esbrujamiento intermedios normal 7 tal vez ven-
tajosamente también adiclonalmente a un normal estrujamiento
de evacuacibn de aire con una subsigulente segunda impregna~
cibn en entrecilindros debajo de liquidoe

3e= Procediniento de acuerdo con las reivindica-
ciones anteriores, caracterizado porque la banda a impregnaer,
después del estrujamiento de evacuacibn de aire de gram po-
tencia y antes del egtrujamiento final de gran potencia, se
expone adicionalmente a un segundo estrujamiento intermedio
de gran pobtencia, ¥ a un sezundo estrmjamiento de evacuacidn

de aire de gran potenciae.



4.~ Dispositivo pera la realizacibn del procedimiento
de acuerdo con las reivindicaciones anteriores, céracterizado
porque entre dos cilindros de estrujamiento resistentes a
la flexibn de mediano o de gran difmetro estd situado uh ciline-
dro especial de estrujamiento de pequefio diémetro para efectos
de estrujamiehito especialmente grandes de tal manera que la
combinacibn de ecilindros con paredes laterales de limitacibn
del 1{quido adecuadamente configuradas forma un dispositivo de
inpregnacibn en entrecilindros provisto de un entrecilindros
doble y esth dotado de wna adecuada corduccibn del género, de modo
que una de las dos junturas de estrujamiento de gran potencia
conduce la banda de género bajo lfquido con la deseada evacuacibn
fe aire por egbtrujemiento de gran potencia en el entrecilindros
de impregnacibn y con ésto en el 1fquido de impregnacibn, mien—
tras la otra juntura derestrujamienﬁo de gran potencia la con—~
duce junto coh el deseadogstrujamiento final de gran potencia
fuera del liquido de iupregnacibn.

5.~ Dispogitivo, de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque el eje del cilindro de estruja-
niento de gran potencia esté apartado del plano de los ejes de
los dos cilindros de esbrujanlento resistentes a la flexibn, siendo
reciliida la componente de ypresibén asi resultante por un cilindro
de apoyo también resistente a la fléxibn que colabora con el
cilindro de estrujamiento de gran pobtencia.

6= Dispositivo d?écuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque sobre el cilindro de estrujamien-
to de mediano o gran dianetro especialmente resistente a la

flexibn que conduce fuera del entrecilindros del liquido, esté
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gituado un cilindro de estrujaniento adicional de tal maners
que la posicibn del estrujamiento adicional efectuado por el
nismo se puede resular en amplios limites girando : alrededor
del eje de su contracilindro hasta el conbacto simulténeo

del cilindro de estrujamiento adicional con el segundo cilindro
de estrujaniento resistente a la flexibn, y porque la banda

de género a tratar es conducida por la primera y eventualmente
por la se unda junbura de estrujeniento adicional.

T~ Digpositivo de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porgue entre dos cilindros de estru—
jamiento resistentes a la flexibn de mediano o de gfan difmetro
fuers del plano de los ejes de estos cilindros esvén situados en
forre inversa entre si dos cilindros de estrujamiento especialés
de pequelio difmetro para zrandes efectos de estrujamiento, los
cuales colaboran con cilindros de apoyo resistentes a la flexibn.

8o— Dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizadc porque los cilindros de estrujemiento
resigtentes a la flexidn de difmetro mediano o grande egtén
sustituidos por cilindros especiales de estrujamiento de pe-

quefio difmetro paracgrandes efectos de estrujamiento, que
también estén provisbtos de cilindros de apoyo.

0.~ Dispogitivo, de ac erdo con las reivindicaéiones
anteriores, caracterizado porque los cilindros de estrujamiento
resistentes a la flexidn de mediano o.de gran difmetro o una
pereja de ecilindrog especinles de estrujamiento opuestos entre
oi estln apoyados en forma egtacionaria,mientras log eilindros
egpeciales de estrujaniento que colaboren con ellos asi como
los cilindros de apoyo estén situados en apoyos desplazables.

10— Disﬁositivo, de acuerdo con las reivindicacio;

nes anteriores, caracherizado porque encima del entrecilindros



de impregnacifn egtd previsto un eilindro. de conduccién del
género.
11 «~PROCEDINTMIO ¥ DISPOSITIVO PARA LA IIMFREGHACION
DE GHITEROS BN FORIIA DT BANDAS, ESPECTATIEN.L BANDAS TEXTILES,
Tal como se degcribe y reivindica en la presente
¥emoria Descripiiva que consta de gquince hojas eseritas s

méguina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Hadrid, 27 de Agosto de 1965.

Sty



) , 315885

ARTOS Dr.Tng. Neier-7indhorst K.G. Son'dos hojas Hoja 18

L_é

adria, 27 de Agooto de 1905

S5CATLA VARIABLE

POOR
QUALITY



~

o . . Son dos hojas Hoja 28
ARTOS Drelnce Meier—irindhorat KeGo - Je d

‘ -
- Madrid, 27 de Agosto de 1965,
&
¥
ESCALA VARIABIR | J

POOR
QUALITY



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



