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El presente invento se refiere a elementos de fil=-
tro de fluidos y mé&s particulermente a tal elemento de
filtro empleado en le filtracidén de substencies tales co-
mo ceras o similares que deben ser calentadas a punio de
fusidn antes de la operacibén del filtrado.

En aquellos sistemaes en los cuales una substancia
tal como la cera o simllar debe ser filtradaes desde lue-
g0 necesario calentar la substancia antes de entregarls
gl aparato filtrador. EL problema asocizdo con tales flui-
dos eg el de que cuando el sistema se apaga por cualquier
razdén por cualquier periodo de tiempo, la cera o similar
se endurece en ambos extremos del elemento filtrante y
ge forma una masa endurecida que llena substenciadmente
el interior del elemento filtraente. Luego de resumir la
operacidn Gel elemento o sistema la substancia endurecida
bloqueard completamente el paso de flufdo a través del
elemento hasta que la substancils siendo filtrada pueda
otry vez derretir el material endurecido. Este es un i~
proceso lento y que lleva mucho tiempo.

El presente invento provee de un elemento filtre=-
dor especialmente adaptado parse filirar substanclias teles
como cera o similares y el cual incluye un sitio pars po-
ner wa elemento filtrante. Dispuesto entre el empalme
filtrante hgy unos elementos calentadores que se operan
eutométicamente y que mentienen la temperaturs dentro de
la cavidad parse el filtro por encima del punto de fusidn
de la substancia que es filtrada. De este modo después
de resumir la operacidn del sistema a pesar del tiempo que
haya estado parado el elemento filtrante estd listo para

comenzar le operacidn inmediatamente.
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La provisién del elemento calentante también per-
mite al elemento filtrente el ser montado parae movimiento
en eje para afrontar cembios en la presibn diferencial a
lo largo del elemento ya que los medios de calentar evie
tan que la substancia ge endurezca y por ello interfi-
riendo eon el movimiento en eje del elemento filtrante.

Se puede entonces ajustar los elementos al movimiento del
filtro e indicar asf{ 1la posicidn de engenche del filtro.

Ademés se pueden ajustar vdlvulas para la utilize-
cidn de un predeterninado movimiento en eje del elemento
pare abrir une sends alrededor del elemento filtrante deg~
pués que el elemento haya llegedo a una predetermingds
posicidn fija.

Es el objeto de la presente invencidn el de mejo=-
rar el filtrado de substencias tales como laeera o simi~-
lares por medio de proveer de un elemento filtrante con
medios opersbles para mantener la temperaturg dentro del
elemento por encima del punto de fusidn de la substancia
que es filtrade.

Es otro objeto del presente invento reducir el
tlempo necesario pars la reasumicidn de las operaciones de
sistemas para el filtrado de substancias tales como cers ©
similares por medio de proveer de un elemento filirante
que tiene medios pars mantener temperaturas dentro del
elenento por encims del punto de fusidn de 1la substamcia
dursnte asquellos momentos en que el sistema no esté en
funcionzmientos

Afln es otro objetivo de la presente invencién el
permitir la provisién de un elemento filtrante movible

pare hacer frente a situaciones fijas del elemento en
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aquellos sistemas en los cuales -substancias tsles como
cera deben ser filtradas de modo quée medios indicadores
y sendas o pasos (vélvulas) puedsn ser provefdas para el
elemento por medio de la provisién de medios que mantie-
nen la temperatura dentro del aparato por encima del pun-~
to de fusidn de lz substancia que estd siendo filtrada de
modo que la substancia no pueda endurecerse y de esa for-
ma interferir con el movimiento del elemento filtrante.

Todevie otros objetivos y ventajas se presenta—
rén a la persona habilidosa en el oficio sl que pertene-
ce la invencién después de mirar las referencias de los
dibujos siguientes en los cuales carscteres de reiferen-
cizg iguales se refieren a partes iguales o través de las
varias vistas y en las cuales

Pize. 1 3 un corte longitudinel de una parte del
componente de este invento.

Fig. 2 es un corte longitudinel substancialmente
tomado en la lines 2-=-2 de la figura 1 y ampliado un poco
con el objeto de lograr mayor claridad.

Fig. 3 es une vista longitudinal fregmentaria to-
made subgtencizlmente en la linea 3--3 de la figura 2, ¥

Fig. 4 es una vista substancialmente similer a la
figura 1 pero ilustrando una modificacidén determineda de
la presente invencién.

Ahora con referencia a los dibujos para una mes
detsllada descripeidén de la presente invencidn, Figuras
1= 2 ilustran wn eparato filtrante que comprende una ca-
vided cilfndrica 10 definiendo una cémara cilinérica 12
El z2lojamiento 10 tiene una salida 14 abierte en eje en

uno de los extremos de la cavidad 10 hacia el filtro céme-
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re 12 y wa toma o entrade 16 abierta radislmente a lg
cémara 12. El extremo de la cémars 10 opuesta & la sali~
da 14 egtd preferentemente cerrado por una tapa 18 asegue
rada 8 la cémera 10 por cualquier medio sdecuado para Gie
cho fin tales como tornlllos y tuercas 20. Un sello en
anillo 22 es llevado por la cimera 10 para prevenir gote
re de flufdo entre la cdmera 10 y la tapa miembro 18,

Una pared enular 24 se forma en la cémara 10 pe-
ra proveer una gufa superficie anular 26 alineada en eje
con y muy junta a le salida 14 Una parte de la pared
24 forme una lenghete desviante del fluido de la entrads
i6 en eje hacia la tapa 18.

. Un ensamble de filtro generalmente indicada 28
comprende preferentemente un miembro anular 30 movible
en eje comprometidndo la gufa superficizl 26, El miem=
bro enuler 30 lleva un anillo piston sello 32 para pre-
venir gotera de fluldo entre el miembro 30 ¥ la superfi=
cie gufe 26, Un miembro resorte 34 ubicado en un receso
36 provisto en la cémare. fO y un receso 38 provigto en el
miembro snular 30 urge al miembro 30 en eje a lo largo de
la superficie gufa 26 y lejos de la selida 14.

El conjunto de filtro 28 ademis preferentemente
comprende wn gsegundo miembro anular 42 teniendo wnea aber-
tura central 44 y movible en eje llevado sobre una promi-
nente protuberancia extendible 46 provista en la tapa
miembro 18 y extendiéndose a través de la abertura 44. Es
entonces aparente que el ensemble filtro 28 es movible on
eje sostenido entre la cémara de filtro 12 por la super-
ficie gula 26 y la porcién saliente 46 y esti normalmente

retenido en una posicién contrs el miembro tepa 18 por el
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miembro resorte 34.

Los miembros snulares 30 y 42 que estén provistos ¢
con porciones rebordeadas extendibles en eje 48 ¥y 50 res=
pectivemente lag que proveen los medios pare llevar un
elemento filtro substancialmente cilindrico 52. El ele-
mento filtro 52 comprende o se engachs debajo de las pore
ciones rebordeadas 48 y 50 y estd oprimido entre los miem-
bros 30 y 427por una plurelidad de tomillos anuslrmente
espaciados 54. El miembro anular 30 esté provisto con
una abertura central 55 le que 44 comunicacidn entre el
interior del elemento filtro 52 y la sdlida 14.

Como puede verse mejor en la Fig. 2 la parte sa-
liente 46 es preferentemente de la forma de un cilindro
hueco teniendo une plurslided de muescas anularmente espa=
ciadas 56 que se extienden en eje desde el extremo inte-
rior de la parte ssliente 46 hacia un punto substsncialmen-
te en la mited de camino de le extensidén del eje de la
misma.

Como puede verse mejor en las Figures 2y 3 wn
eje 58 em rotativamente llevado en laAeémara 10 ¥ ge ex~
tiende radislmente en la cémara filtro 12, Un brazo miem=
bro 60 estd fijado al extremo interior del eje 58 para
extenderse transversalmente desde ell{ y comprende la par-
te rebordeada 50 del miembro snular 42 de modo que el
movimiento en eje hacia el ensamble de filtro 28 aparte de
la tapa miembro 18 produce el correspondiente movimiento
rotacional del eje 58. Un elemento indicador 62 estd fi-
jado 2l extremo sexterior del eje 58 pera gque glre con el,

Th tubo pars mirer si se quiere puede acoplarse,

64, El tubo pars mirar generalmente comprende un enchufe
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hueco 66 en una porcidn trenzeda 58 provista en la cémera

10. El enchufe 66 esta cerrado por un miembro transparen—
te éO. .

Segin se ha desorito hasta aquf la invenciédn, el
filufdo a ser filtrado es entregedo a la toma o entrada 16
y dirigido en eje por la porcidn interrumpide o directiva
de pared 24 dentro de la cémara filtro 12. EL componente
de filtro 28 estéd normalmente en le posicidn ilustrada en
la figura 1. Con el elemento 28 en éste posicibn el flufdo
es dirigldo en radio hacia dentro a través del elemento
filtro 52 y en eje a través de la spertura central 55 en
el miembro 30 y fusra de la szlida 16. .

Como el filtro elemento 52 se estenca, wna presidn
diferencisl seré producide & través del filtro elemento
52 y de ésa forma a lo largo de las porciones que se extliens
den en radio de los miembros anulares 30 y 42 para que el
ensemble de filtro 28 se mueva en eje en la parte saliente
46 y a lo largo de la superticie gufa 26 contre la fuerza
del muelle miembro 34. EL moviemto del elemento 28 pro-
ducird la correspondiente rotacidn del eje 58 a través
del compromiso del miembro snular 42 y el brazo miembro 60
Ael con un adecuado indicador (no se muestra) sobre la su-
perticie exterior de la cfmare 10 un elemento indicador
62 indicard la posicién en eje del elemento 25 y por 1o
tanto la posicifin tija del elemento riltro 52.

Como el filtro elemento »2 continue estando atas
cado y antes de ello llegando a un punto como para producir
peligro de que se rompa el elemento 52 el flemento 28 hg=
brese movido en eje a lo largo de la porcidn sgliente 4o

en rorme suficiente para abrir un canal de £luido direocte-
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mente desde la toma 10 a través.de las muescas 56 de la
poreibn seliente 46 hecism la salida 14 pasando por el
filtro elemento 52.

Cuando el eparato de F#iltro que ha mido hasta
shora descrito se emples pars filtrar gubstencias tales
como cers o similares y que deben ser entregadas al apara-
to a unas temperaturas mas gltas que la del ambiente, si
el sigtems se apaga pPor cuglquier periodo de tiempo la
gubstancia se endurecerd dentro del sparato pera prevenir
la reanudacién de las operaciones del sistema haste que el
fluido calentado que es entregado al gparato pueda derre-
tir el que queda en el filtroe

Ademds, porciones de la substancia tienden a en-
durecerse dentro del sparato y dursnte la operacidn del
mismo e interferir con el movimiento en eje del elemento
28

Pare subsaner estos problemas el elemento o gparg=
to de esta invencién estd provisto de un elemento calentaé
dor indicado 72 El elemento calentamte /2 comprende ge-
neralmente un elemento termostatico 74 situado al exterior
de la cémara 10 por medio de wn soporte ‘trenzado hueco con
enchufe 76 recibido por la gpertura trenzades 79 provista
en la tapa 18« TUh miembro calentante 80 de forma de he-
rradure se extiende en eje desde el soporte enchufe 76 e
través de la perte saliente hueca 46 y hacia el interior
del filtro elemento 52« Un tomador de temperatura 82 ,
también se extiende desde el enchufe ‘76 y hacia el interior
del filtro elemento 52.

El medio de control termostético 74 es operable de

la forma convencional pare dar energia &l elemento calen—
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tante 80 en respuesty a una predeterminsda temperatura acud
sada por el elemento Y2, Es aperente entonces que los me=
dios de calentamiento /2 pueden ser operados para mantener
ung predeterminada temperatura dentro del eperato de I'ilw
{tro solamente en aquellos periodos cuando el flufdo no

es entregado gl aparsto o puede tembidn, ser opserable en
todos los momentos afin durente el funcionamiento del sis-
temae

La fige 4 muestre una modificacién de la presente
invencidn substanciclmente similar al conjunto descrito
mas arriba con la excepcidn de que la cémara filtro 10 ga
gido provista con una poreidn agrandada'a 110 de modo que
los medios de calentemiento 172 substencislmente simile-
res a los descritos arriba pueden ser colocedos en el apeae
pato intermedio o porcidén slargada 110 de la cémara 10 ¥
la toma latersl del filtro elemento 52 més bien que entre
el filtro elmento 52 descrito arribe.

Es sparente que la presente invencidn provee un
adelsnto pare les operaciones de filtraje de cera y de subg
tencias similarese Por medio de la colocacibén de loa ele~
mentos calententes le substencia filtrada no se endurece y
no obtura el paso del resto por el sparato aln despuds de
que date haye sido gpagado o detenido y tampoco entorpece e
el fluido de la substancia por enduredimiento parciel du-
rante la operacidne

De esta forma se consigue un filtro mas eficiente
en méquinas para filtredo de ceras o productos similaress

Debe hacerse notar gue sunque el presente invento
ha sido especislmente descrito como riltrante de cera o

substanciss similares también puede ser usado para el file
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trado de otras substencims. Hey otros flufdos que asunque

no alcancen el endurecimiento como la cera son de una Vie-
cogidad tal que a ciertas temperaturass hacen muy dificul=

tosa la operacidn del filtradoe 31 aeparato de esta inven=-
¢ién teambién puede ussrse para fluidos de dicha naturale-

aa.

Tembién es aparente que asugneu hays deserito nads
mas que algunas partes del eparato pueden ajustarse numeros
ses modificaciones pero sin sslirse del espiritu expresado
para el cudl fué creado el presente invento.

NO LA

Se reivindicen como prdpios y nuevos para que sean
objeto de una Patente de invencién en Espeaila, por veinte
afiog, reivindicéndose lg ézd.oridad de la Patente deposite-
de. en Egtados Unidos, U.S. Serial Noe 4084110, el 2 de
Noviembre de 1964, los puntos alguientes:

1e=~ Porfeccionemientos en filtros con elementos
de celentamiento, que comprende

a) Una cavidad que tiene wna cémers de filtro ¥
wn elemento de f£iltro o filtro llevado en dicha cémara y

p) medios de calentsr extendiéndose dentro de di=-
cha cémara para mantener una predeterminada temperatura
dentro de diche cavidad.

2¢- Perfeccionamientos en filtros con elementoa
de celentamiento, segin se ha descrito en la reivinida=
cidn 1 y en el cudl dichos elementos calentedores compren-
den un miembro calentador opuesito en la salida lateral de
dicho filtro elemenvoe

3o~ Perfeccionamientos en filtros con elementos

de calentamiento, segin deserito en la reivindicacién 1
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y en el cuasl dichos medios de calentamiento comprenden un
miembro celentente puesto en la toma lateral de dicho fil-
tro elemento.

4= Perfeccionsmientos en iiltros con elementos
de calentamiento adaeptado pers riltrar substencies como
cera o similsres, dicho disefio o aparato comprendiendo

a) una cevidad definiendo una oémera tiltrante,

b) una composicién de filiro que se mueve en eje
lleveda dentro de diche démars y movible pers adaptarse a
cambios en la presién diferencisl a traevés de dicho ensambl
blaje incluyendo un filtro elemento,

¢) medios conectados con dicho filiro elemento pe~
ra indicar el movimiesto de el ¥y por ello indicar la posi-
cidn de atasco de dicho filtro elemento, y

d) medios de calenbtamiento que se extiende dentro
de dicho filtrp 0 cémars y opersble para mantener una
predeterminada temperatura dentro de diche cémars.

S5e= Perteccionsmientos en filtros con elementos
de calentamiento, seglin se he descrito en lg reivindicae-
cién 4 e incluyendo medios de vélvules opergbles conecta=
dos a dicho ensamblaje de filitro y opersbles para abrir
cangles atravesando dicho filtro después de que dicho em-
senblaje haya sido movido & una predeterminada posicidn
enfjee

6e= Perfeccionamientos en #iltros con elementos
de celentamiento, definido en la reivindicacidén 4 y en el.
cual dicho filtro elemento es substancialmente cilindrico
y dichos medios de calentamiento se extienden el interior
de dicho filiro elemento.

Te=~ Perfeccionamientos en filtros con elementos
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de oslentemiento definido en la-reivindicacién 4 y en el
cugl dichos medios de celentemiento se extienden interme-
diariamente hecia la toma latergl de dicho filtro de di-
cha cavidad.

84~ Perfeccionamientos en filtros con elementos
de calentamiento, comprendiendo

a) una cavidad cili{ndrica definiendo substancial-
mente una cémera de filtro cilfndrics,

b) una tapa al extremo de diche cavidad para ce=
rrar dicho extremo de dicha cémars de Filtro,

¢) una selida situada el extremo de la cavidad
descrita mas arriba,

d) un medio de entrada o toma en dicha cavidad
en gpertura radial dentro de dichaz cémare filtro,

e) w elemento filtrante llevado en eje y corri-
ble en dicha cavidad filtrante ¥y comprendiendo un elemen=
to filtraente normalmente dispuesto intermediasriamente di=-
chos medios de toma y sallda,

£) elementos de presién opersbles para mover en
eje dicho'ensamblaje de filtro en respuestiam o cembios en
le presidn diferencisl s lo largo de dicho filtro elemenw
o,

g) medios para indicar la posicidn en eje de di-
cho filtro elemento, y

h) medios de calentamiento llevados por dicha tam
pe. extrema ¥y operable para mentener una predeterminade
temperatura dentro de dicho filitro elemento.

9.~ Perfecclionamientos en filtros con elementos
de cglentamiento, segin descrito en le reivindicecién 8

¥y en el cual dichos medios de calentamiento comprenden



un miembro celentante que se extiende dentro de dicho fil-
tro elemento.
10¢~ Perfeccionemientos en filtros con elementos
de calentamiento, descrito en la reivindicacién 8 y en el
5 cugl dichos medios de calentemiento comprenden un miembro
calentente que se extiende dentro de dicno filtro o céme-
ra de filtro intermediarismente a dicha cavidad y la toma
de dicho filtro elemento.
11¢~ "PERFECCLONAMIENTOS u#N FILTROS CON ELRIENTOS
10 Dt CALENTAMIENIOWo
Todo cbnf‘orme se descxribe en la memoria que ente-
cede, se ilustra como ejemplo de ejecucién en los plenos
unidos a ella y se reivindica en su Notae
Este memoria conda de trece hojas foliades y es-
15 crites a miquina por uma sola cara Yy planos que la acom—
peiiane
Madrid, 27 de Agosto de 1,965
THE ROSAEN FILTER COMPANY
o Ae |

EANSSTO BOTELLA MONTO YA
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