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EL presente invento se re fie re  a elementos de f i l ­

tro de flu id o s y más particularmente a t a l  elemento de 

f i l t r o  empleado en l a  f i lt r a c ió n  de substancias t a le s  co­

mo ceras o sim ilares que deben ser calentadas a punto de 

fusión antes de la  operación del f i lt r a d o .

En aquellos sistem as en lo s  cuales una substancia 

t a l  como l a  cera o sim ilar debe ser f i lt ra d a e s  desde lue­

go necesario calentar l a  substancia antes de entregarla 

a l  aparato f i lt r a d o r . El problema asociado con ta le s  f lu i ­

dos es e l de que cuando e l  sistem a se apaga por cualquier 

razón por cualquier periodo de tiempo, l a  cera o sim ilar 

se endurece en ambos extremos del elemento f i lt r a n te  y 

se forma una masa endurecida que lle n a  substancialmente 

e l in te r io r  del elemento f i l t r a n te .  Luego de resumir l a  

operación del elemento o sistem a la  substancia endurecida 

bloqueará completamente e l paso de flu ido  a través del 

elemento hasta que l a  substancia siendo f i l t r a d a  pueda 

otra vez d erre tir  e l  m aterial endurecido. Este es un 

proceso lento y que lle v a  mucho tiempo.

El presente invento provee de un elemento f i l t r a ­

dor especialmente adaptado para f i l t r a r  substancias ta le s  

como cera o sim ilares y e l cual incluye un s i t io  para po­

ner un elemento f i l t r a n te . Dispuesto entre e l empalme 

f i lt r a n te  hay unos elementos calentadores que se operan 

automáticamente y que mantienen l a  temperatura dentro de 

l a  cavidad para e l f i l t r o  por encima del punto de fusión 

de l a  substancia que es f i l t r a d a .  De este  modo después 

de resumir l a  operación del sistema a pesar del tiempo que 

haya estado parado e l elemento f i lt r a n te  e stá  l i s t o  para 

comenzar l a  operación inmediatamente.
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La provisión del elemento calentante también per­

mite a l elemento f i lt ra n te  e l  ser montado para movimiento 

en eje  para afrontar cambios en la  presión d iferen cial a 

lo  largo del elemento ya que lo s  medios de calentar evi­

tan que la  substancia se endurezca y por e llo  in te r f i­

riendo eon e l movimiento en eje  del elemento f i lt r a n te .

Se puede entonces a ju sta r  lo s  elementos al movimiento del 

f i l t r o  e indicar a s í l a  posición de enganche del f i l t r o .

Además se pueden a ju sta r  válvulas para la  u t i liz a r  

ción de un predeterminado movimiento en e je  del elemento 

para ab rir  una senda alrededor del elemento f i lt ra n te  des­

pués que e l elemento haya llegado a una predeterminada 

posición f i j a .

Es e l objeto de l a  presente invención e l de mejo­

rar e l f iltra d o  de substancias ta le s  como laoera o simi­

la re s  por medio de proveer de un elemento f i lt r a n te  con 

medios operables para mantener l a  temperatura dentro del 

elemento por encima del punto de fusión de l a  substancia 

que es filtra d a .
Es otro objeto del presente invento reducir e l 

tiempo necesario para l a  reasumición de l a s  operaciones de 

sistem as para e l  filtra d o  de substancias ta le s  como cera o 

sim ilares por medio de proveer de un elemento f i lt ra n te  

que tiene medios para mantener temperaturas dentro dáL 

elemento por encima del punto de fusión de l a  substancia 

durante aquellos momentos en que el sistema no e stá  en 

funcionamiento.

Aun es otro objetivo de l a  presente invención e l 

p e m it ir  l a  provisión de un elemento f i lt ra n te  movible 

para hacer frente a situaciones f i j a s  del elemento en
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aquellos sistem as en lo s  cu ales'su bstan cias ta le s  como 

cera deben ser f i l t r a d a s  de modo que medios indicadores 

y sendas o pasos (válvulas) puedan ser proveídas para e l 

elemento por medio de l a  provisión de medios que mantie­

nen l a  temperatura dentro del aparato por encima del pun­

to de fusión de l a  substancia que e stá  siendo f i l t r a d a  de 

modo que l a  substancia no pueda endurecerse y de esa fo r­

ma in te r fe r ir  con e l movimiento del elemento f i l t r a n te .

Todavía otros ob jetivos y ven tajas se presentar 

rán a l a  persona h ab ilidosa en e l o fic io  al que pertene­

ce l a  invención despuós de mirar l a s  referencias de lo s  

dibujos sigu ientes en lo s  cuales caracteres de referen­

c ia s  igu ales se refieren  a partes igu a les a través de l a s  

v ar ia s  v is t a s  y en l a s  cuales

F ig . 1 es un corte longitudinal de una parte del 

componente de este  invento.

F ig . 2 es un corte longitudinal substancialmente 

tomado en l a  lin ea  2—2 de l a  fig u ra  1 y ampliado un poco 

con e l objeto de lograr mayor c larid ad .

F ig . 3 es una v is t a  longitudinal fragm entaria to­

mada substancialmente en l a  lín e a  3—3 de l a  fig u ra  2, y 

F ig . 4 es una v is t a  substancialmente sim ilar a la  

figu ra  1 pero ilustrando una modificación determinada de 

l a  presente invención.

Ahora con referencia a lo s  dibujos para una mas 

detallada descripción de l a  presente invención, Figuras 

1- 2 ilu stran  un aparato f i lt r a n te  que comprende una car- 

v i dad c ilin d r ic a  10 definiendo una cámara c ilin d r ic a  12.

El alojamiento 10 tiene una sa lid a  14 ab ierta  en eje  en 

uno de lo s  extremos de l a  cavidad 10 hacia e l  f i l t r o  cámar
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ra  12 y una toma o entrada 16 ab ierta  radialmente a l a  

cámara 12. El extremo de l a  cámara 10 opuesta a l a  s a l i­

da 14 e stá  preferentemente cerrado por una tapa 18 asegi*- 

rada a l a  cámara 10 por cualquier medio adecuado para di­

cho f in  ta le s  como to rn illo s  y tueroas 20. En se llo  en 

an illo  22 es llevado por l a  cámara 10 para prevenir gote­

r a  de flu ido  entre l a  cámara 10 y l a  tapa miembro 18.

Oía pared anular 24 se forma en l a  cámara 10 pa­

ra  proveer una guia superficie  anular 26 alineada en eje 

con y muy junta a l a  sa lid a  14* Una parte de l a  pared 

24 forma una lengüeta desviante del flu ido  de l a  entrada 

16 en e je  hacia l a  tapa 18.

Un ensamble de f i l t r o  generalmente indicada 28 

comprende preferentemente un miembro anular 30 movible 

en e je  comprometiándo l a  guia su p erfic ia l 26. El miem­

bro anular 30 lle v a  un an illo  piston se llo  32 para pre­

venir gotera de flu ido entre e l  miembro 30 y l a  superfi­

cie guía 26. Un miembro resorte 34 ubicado en un receso 

36 provisto en l a  cámara 10 y un receso 38 provisto en e l 

miembro anular 30 urge a l miembro 30 en e je  a lo  largo de 

l a  superficie  guia 26 y le jo s  de l a  sa lid a  14*

El conjunto de f i l t r o  28 además preferentemente 

comprende un segundo miembro anular 42 teniendo una aber­

tura central 44 y movible en e je  llevado sobre una promi­

nente protuberancia extendible 46 prov ista  en l a  tapa 

miembro 18 y extendiéndose a través de la  abertura 44. Es 

entonces aparente que e l ensamble f i l t r o  28 es movible en 

e je  sostenido entre la  cámara de f i l t r o  12 por l a  super-L 

f ic ie  guia 26 y l a  porción sa lien te  46 y e stá  normalmente 

retenido en una posición contra el miembro tapa 18 por e l
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miembro resorte  34.

Los miembros anulares 30 y 42 que están provistos o 

con porciones rebordeadas extendibles en eje  48 y 50 re s­

pectivamente l a s  que proveen lo s  medios para lle v a r  un 

elemento f i l t r o  substencialmente c ilin d rico  52. EL ele­

mento f i l t r o  52 comprende o se engancha debajo de la s  por­

ciones rebordeadas 48 y 50 y e stá  oprimido entre lo s  miem­

bros 30 y 42 por una p luralidad  de to m illo s  anualmente 

espaciados 54. EL miembro anular 30 e stá  provisto con 

una abertura central 55 l a  que dá comunicación entre e l 

in te r io r  del elemento f i l t r o  52 y l a  sa lid a  14-

Como puede verse mejor en l a  F ig . 2 l a  parte sar- 

lien te  46 es preferentemente de l a  forma de un cilindro  

hueco teniendo una p luralidad de muescas anularmente espa­

ciadas 56 que se extienden en e je  desde e l extremo in te­

r io r  de l a  parte sa lien te  46 hacia un punto substancialmen­

te  en l a  mitad de camino de l a  extensión del^ e je  de l a  

misma.
Como puede verse mejor en la s  Figuras 2 y 3 un 

e je  58 es rotativamente llevado en l a  cámara 10 y se ex­

tiende radialmente en l a  cámara f i l t r o  12. Un brazo miem­

bro 60 e stá  fijad o  a l  extremo in te r io r  del e je  58 para 

extenderse transversalmente desde a l l í  y comprende l a  p a r­

te rebordeada 50 del miembro anular 42 de modo que e l  

movimiento en e je  hacia e l  ensamble de f i l t r o  28 aparte de 

l a  tapa miembro 18 produce e l  correspondiente movimiento 

rotacional del e je  58. th elemento indicador 62 e stá  f i ­

jado al extremo exterior del eje 58 para que g ire  con e l .

Ih tubo para mirar s i  se quiere puede acoplarse,

64. EL tubo para mirar generalmente comprende un enchufe
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hueco 66 en una porción trenzada 58 p rov ista  en l a  cámara 

10. EL enchufe 66 e stá  cerrado por un miembro transparen­

te  70.
Según se ha descrito  h asta  aquí l a  invención, e l 

flu ido  a ser filtra d o  es entregado a l a  toma o entrada 16 

y dirigido en e je  por l a  porción interrumpida o d irectiva  

de pared 24 dentro de l a  cámara f i l t r o  12. El componente 

de f i l t r o  28 e stá  normalmente en l a  posición ilu strad a  en 

l a  figu ra  1. Con e l elemento 28 en éste posición e l flu ido 

es dirigido en radio hacia dentro a través del elemento 

f i l t r o  52 y en e je  a través de l a  apertura oentral 55 en 

e l miembro 30 y fuera de l a  sa lid a  16.

Como e l f i l t r o  elemento 52 se estanca, una presión 

d iferencial será producida a través del f i l t r o  elemento 

52 y de ésa forma a lo  largo de la s  porciones que se extien­

den en radio de lo s  miembros anulares 30 y 42 para que e l 

ensamble de f i l t r o  28 se mueva en e je  en l a  parte salien te  

46 y a  lo  largo de l a  su perficie  guía 2b contra l a  fuerza 

del muelle miembro 34. El moviemto del elemento 28 pro­

ducirá l a  correspondiente rotación del e je  58 a través 

del compromiso del miembro anular 42 y e l  brazo miembro bO 

Asi con un adecuado indicador (no se muestra) sobre l a  su?- 

p erfio ie  exterior de l a  cámara 10 un elemento indicador 

b2 indicará l a  posición en eje  del elemento 28 y por lo  

tanto l a  posición f i j a  del elemento f i l t r o  52.

Como e l f i l t r o  elemento 82 continua estando atas- 

oado y antes de e llo  llegando a un punto como para producir 

peligro de que se rompa e l elemento 52 e l Elemento 28 na- 

orase movido en eje a lo largo de l a  poroión salien te  4b 

en forma su ficien te  para ab rir  un canal de gluído direota-3C
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mente desde l a  toma 1o a través de l a s  muescas 5o de l a  

porción sa lien te  46 hacia l a  sa lid a  14 pasando por e l 

f i l t r o  elemento 52#

Cuando e l aparato de f i l t r o  que ha sido hasta 

ahora descrito  se emplea para f i l t r a r  substancias t a le s  

como cera o sim ilares y que deben ser entregadas a l  apara­

to a unas temperaturas mas a l t a s  que l a  del ambiente, s i  

e l sistema se apaga por cualquier periodo de tiempo l a  

suostancia se endurecerá dentro del aparato para prevenir 

l a  reanudación de la s  operaciones del sistem a h asta  que e l  

flu ido  calentado que es entregado a l  aparato pueda derre­

t i r  e l  que queda en eL f i lt ro #

Además, porciones de l a  substancia tienden a en­

durecerse dentro del aparato y durante l a  operación del 

mismo e in te r fe r ir  con e l movimiento en e je  del elemento 

28#

Para subsanar esto s problemas e l elemento o apara­

to de e s ta  invención e stá  provisto  de un elemento calentad 

dor indicado 72. El elemento oalentante 72 comprende ge­

neralmente un elemento term ostático 74 situado a l  exterior 

de l a  cámara 10 por medio de un soporte trenzado hueco con 

enchufe 7b recibido por l a  apertura trenzada 78 p rov ista  

en l a  tapa 18. IR miembro calentante 80 de forma de he­

rradura se extiende en e je  desde e l  soporte enchufe 7b a 

través de la  parte sa lien te  hueca 4b y hacia e l  in te n o r  

del f i l t r o  elemento 52# IR tomador de temperatura 82 , 

también se extiende desde e l enchufe 7b y hacia e l in te rio r  

del f i l t r o  elemento 52.

El medio de control term ostático 74 es operable de 

l a  forma convencional para dar energía a l  elemento calen-
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tanta 00 en respuesta a una predeterminada temperatura acui 

sada por e l  elemento 02. Es aparente entonces que lo s  me­

dios de calentamiento 72 pueden ser operados para mantener 

una predeterminada temperatura dentro del aparato de f i l ­

tro  solamente en aquellos periodos cuando e l flu ido no 

es entregado a l  aparato o puede también, ser operable en 

todos lo s  momentos aún durante e l  funcionamiento del s i s ­

tema.

La f i g .  4 muestra una modificación de l a  presente 

invención substancialmente sim ilar a l  conjunto descrito 

mas arrib a  con l a  excepción de que la  cámara f i l t r o  10 &a 

sido p ro v ista  con una porción agrandada 110 de modo que 

lo s  medios de calentamiento 172 substancialmente similar- 

re s  a lo s  d escrito s arrib a  pueden ser colocados en e l apa# 

pato intermedio o porción alargada 110 de l a  cámara 10 y 

l a  toma la te r a l  del f i l t r o  elemento 52 más bien que entre 

e l f i l t r o  eTsnento 52 descrito arriba .

Es aparente que la  presente invención provee un 

adelanto para la s  operaciones de f i l t r a je  de cera y de sube 

ta n d a s  sim ilares. Por medio de l a  colocación de lo s  ele­

mentos calentantes l a  substancia f i l t r a d a  no se endurece y 

no obtura e l paso del resto  por e l  aparato aún después de 

que éste haya sido apagado o detenido y tanpoco entorpece e 

e l flu ido de l a  substancia por endurecimiento p arc ia l dur- 

rante la  operación.

De e s ta  forma se consigue un f i l t r o  mas e fic ien te  

en máquinas para f i ltra d o  de oeras o productos sim ilares.

Debe hacerse notar que aunque e l presente invento 

ha sido especialmente descrito  como f i lt r a n te  de cera o 

substancias sim ilares también puede ser usado para e l  f i l -30



316862
trado de o tras substancias. Hay otros flu id o s que aunque 

no alcancen e l endurecimiento como la  cera son de una v is ­

cosidad t a l  que a  c ie r ta s  temperaturas nacen muy d i f ic u l­

to sa  l a  operación del f i lt r a d o . 31 aparato de e s ta  inven­

ción también puede usarse para flu id o s de dicha naturale- 

aa.

También es aparente que auqneu haya descrito  nada 

mas que algunas partes del aparato pueden a ju sta rse  numero*: 

sas modificaciones pero sin  s a l ir s e  del e sp ír itu  expresado 

para e l  cuaL fuá creado e l presente invento.

N O T A

Se reivindican como propios y nuevos para que sean 

objeto de una Patente de invención en EqpaRa, por veinte 

años, reivindicándose l a  prioridad de l a  Patente depositar­

á s  en Estados Uhidos, U.S. S e r ia l  No. 408.110, e l  2 de 

Noviembre de 1.984, lo s  puntos sigu ien tes:

1 . -  Perfeccionamientos en f i l t r o s  con elementos 

de calentamiento, que comprende

a) Una cavidad que tiene una cámara de f i l t r o  y 

un elemento de f i l t r o  o f i l t r o  llevado en dicha cámara y

b) medios de calentar extendiéndose dentro de di­

cha cámara para mantener una predeterminada temperatura 

dentro de dicha cavidad.

2 . -  Perfeccionamientos en f i l t r o s  con elementos 

de calentamiento, según se ha descrito  en l a  reivinidar- 

ción 1 y en e l  cuál dichos elementos calentadores compren- 

den un miembro calentador opuesto en l a  sa lid a  la te r a l  de 

dicho f i l t r o  elemento.

3 . -  Perfeccionamientos en f i l t r o s  con elementos 

de calentamiento, según descrito  en l a  reivindicación 1
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y en e l cual dichos medios de calentamiento comprenden un 

miembro calentante puesto en l a  toma la te r a l  de dicho f i l ­

tro elemento.

4 *- Perfeccionamientos en f i l t r o s  con elementos 

de calentamiento adaptado para f i l t r a r  substancias como 

cera o sim ilares, dicho diseño o aparato comprendiendo

a) una cavidad definiendo una oámara f i lt ra n te ,

b) una composición de f i l t r o  que se mueve en eje  

llevada dentro de dicha dámara y movible para adaptarse a 

cambios en l a  presión d iferen cia l a través de dicho ensambl 

b la je  incluyendo un f i l t r o  elemento,

o) medios oonectados con dicho f i l t r o  elemento par­

ra  indicar e l  movimieit o de e l  y por e llo  indicar l a  posi­

ción de atasco de dicho f i l t r o  elemento, y

d) medios de calentamiento que se extiende dentro 

de dicho f i l t r o  o cámara y operable para mantener una 

predeterminada temperatura dentro de dicha cámara.

5o- Perfeccionamientos en f i l t r o s  con elementos 

de calentamiento, según se ha descrito  en l a  reivindicar 

ción 4 e incluyendo medios de válvulas operables conectar 

dos a dicho ensamblaje de f i l t r o  y operables para abrir 

canales atravesando dicho f i l t r o  después de que dicho em- 

sanblaje haya sido movido a una predeterminada posición 

enéje.

6 . -  Perfeccionamientos en f i l t r o s  con elementos 

de calentamiento, definido en l a  reivindicación 4 y en e l 

cual dicho f i l t r o  elemento es substancialmente cilindrico  

y dichos medios de calentamiento se extienden al in terio r 

de dicho f i l t r o  elemento.

7 . -  Perfeccionamientos en f i l t r o s  oon elementos
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de calentamiento definido en la-reiv in dicación  4 y en e l  

cual dichos medios de calentamiento se extbnden interme­

diariamente hacia l a  toma la te r a l  de dicho f i l t r o  de di­

cha cavidad.

8 . -  Perfeccionamientos en f i l t r o s  con elementos 

de calentamiento, comprendiendo

a) una cavidad c ilin d r ic a  definiendo substancial­

mente una cámara de f i l t r o  c ilin d r ic a ,

b) una tatpa a l  extremo de dicha cavidad para ce­

rra r  dicho extremo de dicha cámara de f i l t r o *

o) una sa lid a  situada a l  extremo de l a  cavidad 

d escrita  más arriba ,

d) un medio de entrada o toma en dicha cavidad 

en apertura ra d ia l dentro de dicha cámara f i l t r o ,

e) un elemento f i lt r a n te  llevado en e je  y corrí- 

ble en dicha cavidad f i lt r a n te  y comprendiendo un elemen­

to f i l t r m t e  normalmente dispuesto intermediariamente di­

chos medhos de toma y sa lid a ,

f )  elementos de presión operables para mover en 

eje  dicho ensamblaje de f i l t r o  en respuesta a cambios en 

l a  presión d iferen cia l a lo  largo de dioho f i l t r o  elemen­

to,
g) medios para in d icar l a  posición en e je  de di­

cho f i l t r o  elemento, y

h) medios de calentamiento llevados por dicha tar 

pa extrema y operable para mantener una predeterminada 

temperatura dentro de dicho f i l t r o  elemento.

9 . -  Perfeccionamientos en f i l t r o s  con elementos 

de calentamiento, según descrito  en l a  reivindicación 8 

y en e l  cual dichos medios de calentamiento comprenden



-  13

5

10

15

un miembro calentante que se extiende dentro de dicho f i l ­

tro elemento.

10. -  Perfeccionamientos en f i l t r o s  con elementos 

de calentamiento, descrito  en l a  reivindicación 8 y en e l 

cual dichos medios de calentamiento comprenden un miembro 

calentante que se extiende dentro de dicno f i l t r o  o cámar- 

r a  de f i l t r o  intermediariamente a dicha cavidad y l a  toma 

de dicho f i l t r o  elemento.

11. -  "PERFECCIONAMIENTOS EN FILTROS CON ELEMENTOS 

DE CALENTAMIENTO".

Todo conforme se describe en l a  memoria que ante­

cede, se i lu s t r a  como ejemplo de ejecución en lo s  planos 

unidos a e l la  y se reiv indica en su Nota.

E sta memoria conáa de trece hojas fo lia d a s  y es­

c r ita s  a maquina por una so la  cara y planos que l a  acom­

pasan.
Madrid, 27 de Agosto de 1.96$

TRE ROSAEN FILTER COMPANY
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