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PATENTE
DE
INVENCION

g favor de TSENTRALNY NAUCHNO - ISSLEDOVATBLSKY INSTITUTE
TEKHNOLOGII I MASHINOSTROENIA, entidad soviética, domici-
liade en MOSCOU (U.R.S.8.), Sharikopodshipnikovskaja ul.,4
por "PROCEDIKIENTO PAci LA PREPARACION DE COMPOSICIORES
AUTOCURANTES PARA HACER NOYOS Y KOLDES DE FUNDICION.

MEMORIA DuESCRIPTIVA

Esta invencidn se refiere a la préctica de la
fundicidn y, mas particularmente, a unos métodos para pre—
parar mezclas para formecidn de noyos y para moldeo.

Es conocido un método para la preparacidn de
una composicion fluida autocurante para hacer noyos y mol—
des de fundieidn, cuyo método téenico anterior no implica
calentamiento, comprendiendo dicha composicidn una carga,
un adhesivo, es decir una solucidn acuosa de silicato sé-
dico, un agente humeciante, y un aditivo que produce el

antoendureciniento de la megels,
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En el anterior método técnico, se hace uso de
un 4cido sulfdnico como agente humectante para fluidificar
la mezcla, nmientras que el aditivo que produce el autocu~-
rado de la misma, que contiene vidrio soluble, consiste en
barro de nefelina, un producto secundario de la produceion
de alimina a partir de roca de nefelina.

Cuando el agente humectante empleado es un acido
gulfonico, es aconsejable someterlo a una neutralizacidn
prelininar en vista a aumentar 1la facilidad de tratamiento
de la cowposicion de moldeo.

Sin embargo, los &cidoz sulfdénicos eupleados en
el anterior método técnico no terminan de ningin modo la
lista de agentes humectontes apropiadoes para fluidificar
las arenas de moldeo.

Ademds, en el anterior método se hace mencidn
de =0lo un aditivoe de autocurado, es decir barro de nefe-
lina.,

5l barro de nefelina es, sin embargo, un mate-—
rial critico ya que los depdsitos de roca de nefelina, la
meteria prima para producir barro de nefelina, con esca-
80S.

Las nezclas aubocurantes unteriores se caracte-
rizan por un periodo relativamente largo de auwtoendureci-
miento, de 40 a 50 minutos.

Un objeto de lu presente invencion es solucio-
nar dichasz deficiendias.

El objeto especifico de la presente invencidn

eg proveer un procedimiento para la preparacion de una
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composicidn fluidae autocurante a partir de materiales fa-
cilmente obtenibles y economicos, por lo me el procedimien—
to para la prepgracion de la mezcla se simplifica, la compo~
sicion disminuye de coste, y se hace posible controlar, en
un amplio margen, el periodo durente el que la mezcla es
fluida vy también el tiempo de autoendurecimiento de la misma.

Ecte objeto se cumple por el prezente metodo pa-
re }Je preparacidén de une mezcla fluida autocurante que com=
prende la incorporacidn en la mezcla de una carga, una SO-
lucidn acuosa de silicato sddico como adhesivo, un agente
humectante, y un aditivo de zutoendurecimiento, en donde,
segin le presente invencidnm, el agente humectante empleado
consiste en sulfonatos o sulfatos oblenidos sulfonando o
sulfatando los productos del tratamiento de aceite o cdsca-
ras vegetales y el aditivo autocurante comprende escorias
metalirgicas altamente basicas, con fina relacidn de Cal a
810, entre 1,5 y 3,0.

Ias escorias metalurgicas altamente basicas que
pueden usarse en la mezcla pueden consistir en escorias
autodesintegrantes, un subproducto de la manufactura de
ferrocromo, siendo incorporada dicha escoria en una canti-
dad de 2,0 a 7,04 en peso de la mezcla, siendo la relacidn
de Cal0 o SiO2 de dicha escoria igual a 2.

A fin de acelerar el autocurado de la mezcla,
puede incorporarse un componente adicional, es decir sulfa-~
to céleico anhidro (80,Ca) en una cantidad de 0,5 & 2,0%
en peso de la mezcla.

En vista a controlar en un amplio margen el auto-
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curado de la mezcla, =e hace ugo de un inhiddor de endure-

ciuiento, es decir bérax, en una cantidad de 0,01 -a 0,1
en pe:xo de la mezcla.

Lo mezcla, gue conziste en una carga, adhesivo,
agente humectante, y un adlitivo autoendurecedor, puede in-
corporer ~ambién wn estabilizador de uopums pera aumentar
le extabilidad de la espuma, siendo dicho estabilizador
la zal zdaica de dcldos Orgénicos insolubles en agua, to-
mada en une cantidad de 0,01 a 0,1» en peso de la mezcla.

Para reducir el tiewpo, durante el que es fluida
la mezcls, puede n.arse un rouwpedor de espuma, es decir
quero:zeno, siendo ¢l porcentaje de dicho aditivo de 1 a 5@
en peso del agente humectunte.

De zcuerdo con el método de le presente invencidn
el procedi.iento implica mezelar componenteséecos, es decir
une cerge (por ejemplo, arena de cuarzo arens de olivino,
polvo de cromonagnesita, ete.) y une mezcla autocurante,
diche mezcla estando compuesta de cscorias meitalirgicas
altencnte blsicas con la relacidn de Cal a Sio2 entre 1,5
¥ 3,05 seguido por aiedir = dicha mezela de componehtes
seccs una compozicidn liguide consiztente en un adhesivo
we ¢z wne solucidn seuwosa de silicato sddico, un esente
humecteante tensoactivo que ez un sulfonato (sulfato), ¥
une peguelia cantidad de azuae suflciente para llevar el con-
tenidc en ague de la mezcls hante 4,5-5, 5%, y agitar des-
Pués vigorosamente la mezele asi obienide hasta que le mis-
ma e convierte al ectado fluido, seguldo por el vertido

de le mezela fluida en moldes o modelos, en los que la
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mezela sufre el aubtocurado dursnte un periodo de tiempo
prescrito.

Low cgenses humectentes se obtienen sometbiendo
los productos del tratamiento del sceite o céscaras vege-

tales a zulfonacidn o sulfatecidn por los métodos comoci-

Los sulfonetos o sulfatos asi obtenidos incluyen
los alguilbencensulfonatos, alguilnaftalensulfonatos, al-
gquilsulfonatos, j alguilsulfatos primarios y secundarios
de =odio.

Los nombres comerciales de alzunos de los comphies-
tos anteriores son loz siguientes: sulfanol, DC-PAC(sulfo-
nato de alquilarilo detergente ruso). Alcanol, Acidel, Ul~
travet, MNersolate, etc.

Los agentes humectantes se incorporan a la wnez—
cla en cantidades de aproximesamente 0,05 a 0,2% en peso
de le megcla,

Mas abajo se presenten lag composicionds de dos
mezclas que contienen dichoz agentes humectantes y los
aditivos gue proporcivnan el autocurado de la mezcla en
el zire.

El contenido goroximedo de los ingredientes in-
corporados a la mezcls es el sigulente:

Partes en peso
1. Carga (arena silicea, etc.) 93 & 98
2. Adhesivo (solucidn acuosa de silicato
sodico; modulo li=2,0-3,0 gensidad 1,48-1,55) 4 a 7

3. Aditivo autoendurecedor de la nmela
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(escorie autodesintezrante de ferrocromo) 2aT7
4. Agente humectante (DC-PAC, sulfanol, etc.) 0,05 a 0,9
5. Agua. 1.0 a 3,0,
En el ejemplo 1 use presenta la composicidn pre-

ferida de lz mezcla.

EJELILO 1

Partes en peso

3

Carga (avens de cuaruo) 95

=

2, idhesivo (solucion acuosa de
gilicato sédico, médulo 2,7'—3,0
dencidad = 1,40-1,50). 6
3. Aditivo auvtoendurecedor de
la nezcla (escoris autodesinte-—
grente de ferrocrono) 5
4. Azente humecitente, ror
ejemplo, DC-PAC, sulfanocl, ete. 0,1
5. Aguoa. 15 a 2,0
El autocurado de las mezclas preparadas zegun
el méiodo descrito mds arriba procede & itravés de reaccio-
nes de inbtercambio entre ¢l adhesivo, o sea una solucion
ceuoca de zilicato soddico, y dichos aditivos, produciendo
lo formacion de silicatos cadlcicos hidratados conduciendo
cirismo al autocurado de la mezela la deshidratacion del
vidrio soluvile cor la consiguiente hidratacidn del aditivo.
Lo nmezcles conzistente en una carga, adhesivo
(solucidn acucsa de gilicato sddico) agente humectante, y
une escoriz altamente basica, por ejemplo escoria de ferro-

cromo, como aditivo autoendurecedor, se endurece en 40-50
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minutos.

Con vista a acelerar marcadamente el proceso de
curado, dicha mezcle incorpora yeso, preferibvlemente en
forma de anhidrita insoluble, en una cantidad de 0,5 a
2,0% en peso de la mezcla. Con dicho aditivo incorporado
a2 le mezcla, el tiewpo de curado de dicha mezela puede re-
ducirse a 3-4 minutos.

A £in de controlar en un amplio margen la velo-
cidad de curado de las mezclas que contienen yeso, se in~
corporan a éstas inhibidores del curado, por ejemplo bérax
(B407Na2.lOH20), fosiatos o boratos de metales alcalinos,
siendo le cantidad de los editivos de 0,01 a 0,1% en peso
de le mezcla, Bl tiempo de curado y la resistencia de una

mezcla pueden igualmente controlarse variando el porcenta-~

je de adhesivo empleado, varisndo su modulo, y también va-

riando el porcentaje y la distribucién de tamafio de parti-
cula del aditivo que proporciona el autopurado de los noyos
y moldes. Sin relacidn con lu dimensidn, el tiempo de cura-
do de los nucleos y moldes es, en general, de 40 a 50 mi-
nutos.

Segun lss condicionzs especificas de la factoria
puede encontrarse la necesidad de variar el tlempo durante
el que lz mezcla en cuesﬁién_permanece fluida. Para aumen-
tar el tiempo durante el que la mezcla permanece fluilda,
en otras palabras, para aumentar le estebilidad de la espu~
me, se introducen csiabilizadores de espuma en la mezcla
consistente en una cerga, ahesivo, agente humectante, y un

aditivo pare el autocurado de la mezcla, aiiadiéndose dichos
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ecstabilizadores de espuma en la cantidad de 0,01 a 0,2%

de la mezcla y consistiendo en el jabén sddico de Scidos
orgénicos insolubles en agua exiraldos de los restos de
la destilacion de queroseno, gas oil y aceite solar tre-
tados con alecalis.
En el ejemplo 2 se presente la composicidn pre-
ferida de la mezcla.
BJENPLO 2
Partes en peso
1. Carga (arens de cuarzo) 95
2. Adhesivo (solucidn escuosa de
silicato sédico; mddulo 2,7-3,0;
denzidad 1,48-1,50) 6
3. Aditivo autocurante de la
mezcla (escoria auntodesintegrante

de ferrocromo)

5
4. hgente humectante (sulfonato sodico) 0.2
’
5. nstabilizador de espuma
(naftenato sodico) 0ao0,1
6. Agua. 1,5a 2,0

S5i se desea reducir le estazbilidad de la espuma,
asi como acortar el tiempo durante el que permanece fluida
la mezcla, puede hacerse uso de queroseno en cantidad de 1
a 5% en peso del agente humeoﬁaéte.

Ia composicion preferida de la mezcla se ds en
el ejemplo 3.

BIELIELO
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Partes en peso
1. Carga (arena de cuarzo) 95
2, Adhesivo (solucidn acuose de
silicato sodico; mddulo 2,f~3,0;
densidad 1,48-1,50) 6
3. Aditivo autocurante de la mezcla

(escoria autodesintegrante de fe-

TTrOCTOMmo ) 5
4. hgente humectente (sulfonato DC~PAC) 0,1
5. RHompedor de =spuma (queroseno) 0-5% en pew
del agente humectapte
6. Agua. 1,5 a 2,9

Para mejorar las propiedades de desmoldeo de
las mezeclas gue contienen una carga, un adhesivo (solucion
acuosa de silicato sodico, un agente humectante, y un adi-
tive para el autocurado de la mezcla, se afiade a la mezcla
materiales organicos (grafito, carbdém, coque, alquitran,
serrin, etc.) o materialec inorgamicos, por ejemplo compues—
tos gue contienen A1203, como bauxita.
Lo composicidn aproximada de la mezcla es como
sigue.
Partes en peso
1. Yarga (arena de cuarzo, etc.) ’ 90 a 96
2. Adhesivo (solucion acuosa de
silicato sédico, vidrio soluble). 487
3. Aditivo autocurante de la
mezcla (escoria) : 2 a 7
4. Agente humectante (bulfanol

IC~PAC, etec. 0,05 2 0,2
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5. Aditivo organico para mejorar

laz propiedades de desmoldeo
(carbdén, polvo de cocue, gra-
fito, o serrin, ete.). las3j
6. Agua. 1,25 a 3,0
lia composicidn preferida de la mezcla se preSen-
ta en los ejemplos 4 y 5.
BJENELO 4
Partes en peso
1. Carga (arena de cuarzo, etc.) 95
2. 4dhesivo: vidrio soluble
{solucidn acuosa de silicato
s6dico; médulo 2,5-3,0; den-
sidaed 1,48-1,50 6
3. Lditivo autocurante de la mezcla
(escoria autodesintegrante) 5
4. Agente humectante (-ulfanol),
DC-PAC, etc,) 0,1
5. Aditivo orginico para mejorar.

las propledades de desmoldeo

por ejemplo polve de coque 2a3
6. Agua. 1,5 a8 2,0
EJEMPLO 5

Los componentes 1, 2, 3 y 4 ce uman en las cantie-
dades indicadas en el e jemplo 4.
5. Aditivo inorginico para
mejorar las proplcdades de
desmoldeo, por ejemplo bauxita 2a3l

6. Agua. 1,5 a 2,5
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Para la menufectura de noyos y moldes, la mez-
cla, fluida se vierte en cajas de noyos o modelos directa-
mente de la instalacion de mezcla o de cucharas a las gue
se traebpasa la composicidn de la instalacion de megclado
para los puestos de vertido.

La mezcla puede verterse en las cajas de noyos
0 modelos de las mgneras siguientes:

k) vertiendo una mezcla o el conienido de una
cuchzrs en una 0 mas @jas de noyos o modelos;

b) llenando con porciones sucesivas de mezcla
la misma caja de noyos o modelo (cuando los noyos o mode—
los son de gran tamafio);

¢) alimentando conbtinuamente con megzcla una caja

de noyos o modelo,

NOTaA

Se reivindica como objeto de la presente palente
de invenciodn:

1. Procedimiento para la preparacidn de composi-
ciones autocurantes para hacer noyos y moldes de fundicidn,
con un contenido total de agua de hasta 6% que comprende
la incorporacion en dicha composicion de una carga, un adhe-
sivo, que copsiste en una solucidén acuose de silicato s0di-
co, un agente humectante y un aditivo autocurante de la com-~

posicidn, caracterizado porque el agente humectante consiste

en sulfonatos o sulfatos obtenidos sulfonando © sulfatando
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los productos del tratamiento de aceite o cascaras vege-

tales, ¥ el aditivo autocurante consiste en escorias me-
talirgicas altamente bisicas, donde la relacion de Cal
a .jiO2 es de 1,5 a 3,0,

2, Procediriento para la preparceidon de composi-
giones autocurentes pars hicer noyos y moldes de fundicidn,
segun 1a reivindicacién 1, carzcterizado porgue el aditi-
vo asutocurante consiste en sscoria cutodesintegrante de
ferrocromo en une centidad de 2,0 a 7,0% en peso de la
couposicitn.

3. Procedimiento para la preparccion de composi-
ciones sutocurantes pars hacer noyos y moldex de fundicion,
zegtn lag reivindicaciones 1 y 2, carscterizado poroue di-
cha composicidn contiene ademds sulfato cdleico anhidro
(5040a) en una cantided de 0,5 2 2% en peso de la mezcla,
scelerando dlcho nditivo el autocurado de lg megela al ai-
re.

4. Procedimiento pars le preparacidn de compogi-
ciones sutocurants pars hacer noyos y moldes de fundicidn,
segin la reivindicacidn 3, carceterizado porque dicha com-
posicidn contiens ademis borax en una cantidad de 0,01 a
G, 1> en peso de lx misma, siendo Uil dicho aditivo pars
controlar en un aplio margen sl tiewpo de sutbocurado de
dicha composicidn.

5. Procedimiento para la preparacién de composi-
clones autocurantes pars hacer noyos y moldes de fundicidn,
segin lau reivindicaciones ly 2, caracterizado porgue dicka

composicidén contiens adends el jabon sédico de fcidos orghe
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nicos inzolubles en agua en una cantidad de 0,01 a 0,2%

en peie de la composicién, cirviendo este material como
egstebilizador de espuma para aumentar el tiempo durante
el cual la citada composicién pernanece fluida.

6. Procedimiento pa-a la preparacidn de composi-
ciones autocurantes para hacer noyos y moldes de fundicidnm,
segin las reivindicaciones 1 y 2, caracterizada porgue di-
cho, composicion contideademas gqueroseno en una cantidad
de 1 & 5% del agente humectante, sirviendo dicho aitivo
para reducir el tiempo durante elfual la composicidn per-
manece fluida.

7. Procedinicnto pare lz preparacidh de composi-
clonss autorurantes paras hacer noyos y moldes de fundieion.

La presente memoria consta de trece hojas folia-
das escritas 2 miéquine por une sola card.

Baircelons, 17 de azouto de 1965,

THENTRALNY NAUCHNO - INSLEDOVA-
PELLKY INSTITUTE TEKHNOLOGII I
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