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P A T E E T E  BE I N T E N C I O N

por "PROOERIMIINTO DE OBTENCION DE'LOSETAS PARA HSCUBRIMIEN- 

TOS", a favor Re Don Mariano A parioioPíez, Re nacionalidad 

española, residente en Barcelona, ca lle  Atenas, nes. 8 y 10.- -

M E M O R I A  B B S O R I P T I T A

En la  actualidad, para efectuar un recubrimiento de super­

f ic ie s ,  ta l  como en el caso de suelos oon parquets de madera,

¡ se precisa una vez colocados, efectuar un pulido para dejar una

superfioie l i s a  y después encerarlos, barnizarlos, e tc . e tc .,

6 todo ello  oon los inconvenientes de que, con el uso, se aprecian

la s  huellas de señales de los tacones, quemaduras de lo s  ciga­

r r i l lo s ,  e tc .-

La presente invención tiene por objeto un nuevo procedi­

miento de obtención de unas lo se tas para efeotuar reoubrimien- 

10 to s de toda clase de paredes, suelos y techos, a l e s t ilo  de un

parquet-mosaico, que reúnen grandes ventajas sobre la s  conoci­

das.

Las lo setas obtenidas mediante el procedimiento, objeto 

de la  presente exposición son a base de madera, tratada, pren­

sada y moldeada de cualquier forma, espesor y tamaño, y permi-15



ten obtener un recubrimiento, bien en una nueva obra o sobreño*, 

niánáose sobre un suelo v ie jo , todo e llo , con una notable eco­

nomía de tiempo en su  colocación, sin  requerir preparación a l ­

guna, siendo de uso inmediato y dando un resultado óptimo, tan­

to por su presentación cano por su efectividad, porgue dado e l 

tratamiento a que han sido sonétiñas la s  lo se ta s  en su fabrica- 

- ción, posáen una gran dureza* son in flex ib les e incombustibles 

y su espesor es muy reducido, eliminando, por consiguiente, lo s  

inconvenientes que presentaban la s  realizaciones an teriores.

Para la  obgenoión de la s  lo se ta s , de acuerdo con e l proce­

dimiento según l a  invención, se parte de troncos de madera de 

calidad, a lo s  que se va saoando l a  hoja rotativamente hasta su 

terminación.

La hoja de madera a s i  preparada, se pasa por un horno espe­

c ia l para d e jarla  en el grado de humedad deseado, y se introduce 

posteriormente en unas autoclaves para impregnarla de resinas 

fenólicas o de melamina, según la  coloración que desée d ársele .

Una vez impregnada la  fib ra  de madera, se pasan de nuevo 

la s  hojas por e l horno, para su secado y después se corta en la s  

formas y medidas variables que se deseen, según se deba ap licar 

para el recubrimia.ito de suelos,, paredes o teohos.

Obtenidas la s  láminas de madera ya preparada como se ha in 

dicado anteriormente, se o ¿Locan en grupos de SO - 30 - 40 e tc ., 

en los moldes de unas prensas con cámara caliente. Estos moldes, 

están naturalmente adaptados a la s  medidas y espesores preci­

sos para el uso a que la s  lo se tas van destinadas. Se prensan a 

continuación con una fuerza de 400 toneladas, quedando todas la s  

láminas soldadas entre s i  formando un s d o  cuerpo que constitu­

ye laüaseta que presenta, una vez prensada, un grosor de 2 6 3 

milímetros aproximadamente.

Estas lo se tas a s i  obtenidas llevan unido por su cara infe-
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ferioy un soporte de a ip ille ra , goma, aluminio estriado 6 cual­

quier otro soporte que sirva de agarre.

Por el contrario, su superficie superior o cara v is ta , ya 

sale mate o b rillan te  de prensa según se desée y sin ninguna 

otra operación puede u tiliza rse  la  lo seta  para efectuar cual­

quier recubrimiento sea de suelos, paredes o sim ilar.

S i se desea, puede f i ja r s e  la  lo seta  sobre l a  superficie 

que reoubre, mediante un adherido de agarre.

Descrito suficientemente el objeto de la  invención, es de 

hacer notar que a l ser llevado a la  practica, podrán variar la s  

formas, dimensiones y disposición de loa d istin tos elenentos, 

a s í  oomo los materiales u tilizados, sin  que por e llo  se a lte re , 

ni modifique, su esencialidad.
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18 Se reivindica oomo objeto de la  presente Patente de Inven­

ción:

lS.-Procedinigito de obtención de lo se tas para reoubri- 

mimtos, según el cual, se parte de troncos de madera a lo s 

que se va sacando la  hoja rotativamente, pasándose a continua­

do ción dichas hojas, por un homo especial para d e jarlas en el

grado de humedad deseado e introduciéndolas posteriormente en 

unos autoclaves para impregnar la  madera de resinas fen ólicas 

o de melamina, pasando de nuevo la s  hojas por el homo para su 

secado.

28 32.- El propio procedimiento, según la  reivindicación an­

te r io r , caracterizado porque la s  hojas de madera, una vez se­

cas después de l a  impregnación, son cortadas en láminas de la s  

ioimas y tamaños que se deséen según la  aplicación que se deba 

dar a la s  lo se tas, colocándose dichas láminas agrupadas en nú- 

30 mero de unas 30 6 más, en unos moldes adaptados a la s  medidas
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y espesores precises, de unas prensas con cámara caliente, en 

donde son comprimidas con una presión de 400 toneladas, obte­

niéndose a s i  unas lo se tas de un solo cuerpo, con su superficie 

superior mate o b rillan te  a voluntad, y dotadas en su cara in- 

5 fe r io r  de un soporte adecuado para su agarre a la  superfioie a 

recubrir.

3$ .-  PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE LOSETAS PARA HECUBRK- 

MmiN OS.-

Madrid, ^  de Agosto de 1965.^
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