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PATELNTE DE INVENCION

por "PROCEDIMIZHPQ DI CBIENCION DZ LOSETAS PARA RECUBRIMIEN~
TOs", a favor de Don Mariano Aparioioiﬂiez, de nacionalidad

espaiicla, residente en Barcelona, oclle Atenas, nes. 8 y 10~ -

MEMORTIA BDESCRIPT IVA

En la actualidad, pnara efectuar un recubrimiento de super-
{icles, tal como en el caso de suelos con parquets de madera,
se precisa una vez colocados, efectuar un pulido para dejar una
superficie lisa y despuds encerarlos, barnizarlos, etc. etc.,
todo ello con los inconvenientes de que, con el uso, Se aprecim
las huellas de sefiales de los tacones, quemaduras de 1los ciga
rrillos, etcCems

La presente inveuncitn tiene'por objeto un nuevo procedia
migto de obtencidén de unas losetas para efectuar recubrimien
tos de tode clase de paredes, suelos y techos, sl estilo de un
parquet~mosaico, ¢ue retuen granies ventajas sobre las conooi~
Gass

Las losetas obtenidés nediante el proced imiento, objeto
de la presente exposicién son a bése de madera, tratada, pren

sala y moldeada de cualquier forma, espesor y tamefio, y permi.
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ten obtener un reoubrimient 0y bien en una nueva obra o0 sSobrepos
niéndose scbre un suelo viejo, todo ello, con una notable eCo=
nomfa de tienpo en su colocacidn, sin requerir preparacifn al
sune, siendo de uso inmediato y dando un resultado Sptimo, tane
to por su presesutacidn como por su efectividad, porque dado el

trataniento a que han sido saustidas las losetas en su fabrica-

- cidén, vosBen una gran dureza; son inflexibles e incombustibles

¥ su espssor es muy reducido, eliminamlo, por caisiguiente, los
incounvenientes Que presentaban lgs realizacioines anteriores.

Para le obfencién de las losetas, de acuerio con el proce~
dinmiento segin la invencidn, se parte de troncos de madera de
calidad, a los que se va sacando la hoja rotativamente hasta su
terninacién,

La hoja de madera asi vreparada, se pasa por wl hornc esynes
cial para dejarla en el prado de humedad deseado, y se imntroduce
posterioruente en unas autoclaves para impregnarla de resinas
fenblicas o de melaminag, segfin la coloracibn que desée dérsele.

Une vez iupregnada la £ibra de madera, se pasan de nuevo
las hojas por el horno, para su secadc y despuds se corta eu las
foramas y medidas variables que se deseen, segdn se deba aplicar
naxe el recubrinieato ie suelos, paredes o tschos,

Chtenidas las léminas de madera ya nreparada como se ha in
iicado suteriormeite, se odlocan en grupos de £0 ~ 30 ~ 40 ebCey
en log moldes de uugs prensas cdon cfmara caliaite. Bstos moldes,
estén naturaluente adaptados a las melidas y espesores precia
sos para el uso a (ue las losetas van destinadas. Se preusan a
continvacibn con usa fuerza de 400 toneladas, quedando todas las
léminas soldadas entre si formendo un sclo cuerpo que cornstituw~
ye lalaseta qQue presenta, uwna vez prensada, un grosor de 2 6 3
milimetros apromimadamente.

Batas losetas asl obtenidas llevean unido por su cara infew~
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ferdor un soporte de arpillera, goma, aluninio estriado 6 cuale
guier otro soporte que sirva de agarre.

Por el contrario, su superﬁicie swerior o cara vista, ya
sale mate o brillante de prensa segfn se desée y sin ninguna
otra operacidén puede utilizarse la loseta para efectuar cual~
guier recubrimiento sea de suelos, paredes o similar;

91 se desea, puede fljarse la loseta sobre la superficie
que recubre, mediamte un adherido de agarre.

Descrito suficientemente el objeto de la invencidbn, es de
hacer notar que al ser llevado a la practica, podrén variar las
fomas, dimensiones y disposicién de lom distintos elementos,
asl oomo los materiales ubtilizados, sin que por ello se altere,

ni mod ifique, su esencialidad.
-~ I O T R =

96 reivindics como objeto de la presente Pateinte de Inven~
cién:
' le¢,.~Procedimi mto de obtencibn de losetas para recubrie
miartoé, seglm el cual, se parte de troncos de madera a los
que se va sacando la hoja rotativamente, paséndose & cont inua.
¢ién dichas hojas, por un hommo especial para dejarlas en el
grad o de bumedad deseado e introduciéndolas posteriormente en
unos auboclaves para impregnar la madera de resinas fenblicas
o de melemina, pasando de nuevo las hojas por el horno para su
secad 0. |
22, Bl propio procedimiento, segfin la reivindicacién an~
terior; caracterizado porque las hojas de madera, W& VOZ 56~
cas después de la lmpregnacién, son cortadas em léminas de las
fomas y tamafios que se deséen segln la aplicacidén que se deba
dar a las losetas, colocdndose dichas ldminas agrupadas en nfi«

mero de wnas 20 6 mds, en unos moldes adaptados a las medidas



7 espesores preciscs, de unas prensas con cémara caliate, en
donde son comprimidas con una presibn de 400 toneladas, obte
niéndose asi unas losetas de un solo cuerpo, con su superficie
superior mate o brillante a voluntad, y dotadas en su cara in.
ferior de un soporte adecuado para su agarre & la superficie a
recubrir.

3¢.~ PROCED MIENT(O DE OBIENCICH IE LOSETAS PARA RECUBRI~
HIELT 0Sem

i
Madrid, 24 de Agosto de 1965.4

e RERBARDY. TIRAL
I FERRARES-PIRAIRE




	Bibliographic data
	Description
	Claims



