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" MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesién de una

PATENTE DE THVENCION
: SOLICITANTE:  Don JOSE OLIVER CORCERA. ... . . o

RESIDENCIA: = TIJOLA (Almeria) . o oo e

«

ENUNCIADO:  "MEJORAS EN.LA PREPARACION-TE BLOQUES-DE--

CANTERA PARA SU CORTEM .o oo

INVENTOR: EL mismo solicitante, de nacionalidad-espafiola

Prioridad: Patente . . L e del
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La invencidn a que se refiere la presente Memoria, consg
tituye una novedad indusitrial, con caracteristicas y ventajas que
la hacen merecedora del privilegio de explotacidn exclusiva que
por ella se solicite, de acuerdo con las prescripeciones del vigen
te Hstatuto sobre Propiedad Industrial de fecha 26 de Julio de 1.92
texto refundido, publicado el 30 de Abril de 1.930.

En la actualidad, es mucha la cantidad de materia prima
que se desperdicia, cuando un gran bloque de piedra o marmol, arran
cado de la cantera, es metido en la miquina correspondiente, gque
ha de convertirlo en tableros aprovechables. ’

Este blogue, que en la generalidad de los casos tiene
una forme que se asemeja a la cilbica, debe ser previamente escua—
drado para dejarle sus caras planas, con la consiguiente merma de
material que ello supone, ademas de un gasto considerable en mano
de obra, especializada. '

Pero ol inconveniente mis grande, surge al cortar en
tableros el ya referido blogque, debido & que las fisuras y grie-
tas internas del mismo, dar origen a la rotura ds algunas piezas,
en muchos casos de gran tamafio, por lo que hay una pérdida econo-
mica de consideracidén y por lo tanto un gran riesgo en la adquisi-
0idn en bruto de la pisdra o bloque de marmol, que tiende a deava-
lorizarse.

Con la invenoidén que nos ocupa, estos problemas e in-
convenientes han quededo resueltos de una forma perfecta y senci-
1lz al mismo tiempo, ya que :ue pretenden y consiguen dos objetivos
principales. El primero, es el de soldar antes del corte, cualquier
posible grieta o fisura interna que pudiers tener el blogue, de tal
forma que al realizarse éste, se evitan les hasta ahora Ifrecuentes

rotures de tableros.

El segundo objetivo, tiene por finalidad la de consegui
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1 un cubicaje perfecto del blogue més o menos irregular arrancado de
la cantera, perc no codéndole como ahora se hace, los picos y sa=
lientes que presente, sino por el conirario completéndole mediante
la adicién de un hormigdn especial con lo que el blogue se enrique~

5 . ce en volumen.

Para soldar las grietss y fisuras que pudiera tener el
bloque, ya sea este de piedra o marmol, se procede a encofrar el
mismo en el interior de un molde, en el que posteriormente se vier
te un caldo de resing de poliester, la cual puede llevar o no co~
10 i Jlorantes especiales que la den un bono parecido al del propio mine
ral gue se desea soldar. Bste molde se vibra con objeto de que la
resina penetre hasta por las mis estrechas fisuras y luego se deja
secar. Habremos conseguido asi soldar las grietas internas del blo
que y cuando posteriormente ssa cortado en tableros no existira
15 - peligro alguno de que estos salgan partidos.

En la segunda operacidn, y estando todavia el bloque

dentro de su encofrado o molde, se echa en el mismo una masa de
;  hormigbn, formada con una mezcla de resina de poliesier, polvo de
” marmel o de la clase de piedra que se desea imitar y trozos grandes
20 j ¥y pequeflos de la misma. Se deja secar y luego se extrae del molde
el blogue ofbico resultante, que se puede meter'ya, en la mAquina
de coptar para convertirlo en tableros.

Por la naturaleza y composicidn especial de esta espeoid
I de hormigdn, resulta tener caracteristicas muy parecidas a la pie~
a8 . dra o mdrmol que se imita y las pruebas reslizadas hasta el momen—
$0 han dado unos resultados altamente satisfactorios, ya que es
dificil distinguir las partes "postizas" de aquellas que no lo son
¥y por la forma irregular de presentarse, permiten en todo caso su

aprovechamiento para la fabricacidn de baldosas, losetas y placas

30

de revestimiento de edificios, para cuyas necesildades son slempre
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menores las exigencias de calidad.

Hecha la descripcidn precedente, hemos de afiadir que
los detalles de realizacidn de la idea erpuesta pueden variar, sin
que por ello cambie la esencia de la invencidn que es la que se
desprende de los parrafos que anteceden y la que se reivindica a
continuzoidn en la siguiente

= X 0T A =

En resumens la Patente de Invencidn que se solicita,
recaerda sobre las reivindicaciones siguientes: )

18, ImJORAS EN LA PREPARACTON DE BLOQUES DE CANTERA PARA
SU CORTE, caracterizadas porque, congisten esencialmente en soldar
cualquier grieta o fimura interior que pudieras tener el bloque de
viedra o mérmol arrencado de la cantera, antes de realizar el cor-
te del mismo en tableros, aprovechables, como medida de seguridad
vara impedir la posterior rotura de las plezas cortadas, metiendo
dicho blogue en el interior de un molde apropiado y veriiendo en el
mismo un caldo de resinas de poliecster, coloreado o no con el mismo
tono del mineral que se trata de soldar, y vibrando todo el molde
para que el lfquido vertido se introduzca partodos los intersticios
de la piedra, dejéndolo secar convenientemente para gque la resina
de poliester se endurezcae

28,~ YEJORAS EIf LA PREPARACION DE BLOGUES DE CANTERA PARA

SU CORTE, caracterizadas porque y segin la reivindicadidn anterior,
con objeto de proporcionar al blogue de piedra o mirmol arrancado
de la cantera una forma cUbica adecuada que permita meterlo en ma=-
quina para hacerlo tableros, se le encofra debidamente y se relle-
na el molde resultante o mejor dicho las partes sobrantes de dicho
molde, con une pasta fabricada a base de resinas de poliester, pol-

vo de marmél o de la class de piedra gue se deseeimitar y trozos gran

des y pequefios de la misma, dejéndo secar el conjunto antes de sacar

lo del moldee

.
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3%, Se reivindica por ultimo, como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita, por:
MEJORAS EN LA PREPARACION DE BIOQUES DE CANTERAPARA SU CORTE.

Todo tal y como aparece descrito y reivindicado en la
presente Memoria, que consta de cinco paginas mecanografiadas pop
una sola carae

Madrid, 24 de Agosto 1.965

ALFONSO UNGRIA
PoPo
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