PATENTE DE INVENCION

Que por veinte afios para Espafla y sus posesiones se soli-
elta, a favor de THE NATIONAL CASH REGISTER COMPANY, de

nacionalidad estedounidense, domiciliade en DAYTON, Ohio

(E.E. UU, de América ) por: "MEJORAS EN LA PREPARACION DE

UN MATERIAL CON CALIDAD DE REGISTRO,PIEZO~-SENSIBLE,PARA PA

PELES ESPECIALES "

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia presente invencidn se refiere a mejoras en la fabrica-
cién de un materisl con cglidad de registro,piezo-sensihle
destinado a la produccidén de papel de calco, Mas partioular-
mente,esta invencibén de refiere a un sistema en el que ele-

mentos adecuados suelta por presibén minusculas gotitas de
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wn solvente alslado en dichos elementos y producen marcacio—
nes mediante su disoluxkcidén en wna parte desprendida de di=
cho solvente comin.

Con anterioridad han obtenido dispositives y sistemas
piexo~sensibles que comprenden un elemento cromogénico,gene-
ralmente soluble en un solvente liquido, que es el nficleo o
nucleomateria de una microcapsula rompible por presibn,y un
elemento solido e insoluble distribuido en forma de particulas
en una lémina de soporte dispuestos ambos elementos aproxima-
dos entre si, de maners que, al aplicar la presidn de calco
e una cipsula, esta se rompe y suelta el elemento cromogéni-
co contenido en el vehiculo li{quido, y el subsiguiente contac-
to de los elementos componentes pintadores produce un trazo o

color en aquellas superficies sobre las que se ejerce presibn,

En su forma mis préctica, los dispositivos anteriores tienen
una disolucidén microencapsulade de material cromogénico, como
es le lactona violeta cristalina,distribuide como gotitas 1i-
quidas aisladas en la parte inferior de una limina poxtadora ¥
un nmaterial en forma de particulas solidas, como es la arci-
cille de atapulgita aplicada como capa finel sobre una lémine
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adyacente, Al romperse la cépsula,la disolucién del haterial
cromogénico escapa, es absorbida por las particulas atapulgi®
tas cercanas, y se produce una merca o trazo de macuerdo con
la figuracidén o forma de la rotura .En otros sistemas ante~
riores, las cépsulas y la atapulgita estaban dispuestas en
una sola lémina

Aun cuando log disposisivos y sistemas anteriores que se
aceban de mencionar representan un avance importanie sobre
sus predecesores, lg experiencis ha demostrado que la exposi-
cién de un materigl de calco a las condiciones de medio am-
biente produce amenudo la pérdida de sensibilidad de las par-
ticulas de atapulgita, que se supone es producida por la cap—
tacidn de suspancies atmésfericas en los puntos de reacidn
presentes en la superficie de las particulas de arcilla y la
consiguiente pérdide o disminueidn de su potencial de reacci6n;
con la materie de cromogénice.

La presente invencidn aeporta mejorass en los anteriores sis=
temas atmosfericossensibles y ofrece ventajas adiclonales,
que més edelante se exponen .

Asf{pues, de acuerdo con la invencién, se prevee un matexix
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rial piezo-sensible, esto esj sensible a da presién, que se
utiliza en léminas de papel gque sirven de soporte o los ele—
mentos componentes reactivos colorantes gue contienen por lo
menos un materigl cromogénico y por lo menos un material po-
limérico, asf{ como también an solvente liquido desprendible
mediante presibn, destinado a los elementos colorantes,y la
disposicibn de los mismos es tal que al soltar sl solvente
1{quido,los elementos colorantes se ponen en contacfo reac—
tivo en el solvente desprendido para formar una marca de co=
lor sobre lg lémina de copia.

Generalmente, los elementos marcadores comprenden uno o
mas materiales cromogénicos y uno o més materiales poliméricos
reactivos con el material cromogénico,para producir una mercsa
distintiva. Bl material cromogénico, en su estado sin reacti-
var, debe ser, preferentemente, incoloro, si bien pueden tole~
rarse ligeras tonalidades, y pudiendo cambiar de color,térng-
se en un color distintive més fuerte a su contacto de rea-
celén con el material polimérico que forma el componente mer-
cador, Si bien puede hacerse uso de ciertas combinaciones de
material cromogénico y de material polimérico de cualquiera
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de los sistemas conocidos productores de color,la invencidn
es de particular utilidad con respecto al sistema formador
de colores en el que el material cromogénico es una base y
el material polimérico complementario es 4cido; esto es, cuan-
do el color o cambio de color se lleva a cabo por lg accidén
Acida del elemento polimérico sobre el material cromogéni-
co « A partir de ghora, la invencidn se describird e ilustra-
ré haciendo referencis al sistema 4cido-bésico,

Ejemplo de materisles bisicos apropiados que toﬁ;ienen
grupos cromogénicos son los ftalidos diarflicos, como son
el 3,3 bis (p=dimetil-aminofenil ) —6-dimetilamino-ftalido
(lactona violete cristalizada,que & partir de ahora se demo-
minard CVL ) y el 3,3~bis (4-dimetilaminofenol ) ftalido
(Lactona verde malequita, que a partir de ahora se denomina~
r4 MGL ) las leucauraminas, como es el N~-halofenil,particu-

lammente N-(2,5 diclorofenil ) leucauramina; auraminas aci-

licos, como N-benzoil=auramina y N- auramina acetilico; A,

1} quetonas arf{licas sin saturar,como la acetona dilanisilidé-
nica, la acetona dibenzilidénica, y la acetona anisilidénics,

los tintes mono 2zo bésicos, como son el Acido p-dimetiledami-
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noazgobenceno=o=carboxilico (rojo de metilo ) el 4~aminoazo-
benceno amarillo de sceite AAB ) y el 4 fenilazo -l- nafii-
lamina, el Bhodamine B Lactams, como es N-(p-nitro-fenil )
Rhodamine B Lactams ( que a partir de ahora ge denominara
RBL ); el carbinol poliarflico, como es el bis(p-dimetilami-
nofedil ) metanol,llamdo hidrol de Michler, carbinol vloleta
cristalizado y carbinol verde malaquita, y el 8' -metoxi~ben
zoindolinos=piropian ( que & partir de shora se denominaré
BIPS ) como son el §' metoxi benzoindolinospiropiran,49ﬁ,
8r-frimetoxy benzoindolinospiropiren, y 6'-cloro - &t-metoxi
bénzoindolinospipopiran, ¥ p-dimetileminostirilo quinolina,

En el sistema de colores écido-bédsico erriba indicado,
los elementos poliméricos productores de calco elegldos deben
corresponder con caracter &cido al compuesto cromogénico bé-

gico y ser rdactivos con el material cromogénico para efec-

tuar la formaciln Qe color distintive o cambio de color.Ades
més los componentes poliméricos deben poseer wna solubili-
ded comén con el material cromogénico por lo menos en un
s0lo solvente liquido,

Cuglquier material polimérico gue posea las caracte~
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risticas antes mencionadas es Util para eldesarrollo de este
invencidn . Para dar un concepto mas amplio a partir de shore
se hace referencia a ciertos crombgenos de tipo bdsico como
uno de los elementos componentes marcadores,y cicrtos poli-
meros fenoaldehi@icos y fenolacttilénicos, resines de tremen-
tina de 4cido meléico copolimeros de enhidrido maléico~esti=
reno, parciel o telalmente hidrolizados y copolimeros de anhi-
drido maléico~etileno, polimetileno carboxidico y cogilimaa
ros de anhidrido meléico de &ter metilico de wvinilo total o
parcialmente Bidrolizedos se especifican como tipicos de los
naterisles poliméricos #eidos reactivos.

Entre los polimeros de fenole~gldehido que han demostrado
ger de utilidad,hay miembros del tipo a que corrientemente se
hace referencia como novolasas, que se caracteriza por su sSo0=

lubilidad en solventes brganicos comfines y que, en asusencia de

agentes de degradacién, son permasnentemente fusibles,otro gru—
po de materiasles poliméricos fenolicos de utilidad son las re-
sines alkilfenol-acetilénicas, igualmente solubles en solven-
tes orgénicos comunes ¥ que poseen une fusibilidad permanente
en augenaia de tratamiento por medio de materias de degrada~
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cibn .@eneralmente, el materiai polimérico fenblico Util en
la realizacibén de la presente invencifn estd caracterizado

por la presencia de grupos hidroxflicos libres y por le ausen-
cla de grupos <tales como el metilol, que tienden a promover
la no fusibilidad o degradacibén del polimero, y por su solu-
bilidad en solventes orgédnicos y su correspondiente insolubille
dad en medios acuosos.

Losg resoles, sl siguen siendo solubles, pueden utilizar-—
se, si bien estén sujetos a variacibén de sus propiedades con
la edad.

Un procedimiento Util de laboratorio pars la seleccién
de resinas fendlicas apropisdas es la determinacidn del tipo
de absorcidn infraroja. Se he comprobado que las fesinas fenbe
licas que muestran una absorcidén del orden de 3200-3500 om?
(que indica los grupos libres hidroxilicos ) y que no tienen

una absoreibn del orden de 1600-~1700 em™t son muy apropiadas,

Este Gltimo orden de gbsorcidén indica la insesibilizacién de
los grupos hidrox{ilicos y, consiguientemente hace que estos
grupos no sean gproplados para reaccioner con los meteriales

cromogénicos .
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¥1 gsolvente liquido elegido debe poder disolver los
componentes marcadores. El solvente puede ser voldtil o no
volitil, y puede utilizarse un solvente de componente senci-
1lo o miltiple, que sea total o parcialmente voldtil, Ejeme
plos de solventes voldiiles con los componentes marcadores
de poliméros 4cido-cromogénos bésicos antes indicados son el
tolueno, el degtilado de petroleo, el percloroetileno y el
xileno . Ejemplos de solventes no moldtiles son los derivados
de petroleo de elevado punto de ebullicién y los difenilos
cloradoss

Generalmente, el solvente gkegido debe poder disolver
por lo menos un 1% en peso, del material cromogénico,prefe-
rentemente sobrepasando el 2% y una cantided correspondiente
de material polimérico pars producir une reaccidén eficiente.
Sin embargo, en el sistema preferidec el solvente debe poder
disolver un exceso del material polimérico,de forma que 46
oportunidad para la utilizacién del materisl cromogénico, y
de egte modo asegurer la méxima coloracién en el punto de
reaccibn .

Otra circunstancis del solvente es que no tiene que inter-
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ferirse en la reaccidn marcadoras.Bn algunos casos, la pre-
sencisa del solvente puede interferir en la reaccién marcado-
ra o disminuir la intensidad de la marca, en cuyo caso el
solvente elegido debe ser lo suficientemente vaporizable
para aseguxsr su desaparicidn del punto de reaccién después
de haber ppesto, a través de la disolucidn, los componentes
mezcladores de mezcla intime de menera, que se proceda al
contacto marzador,

Como la reaccidén marcadors requiere une mezcla intime
de los componentes @ traves de la disolucidén de dichas com-
ponentes, uno o més de los componentes marcadores puede di-
golverse en la gotitas de solvente sislado, y el Gnico re-
quisito es que por lo menog uno de los componentes esencisa
les para la reaccidén marcadora se mantegga sin disolver por
wia gota hasta que ésta se suelte mediante la aplicacidn de

presibn,

En el caso usual, los componentes marcadores se eligen
de manera que produzcan une marca mediente la aplicacidn de
presibn a temperaturas que oscilan de 20 a 25 grados centi-
grados, No obgstante, la presente invencidén puede comprender
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un sistems en el cual el componente solvente no es lfquido
a dichas tempersturas, pero si lo es y estd en condiciones
de formar disolucidnes tan sbdlo a temperaturas elevadas.
Segln se ha indicado anteriormente, el solvente se man-
190 ticne en alslamiento fisico dentro de mindsculas gotitas
hasta el momento en que se suelta mediante apdicaciébn de
presién. Esto puede reelizarse por cualquier de los proce-
dimientos ya conocidos, pero, preferentemente, se nentiene
el aiglamiento mediante encapsulado unitario de las gotités
195 de solvente en microedpsulas, de acuerdo con procedimientos
conoclidos,®x las cdpsulas microscépicas, cuando se colocan
dentro y/o sobre una lémins de soporte profusamente y en yux—
taposicién continua, se rompen mediante presidn, como son las
presiones que normalmente se producen en las operaciones de

200 eseribir e imprimir ,

El materikl o materiales elegidos como material pars for-
mer la pared de la micropépsula, ademds de ser rompible por
pregién, tlene que ser imcompatible con el contenido de la
cépsula y los elementos componentes marcadores,en el sentido

205 de que el material gque forman las paredes retienen su integridad
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en condiciones normales de almacegémi;nto hasta el momento
en gue se suelta porla aplicacidén de presidn.

Pare ser utilizada en materiales con calidad de registro
le cépsula debe tener un tamafio generalmente no superior a
50 micrones, no obstante, el limite méximo superior es de
15 micrones y, més preferentemente , de 5 a 10 micrones.

El elepento de sustentacién sobre el cual los componentes
del sistema se disponen pueden comprender un cuerpo de lémina
doble o sencilla. en caso de que todos los componentes estén
dispuestos en una sole léming, el material se denomina de sis-
tema "autbnomo 2 o "independiente ".Cuando tiene que haber un
transpaso del solvente, con componentes marcador o sim 81, de
une lémine a otra, el material se denomina de sistema de "trans
ferencia " o "combinado " Cuando se produce uns copiosa cane-

tidad del producid de reaccibén coloreasdo en forma liquida so-

bre la superficie de una lémina,puede producir una marca por

transferencia a una seguna ldmine con mar;a de éolor.

En el caso preferido, cuando se utilizan miérocépsulas,
pueden hallarse éstas en el naterial de sustentaciébn repar-
tidas por todo 81 o como revestimiento del mismo,0 ambas co-
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sas,las ;épsulas pueden apliéarse 2 las léminas mientras
giguen dispersas en el vehiéulo lfguido en que se elabora-
ron o, si asi de desea, separarse y, una vez separadag,dis-
persar las éépsulas en una disoluéién del ;omponentepolimé~
rico, por ejemplo, en 30 grados de ague y 53 gramos de una
disolucidn acuosa al 1% de anhidrido maléiéo de éter de me~
t1ild polivinili;o, para formar un revestimiento en el que,
2 éausa de la inéompatibilidéd de la disoluéién # las ;ép-
sulas, éonservan su identidad e integridad fisi;a.Cuando egte
compuesto se dispone como peliculs sobre el material y se
seca, las cépsulas quedan retenidas en 81, sujetas a toturag
para soltar el 1liquidc que contienen , Esta Gltima técnica,
gue se basa en la incompatibilidad de la microcédpsula y el
medio dispersador del componente marcador formado por pelii-
culas, permite un procedimiento para preparar un revestimien—
to sensitivo con las éépsulas interdispersas direcfamente en
una pelicule seca del material polimérico, tal y como se
extiende desde la disolucidn .

Otra alternativa es dispersar en un medio liquido uno o
més componentes marcadores, insolubles en 81, y dispersar

13~



255

260

265

250

31676

en dicho medio lag microcdpsulas insolubles, con el resulta-
do final de que todos los componentes del sistema pueden dise
ponerse sobre o dentro de la lémina en la operacién.

La disposicibn y el estado fisico de los componentes del
sistema en relacién eon el materisl de sustentacibén se tra-
taréd méds adelante y se mostrardn las disposicibnes particu-
lares en los dibujos.

Las cantidades correspondientes de los diversos compo-
nentes variard principalmente segin la naturaleza de los ma-
teriales y la estructurs del material que los recibe.las
cantidades que pudiéramos llamer epropisdas comprendeg, en
el caso de material cromogénico, de 13 a 34 grados por resms
(en esta Memorie unae resme significa quiniestes lamines de
papel de 63 por 96 centimetros, donde la cantidad preferi-
da es de 22 grados por resma, en el caso del solvente, de
453 a 1360 grados por resma, ¥y en el caso del polimero, de
226 a 1360 grados por resma.

En todos los casos, el limite superior, es, primordigl-
mente, cuestién de consideracién ccondmica.
Con el f£in de que'la invencién se comprenda mejor = cone-
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tinuacién ge deseribe ung realizacidn de la misma,a modo de
ejemplo, con referencia a los dibujos anexos, en los que @

La figura 1, es una representacidén muy esquemética de une
trangferencia o sigtema "combinado "

Lg figura la, es una seccidn transversal muy esquemdtl -
ca de una ‘parte del sistemg de transferencia,sometido al apow=
yo, de un estilete,

La figura 2, es una representacidén en une serie de se-
cciones muy esquemédticas en una lémina suelia (cortes V-XIII )
o una "combinacién " de dos léminas de papel (cortes I-IV;
XIV y XV ) que muestran la disposicidn fisica de los diversos
componentes.,

Le figure 3, es la clave de las leyendas de los diversos
si{mbolog utilizados en la Pigura 1 o 2 para representar los
componentes mercadores,De acuerdo con esta clawd, "A" re-
presenta las particulas de materiel sélido cromogénico; "BIY
las particulas de material polimérico "C" el solvente liqui-
do aislado "D" el materigl cromogénico disuelto en el solven=
te liguido aisladd "E" el material polimérico disuelto en el

solvente liquldo sislado "F" represents el papel y "G" un

- 15 -
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revestimiento polimérico continuo.

La figura 1, muestre wn grupo de dos léminas en perspece
tiva en el que la cara inferior de la limina de encima 10
vé provista en su superficie, o cerca de ellas, de una pro-
fusién de diminutas microcdpsulas rompibles por presién,
cada una de les cuales contiene una gotita liguida.

Al romperse las cépsulas las gotitas sueltas marcan so-
bre esta superficie la configuracién de los trazos ejercidos
por presidén en la superficie de la lémina superior,cpmo se
muestra en la figura lg, El 1lfquido de las gotitas despren-
didas es transferido a la parte superior de la lémina u hoja
de abajo 1ll, la cual se halla provisia dewn material co-resc-
tivo con el liquido recibido, para producir une marca distine
tivamente coloreads que corresponde e la configuracidén oi-
tada .

En el dibujo, la cara de la hoja inferior estd marcada
con simbolos (vease la clave de las leyendas, Figura 3 ),
indicativos del material de pelicula reactive polimérico,
un tipo novolaca de material de poliméros fendlicos que tie=-
nen un grupe OH que reacciona ante el feido, por ejemplo,
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y las cdpsulas de la parte posterior de la hoja superior
estén marcadas con simbolos que indican una disolucién 1{-
quida de material colorante,CVL o MGL, por ejempio. Sin emm
bargo, si se desea, las cépsulas pueden contener el material
polimérico en disolucién 1lfquida y la parte o caras superior
de la hoja inferior puede ir provista de meterial en forma
de particulas.

En la figura 2, cortes ¥ I a XV, se muestra cierto nfme-
ro representativo de disposiciones estructursles de los diver-
808 componentes con respecto gl material de soporte .

Segln se ha hecho observar generalmente mas erriba, estas
cépsulas pueden aplicarse a una lamine desde une mezcla acuo~
sa en que fueron hechas, con cierta cantidad de material de
vehiculo acuoso afiadida o retirada para dar a la mezcla solu-

ble la debide congistencia de revestimiento.la mezele soluble

puede recibir material aglutinante,ei asi se considera nece-
sario.El papel cubierto de cédpsulas de tamefio microscdpico y
que contiene el lfquido de cdlco, as{ como el procedimiento
pars elaborarlas, es conocido en el arte de la fabricacidn
de papel.

- 17=
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En caso de queo los componentes marcadorgs estén~inter-
dispersos en una sole lémina (llamada lémins independiente )
han resultado ser de muchs utilidad las siguientes téonicas
0 procedimientoss

En la figura 2,cortes Vb a Vd, donde el solvente liqui-
do o wno o mAs componente marcadores estén dispuestos en la
superficle del elemento de soporte, y donde los restantes
componentes del sistema estédn dispuestos dentro del elemento,
egta egtructura puede lograrse agregando & las materias pri- .
mas o meszclas de log diversos consgtituyentes del papel el com—
ponente que se v4 a interdispersar en la lémina de soporte
haciendo pasar las materias primas por le ¢inta sin fin de
tele metdlica de la mégquina de fabricar papel, Ung vez que
se ha secado la léming formada, puede aplicarse en ella el

revestimiento de los restantes componentes necesarios.En la

figura 2, cortes VII, IX, y XIII, los diversos componentes

se extienden singular o gimulténeamente en el elemento de
soporte . En la figura 2, cortes(VIII,X, I, XV , los diversos
componentes se interdispersan dentro de le limina de acuerdo
con la técnica indicads entes pare las cortes Vb a Vd.



350

355

360

365

La mezcla soluble de las cépsulas puede aplicarse a un
rollo de papel continuo "humedo " tgl y como existe en la
rejilla de las méquinas Fourdrinier para ls fabricacién de
papel, para que penetre en el papel continuo en profundidad
segliin que el papel este exento de pasta y de contenido de
agua en el punto de aplicacién.

las cépsulas pueden colocarse directamente en la pasta
de papel antes de gplicarse a larejilla de la méquina y,
as{, aparecer en todo el espesor de una hoja (véase la Fig,
2, cortes VIII, X, XI, XII y XV ) .

Como el contenido liquido de estas cépsulasdde los
cortes VIII y XI, por ejemplo, tiene que establecer contacto
don el componente polimérico seco del ejemplar de este +tipo,
la cantidad de cépsulas, la cantidad de 1iquido retenido y 1g

disponibilidad del lfquido en establecer contacto con las par-

ticulas secas son detalles que tienen que adapitarse y prepa-

rarse segin los niveles de fabricacidn y rendimiento que se
deseen, Debe obgervarse el mismo criterio donde sea que ge
coloque el liquido y contenga lo que contenga.

En tanto que es esenciil la presencia de gotitas de 1iqui-~
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do aislado, estas gotitas no necesitan estar forzosamen-

te encapsuladas, pues también pueden retenerse como una fa-
ge de gotitea de emulsidn distoninuas, en una pelicula con=-
tinua de material rompible por presién. Egta retencidén de
las gotitas que luego se sueltan mediante presiones de im-
presién o de escritura, es un recurso conocido y, dicha
pelicula se hace dispersando gotbtitas de aceite en una diso-
lucién de material de pelicula polimérica que se aplica a
una lénine ejemplar y se seca. Siempre que se haga refe-
rencia en esta memoria al aislamiento de gotitas liquidas
se incluye esta peliculs continua como un equivalenté com-
pleto de las cépsulas, exceptuando el hecho de que el li-
quido se betiene més impermesblomente enlas cépsulas, y
que pueden tratarse como particulas para su incorporacién

a las materias primes para la elaboracién del papel en la

miquina., De este modo, cuando los cortes de la Figura 2,
muestran circules como gotitas sobre o dentro de la lémi-
na ello significa no solamente las estructuras de las cépp
sulas, sino pelfculas que retienen una gran cantidad de fo-
titas para ser desprendidas localmente en una zona sometida

- 204
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a presidn.

El corte Ia, de la figura 2, muestra la relacién co-
rragspondiente de los componentes marcadores dispuestos en
wn conjunto de dos léminas, donde la lémine u hoja que reci-
be las gotitas incorpora particulas sélidas de ambog compo=-
nentes que, siendo un solubb en el agua, pueden ser agrego-
dos a una hoja de papel, tal y como se estd haciendo .El
solvente aislado se aplica a la cara inferior de la hoja
superior como gotitas en cantidad suficiente para que pene~
tren entre las fibras de papel de la hoja inferior,para di-
golver mutuamente los respectivos componentes colorantes
alli dispuestos,

Para efectuar la dispersién de un materigl polimérico o
en particulas insolubles em el agua, se introduce una diso-
lucién del mismo mezclada con un solvente evaporable, en
una cantidad de agua igual a dos veces la cantidad de mate-
rial polimérico y se agite todo mientras el solvente evapo-
rable se sopla con un chorro de agua. De esta forma, queda
una mezele de dispersidn coloidal acuosa del material POLli=-

mérico, que puede aplicarse al papel para que deje un re-
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siduo superficial, o también la mezcla acuosa pueda apli-
carse al papel en la seccién de prensado & su tamafio de la
miquina para fabricar papel, mediante rodillo, En otro pro-
cedimiento para formar lédminas sensibilizadas a los poli=-
meros, el polimero insoluble en el ague se tritura al ta-
mafio de particula que se desee en un molino de bolas con
agua, preferentemente un agente dispersante, pomo puede

ser una pequeiia cantidad de silicato sélido. Caso de moler-
se un materigl sglutinante de propiedades hidrof{licas con
el material fendlico,dicho gglutinante puede actuar como dis-
persante . Si se desea, puede afiadirse una cantidad de ma=-
terial aglutinante de hasta wn 40% en peso de la cantidad
empleada de material polimerico a la mezcla de materiales

triturados en el molino de bolas; estog materiales aglutie-

nantes son de la clase de revestimiento para papel due GOl
prende goma ardbiga, casdna , hidroxietilcelulusa y létex
(como puede ser un copolimero de estireno-butedieno ).S1 se
desea, pueden ailadirse gbsorbentes de aceite en forma de
tierra de batén a las particulas del material polimérico,
para contribuir e retener, in situ, las gotitas liquidas
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que se le vén a transferir en forma de trazos representa~-
tivos , con el fin de evitar "corrimiento " de la impresidn.

Otra forma de aplicar el material cromo@énico o polimé-
rico unitariamente e une sola lémina de papel es sumergirla
en una disolucidn al 1% al 10% del materisl en un solvente
evaporable.Bvidentemente, esto debe hacefse 8dlo pars cada »e
reactivo, porque si estuviere presente el otro material reac
tivo, podria producirse una coloracidn prematura s;bre la
superficie de la lémina . Una lémina sccada eon un componen~—
te puede entonces revestirse con una disolucién del otro com—
ponentep cuyo solvente es un nosolvente para el componente
ya suninistrado.

B materiel polimérico puede disolverse en vehiculos
de composicidén de tintas para formar lina "tinta " de impre-
sibén de tipo incoloro y, de este modo, puede utilizarse para
marcar en un grupo de léminas de calco propuésta, sengibi-
lizadas para marcer en colores producidos por reaccién en
aquellas zonas mediante la aplicacibn de una disolucién del
material cromogénico.,

En el caso de un polimero fendlico, puede elaborarse
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tinte de impresidn hasta yn 75% en peso del matéiual polimé-
rico —fendlice en un solvente de petroleo a una ¥iscosidad
apropiada para fines de marcacién .

En todaes los corites,que en si constituyen ejemplos eg-
pecificos de fabricacidn sin nobrar reactivos especificos
de color, debe entenderse que cuanto se muestra 1o esté en
forma exagersda, pues los materiales de calidad,en su forma
fabricada, se distinguen dificikmente del material corriente
de papel revestido,siendo le coloracidn normal ls del mate=-
rigl de léminas corriente ¥y siendo los materiales sengi-
bilizadowes en cuanto al tamafio de particulas,cuendo entran
estas, lo bastante pequefios para escapar a la observacién,
pero estando lo suficientemente aproximados entre si pars
permitir vna buena superficie de grabacidn o supcrficie de

fondo o trayés de la cual puede verse la calidad lLas can-

tidades correspondientes de componentes uwtilizables son
las cnatidades més convenientes y econbmicas en consonan-
cia con la visibilidad eadecuada de los trazos hechos,El
resultado de los trazos producidos depende, entre otras
cosag, del tamefio de particulas, disbribucidn y cantidad
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de particulas, salida del solvente 1lfquido,eficacia de la
reaccidn quimica y otros factores,todo lo cual son cosas
aue pueden solucionarse empiricamente por una persona ex-
perta en la profesidn ,

La disposicidn de los componentes de materiales de un
grupo de léminas multiples que requiere que uno o mis come
ponentes se encuentren en el dorso de una ldmina superpues—
ta tal y como se muestra en la figura 2, cortes I a IV, si
el material co-reactivo se aplicare por el contrario,s la
superficie del dorso sin revestir de la lamina interior,po-
drfia servir como media de uns pila Ge tres o més léminas
para proporcionar otro calco de trazos presionados:De es-
te modo, si en la figura 2, corte I, la lémina inferior
estuviere cubierte en su superficie posterior con cipsu-

las dotades de solvente,podria transferirse el solvente

despeandido para actuar con la superficie superior de ung

segunda lémina inferior, y as{ sucesivamente.A egte respec-
t0 la accibn entre el dorse de la lémina media y el material
sensibilizador de la segunda lémina inferior puede ser de
diferente reaccidn a causa de ung diferencia hecha inten-
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cionadamente en la seleccién de los materiales componentes,
o de wne diferencia intencionada en la disposicién fisica
de los componentes entre el dorso de la segunda lémina y
el enverso de la tercera,segin las diversas varianites de la
invencién mbstradas en los dibujos y explicadas en la
Liemoria .

Ejemplo I3

Bate ejemplo corresponde a la forms de la invencién deno-
minada sistema de "transferencis " o "combinado ", donde un
material cromogénico bisico se disuelve en un solvente,in-
froduciendose dicho solvente y material cromogénico disuel-
t0 en microcédpsulas y disponiendose en una lémina soporte
y donde un material polimérico &cido se Gispone en una
segunda lémina colocada en yuxtaposicidén contigua a la
léming que sirve de sustentacibén a las cépsulas .

La lémina que contiene el material cromogénico se pre~
para de la siguiente manera!
En un aperato mezclador Waring se colocan 53 gramos de una

disolucibn al 1%, por peso, de copolimero de enhfdrido malei-
co de polivinilmetileter en agua, 30 grados de agua y 113,7
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gramos de una disolucidén de gelatina acuosa al 11% .Funcio-
nando el aparato mezclador despacio, se afladen 200 gramos
de wne disolucidn al 3% en peso de CVL en una parte en pe-
g0 de difenil clorado (Aroclor 1242 ) y dos partes en pe-

510 so de disolvente de petroleo con una escala de ebullicidn
de 199 g 258 @ C (Dispersién Shell ) pare formar una fase
interna, y se mantiene funcionando el mparato mezclador
haste que el tamafio de particulas de la fase Enterna dis-
perse sea deuwnos 5 micrones o menos.

515 Se afiaden lentamente 75,8 gramos de una disolucién de
gome. ardpige acuosa al 11% con agitacién, a la emulsién
de la disolucidn de gelatina de fase interna.Después# de
agitar totalmente el contenido del aparato mezclador se

le pasa & un recipiente y se diluye mediante lg adicidn

520 de 600 gramos de ague a ung temperatura de 55 grados cen-—
tigrados. El pH se ajusta luego e gproximademente 9,0 me~
diante la adicién de hidréxido sédico . El pH se hacé des-
cender a una proporcidén de 0,1 pH unitario por minuto me-
diante la adicibén de 4cido acetico acuosa al 14% hasta

525 alsanzar wn pH de 4,6, bara harer, asi que se separe y de~
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posite una pared liquida colmeda sobre la fase interna
dispersa.

Una vez terminada la operacidn de encapsulado,el siste-
ma se lleve a 10 ¢ C. para enfriar las paredes colmedas,
se afladen 6,5 mililitros ée una disolucidén de griutatrale
dehfdo al 25% y se agite durante noventa minutos.Bes cdp-
sulas as{ producidas se revisten luego sobre la limina so-
porte (Limina de transferencia ) para créar un revestimien-
to desecado de 1814 gramos por resme de 500 léminas de
63 x 96 centimetros, La limine que tiene el material poli-
mérico se prepara de la slguiente manera:

Se afinden 170 gramos (1 mol = moleculs =-gramo ) de pa=
rafenilfenol, 65 gremos de formaldehido acuoso al 37%,
10 centimetros cublcos de Acido hidroclorido concentrado

(37% ) 1 zramos de bihidrato de dcido oxdlico y 40 centi-

metros cubicos de agua a una cubete de vesine y se asciende

al punto de ebullicidn del agua durante ocho:a doce horas,
después de la cual la masa de reaccidn se deja enfriar, ¥y
la ppa de agua se tramvasa . La mase resinosa se destila

luego bajo la presidn reducids (aspirador de banco ) hasta
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que la tempergturas del vaéo llege a los 120 - 130 ¢ 6.
Después de lz destilacidn por vacio, la masa resinosa se
vierte en una bandeja de acero inoxidable y se deja enfriar
allf , Una segunda lémine de soporte (lémina receptora )
se impregna con el polimero mediente inmersibn en una
digolucidn de xileno el 4% de la resina y se seca.

Al llevar la superficie revestidas de las cdpsulas
de la léminas de soporte reunidas contiguas con la hoja
impregneda de polimero y al aplicar un pase de presién
a la cara sin revestir de la lémina que contiene las mi-
crocépsulas ge produce una marca de color azul vivo en la
1lémina sohorte que lleva el polimero .
BJEMPLO la ¢

A diferencie del ejemplo 1, el presente ilustra la
invencidén cuando el polimero se halla en la lémina recep-
tora en forma de particulas y como revestimiento sobre la

superficie de la lémina soporte,opuestamente a la impregma-

¢ién, resultante de la fase de inmersidén explicada en el
ejemplo I, La preparacién de las microcdpsulas,ls disolu-
cidn del material cromogénico y el revestimiento de las
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cépsulaes én la lémine de transferencia se hacen como en
¢l ejemplo I, igualmente lo es la preparacién del polimew
ro. Ia lémiba receptora se reviste con el materisl polimé
rico de la siguriente maneras

Se mezclan en un molino de bolas 5 gramos del poli-
mero del ejemplo I, 1,5 gramos de gome ardbiga y 43,5 gra~
mos de ague durante unas ochente horas aproximadamente,has-
ta reducir todo 2l tamafio de particulas de por bajo de cin-
co micrones . Da dispersidn acuosa resultante se ;eviste
entonces gobre una carg de la limina veceplora. Al contac—
to de lag superficies de las léminas como en el ejemplo I,
v & la aplicacidén de la correspondiente presidn, se produ-

ce una marca de color azul vivo en la lémina receptora .

BJIEPLO 1b:

En este ejemplo la invencidn untilize el material polfa~
merico en Torma de particulas en la limina soporte,pero
estd distribuido esencialmente de forma uniforme por todo
el cuerpo de la lamina .

La preparacidn Ge las microcdpsulas, la disolucibn
del materisl cromogénico ¥ el revestimiento sobre la 14—
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minag de transferencia, todo ello se lleva a cabo como en

el ejemplo 1 anterior; también la preparacién del polimero
es la misma . E1 polimero se incorpora a la lémina recepio-
ra de la sigunicente manera:

590 La dispersién del ejemplo Ia, despuds de habersele afia-
dido una cantidad suficiente de una dispefsién de pasta
de papel pa?a producir wna proporcién de pasta sélidos po-~
limericos de ¢inco a uno, y después de haber gido diluida
en un contenido de sélidos fiinal del 0,5 %, se hace pasar

595 posteriormente por una cinta sin fin de tela metélica

Fommdrinier con objeto de formar una lémina, La léming asi
formada se pone en contacto con el lado o cara de la lémina
revestida de microcépsulas, ¥, a la aplicacidén de presién,

se forman una marca azul en la léming que lleva el polime-

600 o .
EJEMPLO TT 3
El siguiente ejemplo ilustra la invencién,cuendo el po-
1imero es el producto de condensacién de p-cicloexil-fenol-~
formaldehido,
605 OVL es el materiaml promogénico wtilizado; la preparacién
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de la disolucidn de CVL y su microencapsulado son como

w

en el Ejemplo I, iguaslmente, la lémina de soporte se re-—
viste con las microcédpsulas del ejemplo I,

El polimero se prepara como sigues

Se afiaden 176 gramos de fenolep=ciclohexflico, 65 gra=
mos de una disolucidn acuosa al 37% de formaldehido, 10
centimetros clbicos de deido hidroelérico concentrado (37% )
¥y 40 centimetros ctbicos de agua & un vaso de resina y se
asclende al punto de ebullicidn del agua durante ocho a
doce horas, despuds de las cuzles se deja enfriar la masa
de reaccién y se tramvasa la capa de agua; La masa resi-
nosa se destile despuds bajo presidn reducida (aspirador
de banco ) hasta que la temperatura del vaso llegue a los
120 - 130 & C. Después de la destilacidn en vacio, la mng=-

sa resinosa se vierte en una bandeja de acero inozidable

vy 8e deja enfriar.

La lémina receptora se somete al tratamiento indicado
en el Ejemplo I, con una disolucibén de dicho polimero y,
después de poner las superficies de las léminas soporte
en yuxigposicidn contigua y de aplicar presidén sobre ellas,
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se forma una marca azul en la lémina portadora del polime-

ro.

EJENPLO IT a:

La lémina de trasferencia se prepara como en el ejemplo
630 I .

Bl polimero utilizado es el producto de condensacién
del fenol-formaldehido p=terciario-am{lico, Dicho pol{-
mero se prepara de acuerdo con el procedimiento indicado
en el sejemplo II, utilizando un mol del compussto de fenol

635 p-terciario-amilico a 0.8 mol de formaldehido.

La lémina receptora ss prepara de acuerdo con el proce-
dimiento descrito en el ejemplo ¥, utilizando el polimero
de fenol=formaldehido de este ecjemplo . La aplicacién de
presidén a la cara sin trgbar de la léming de transferencia

640 produce una merce azul en lg receptora .

BEENPLO  IlIb:

La lémina de transferencia se prepara como en el Ejemplo
I, .
El polimero utilizado es el producto de condensacién p-no-
645 nil-fenol-formaldehido. Dicho polimero se prepara de acuerdo
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con el procedimiento indicado en el Ejemplo II, utilizan-
do un mol del compuesto p-nonile fenol-=0.8 mol de formal-
dehido.,

La lémina receptora se prepara como en el Ejemplo I,
utilizando el polimero p-nonil, fenol, formaldehido, La
aplicacién de presién como en el ejemplo IIg, produce una
nerce azul en la lémina receptora.

EJEMPLO ITI ¢

2

Bste ejemplo ilustra la invencién cuamdo se utiliza
un producto de condensacién de polimero de fenol-acetile-
no .

CVL. es el material cromogénico utilizado.,

La preparacién de la disolucién CVL, y su microencap—
sulado son como en el ejemplo I, igualmente, la lémina de
transferenfia portadora de dichas microcdpsulas se prepa-
ra de acucrdo con el ejemplo I, .

Bl fenol utilizado para la preparacién de la resina de
fenol-acetileno es un fenol para~terciario -buti{lico, y la
preparacidén de la resina se efectua de acuerdo con el pro-
cedimiento indicado en la pigina 73 de la publicacién

-34-



"Quimica Industrial y Tecnologica " volumen 41. 1949,

donde se muestra el fenol en reaccién con acetileno a

temperatura elevada y alta presién.

Se prepara una disolucidn al 4% de la resina de fenol-

670 acetileno para-terciario-butilico, en benceno y se impreg-

na con ella una lémina receptora, mediante inmersibén en

la disolucibén. A la aplicacidén de presidén sobre las léminas

de soporte mantenidas en contacto , se forma en una mmrca

azul en la lamina portadors del pdlimero .

675 EJEMPLO ITTa @

Como variante del procedimiento de impregnacién del
Bjemplo III, se reviste ung léwine soporte, por una cara,
con wae dispersidn acuwosa de dicha pesina de fenolmaceti~
leno para~tercisrio - butilico., Le dispersién se prepara’

680 como sigue @

Se mezelan 20 gramos de resina, 3,5 gramos de goms
arédblga y 50 gramos de agua en un molino de bolas durante
ochenta y cuatro horas y se aplica una capa de le disper-
sidén sobre una lémina y se deja secar ., La ldmina reves-

685 tida con el polimero, ax su contacto con las transferen-
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cia que lleva el material cromogénico encapsulado produce

-una marce de color al aplicarse de la presién marcadora
gsobre lo lémina de transferencis .

En 1os ejemplos IV a VIII gue siguén, se wbiliza
diferente material cromogénico conjuntamente con el poli-
nero de fenolformaldehido p-fenilico . En todos los ca-

sog, el polimero y la limina receptors se preparan de acuer=
do eom el procedimiento del ejemplo I,
EJENPLO IV

8¢ -metoxi BIPS es el material cromogénico y se hace la
disolucién disol¥iendo 4 gramos del compuesto BIPS en 100
gentimetros cibidos de difenil clorado (Aroclor 1242 )

En un aparato mezchador Waring se colocan 80 centi-
metros clbicos de la disolucién BIPS antes indicafla, 80
centimetros clbicos de una disolucidn de gelatina acuosa
al 11% y 80 centimetros clibvicos de una disolucién de goma
arédpids al 11% el pH se ajusta a 6,5 y se hace funcional
el gparato mezclador hasta que el tamafia de gota de fase
interna de BIPS sea de 5 micrones o menos paras, con ella,
emalsionar la disolucidén de BIPS en las disolueciones de
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gelatina —-goma ardbiga.

La emulsidén se tramlada a wn vaso de boca amcha y,
agitando constantemente, se diluye mediante la adicién de
agua pere formar un lidro. ELl pH de la masa se hace bajar
entonces lentamente por la adicidn de 4cido acetico en wje
10% haste que la prueba visual de turbiedad indique que la
mezcla es total .

La masa se enfris endonces a 10 ¢ ¢ y se deja repo-
sar durente uns hora a esta tempersaturs . Luego se afiaden
5 centimetros cfibicos de una disolucién de glutaldehido al
25 % y toda la masa se agite durante la noche antes de uti=
lizarla .

Las cédpsulas asi producidas se revisten luego sobre une
lémina de transferencia, de acuerdo con la técnica del ejem=
plo I, Al aplicar presibén sobre las liminas de transferen—
cias y receptoras dispucstas contiguas, se produce una marca

de color castalio .

EJEMPLO V ¢

Todos los componentes son los mismos utilizados en el ejems
plo IV, excepto el material cromogénico que ew auramina de
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Ne~bengzoil, el cual material se disuelve en una propor-

¢ibn de 2:1 por volumen de difenil clorado (aroclor 1242 )
y wn destilado de petroleo, a escala de ebullicién de
1582 a 181 ¢ C., para proporcionar una disolucién de
auraming de N4 benzoil al 1% . ELl sistema de marcacidn
contiene auramine de Ne~benzoll como material cromogénico
y 84 una marce verde azulada al aplicar presién.
BJIPLO VI ¢

Todos los materiales y procedimientos son los del ejem=
plo IV, exceptuendo el material cromogénico que es p~dife~-
nil aminostirilquinilina. Dos gramos del material cromogé-
nico se disuelven en una cantidad suficiente de partes igua-
les en volumen de difenil clorado y de un destilado de pe-
troleo (escala de ebullicién de 158 a 181 ¢ C ) para pro-

dueir una disolucién al 2% Una pila de léminas que utili-

ce el material cromogénico de este ejemplo produee una mar-
ca rojo-castafio al aplicar presién en la forma normal.

BIEMPLO VII:

Todos los materiales y procedimientos son los del Ejeli-
pld IV exmceptuando el material cromogénico que es una diso -

~38-



750

55

760

765

lucién al 3% en peso de N-(Z,? dicloro fenil ) leucauramins
en una mezcla de difggil clorado en destilado de petréleo
en wna proporcidn de 2:1 en peso (escala de ebullicién de
196 ¢ g 258 2C ) Nuevamente, el materisl de mareacibn que
contenga el maberial cromogénico indicado groduce une mar-
ca azul al gplicar presidn en la forma usual,

EJWPLO VIIT:

Log materiales y procedimientos de este Ejempld son los
del Ejemplo IV, exceptuando el material crombgenico que
es un 3% de hidrol de Michler en una mezcla de difenil

clorado y destilado de petrdleo en una proporcidn de 251

en peso (escala de ebullicidn de 196 2 a 258 C),
EJEMPLO IX ¢

Cinco gramos de copolimero de anhidrido meléico de eti-
leno Bidrolizado parcialmente, 1,5 gramos de celulosa eti-
liBa, con un contenido etoxfilico de un 14,1% y 44,25 gra-
mos de tetracloruro de carbono se mezclan parg dar una dis-
persién del copolimero en el tetracloruro de carbono.EL
copolimero de anhidrido maldico de estireno, el copolime-

ro de anhidrido maléico de vinilmetileter y el polimetile-
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no carboxidico son Gtiles sucedéneos para el copolimero

de anhfdiido malefco - etileno, pero no son tan reactivos.
La dispersidn se aplica en forma de revestimiento a la

superficie de una lamina soporte (lémina receptora ). El ma

jerial de marcacién que comprenda dicha lémina recepitora

y wna de transferencie revestida con microodpsula de aura—

mina de benzoil, preporciona una marca verde azulada al

aplicarle presibn.

EJELPLO X ¢

Bl material de marcacidn que comprenda la lémina recep=—
tora del ejemplo IX y una lémina de transferencia que
lleve microcépsulas de N=(2,5 diclorofenil ) leucauramina,
proporeiona una marca azul al aplicarle presions

EJEMPLO XT ¢

El material de marcacidén que comprentta la lémina recep-
tora del Ejemplo IX y una de transforencia que lleve mi-
crocdpsulas de CVL proporciona una merca azil al aplicar-
le presién.

EJEMPLO XTT:

£l materisl de marcacidn que comprenda la lémina recep-
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tora del Efemplo IX y una hoja de transferencia que lleve
microcdpsulas de hidrol de Michler, proporcione ung marcs
azul al aplicarle presidn,

EJEMPLO XITI:

En este ejemplo se describe una lémina independiente,
como se muestr en la figura 2, corte Va,donde los diversos
componentes estdn dispuestos sobre la superficlie de la 149
mina soporte., Bl material cromogénico es un 3% de CEL en
difenil eclorado (Aroclor 1221 ) para proporcionar una diso-
lucidén cromogénica. Esta disolucién se encapsula de acuer—
fio con la técnica descrita en el ejemplo IV, EL material
polimérico es formaléehido, de mrafenifenol,

El polimerc se forma en una dispefsién de acuerdo con
el ejemplo I, .

Las dispersiones de las cépsulas y del polimero como
mezcla se aplican luego en forma de Pevestimiento a una
lémina soporte y se seca .

Al aplicar presibén a la lamina soporte, se produce una
marce en la superficie revestida de acuerdo con la confi-
gumzeién de la presibn .

wol]. ] -
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EJENPLO XIV ¢

En este ejemib se muestra une estruciura en la que
se interdispersa uno o més componentes del sistema por to-
do el elemento de soporte y los restantes elementos se apli-
can como revestimiento en la superficie descrita en los
cortes VB y Ve y Vd de la figura 2.

Si el material cromogénico se encuent®a en el cuerpo
de la lémina, se aplica chbmo parte de la mezela acuosa de
fibras a la cinta sin fin de tela metdlica Fourdrinier,
y se hace uso del mismo procedimiento para introducir el
naterial polimérico en el cuerpo de la lémina,Se utilize
CVL como material cromogénico y el producto.de condensas~
cibén de Bormsldehido de parafenilfenol se utiliza como polf-

mero écido, Lias capassuperiores se aplican de dispersiones

acuosas de las particulas o cépsulas de la forma normal.

El solvente es difenil clorado (Aroclor 1242 ).Al apli-
car presién sobre la lémins soporte, se produce una marca
de acuerdo con la configuracién o tipo de presién.

BJEMPLO XV
Egte ejemplo muestre una estructura en la que los diwer

~f2m
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sos componentes del sistema estén interdispersos en el
interior de la lémina soporte (figura 2 cortes X; XI y
X1z ) .

El material cromogénico es CVL; el solvente es dife-
nil clorado (Aroclor 1221 ) y el material polimerico es
un producto de condensacidén de formgldehido ge parafenil-
fenol . El material polimérico se introduce en cépsulas
de acuerdo con el procedimiento sefialado en el ejemplo
IV,. Al aplicar presién sobre la lémina terminada se pro-
duce una marcs de acuerdo con el tipo de presién .

Los diversos componentes estan dipersos en agua y se
pasan por la cinta sin fin de tela metdlica Fourdrinier
con las materiags primas .

EJEMPLO XVIs

Este ejemplo se refiere a una lémina independiente don-
de los diversos componentds del sistems se aplicam’al sle-
mento de soporte y , ademds los diversos componentes de
distribuyen dentro de una pelicula continua del material
polimérico, como se vé en le figurae 2, corte VII .El ma-
terial cromogénico es CVL, que se disuelve en difenil
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clorado (Aroclor 1221 ) y se introduce en cépsulas de acuer-

do con el ejemplo I, con la excepcién de que las cépsulas

se gsecan por pulverigacidén para desprender polvo . El ma-

terial polimérico es un producto de condensacibén de formale
850 dehido de parafenilfenol . Se prepara una disolucién de xi-

leno del material polimérico y el producto capsular en pol-

vo seco g6 extiende en ella., La dispersién de aplica enton-

ces como revestimiento sobre la lémina soporte y se seca .

Al aplicar presidn a la lémina revestida, se produce una mare-

855 ce de acuerdo con el tipo de presidén .

El material polimérico elegido puesde tener propiedades
formadoras de pelficula, con el logro consisguiente de una
alte formacidén de marcas que acompaifian al uso de una peli-
cula continua .

860 Generalmente el materialy polimérico en los pumbos de
marca estard presente como una pelicula subsiguiente a la
produccidn de la reacctén formadora de las marcas.la pre-
sencia del polimero en forme de pelicula proporeions varias
ventajas; a saber: la zone de calco tiene una peliculae pro-

865 tectora que la rodea, lo que disminuye esencilalmente la
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eléminecién de la marca por la accidén abrasiva. Ademés en
caso del materigl preferido esto es, los polimeros fendli-
cos, la insolubilidad en el ggua del polimero impide la
decoloracién por efecto de la humedad atmosferica .

Cuando el material polimerico se dispone originalmente
en la ldming de soporte como una pelicula continua, se pro-
porciona une gran superficie de material reactivo en una
forma que es facilmente soluble. Ademés, la presengia del
polimero en forms de pelicula proporciona mayor facilidad
de adeptabilided a los actuales aparatos de aplicacidn,co-
mo por ejemplo, un aplicador de tinta de imprimir. Final-
mente, en comparacidén don los sistemas anteriores el poli-
meyo, a causa de su gran afinidad con el subbirato, reduce
esencialmente el llamado "problema de eleccidn con revesti-
mientos de materiales particulados como es la atapulgita”.

En algunos casos, quizas sea deseable tener el mate-
rial cromogénico en forma de una mezcla de compuestos que
producen diferentes tonalidades al reaccionar con el mate-
rial polimérico, mezclandose dichas tonalidades para pro-
ducir wn efecto visimal compuesto . Por ejemplo, una mezcla
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890

895

900

905

316761

de un compuesto que produzeg un color azul y otra gque pro=-

duzea un color rojo se combinaria visuvalmente en wn color
purpura oscurc que se aprozximaria al negro.

Quizd sea también deseable mezclar componentes polime-
ricos por razones econdmicas o caracteristicas de reaccidén .
De este modo, puede utilizarse una mezcla de los polimeros
fendlicos especificados, con uno o mas materiales cromogé-
nicos, para producir el resultado final apetecido.

La invencién descrita no se limite al uso de parejas sen=
cillas de compuestos reactivos, o incluso con respecto a sisw-
temas de léminas sencillas o dobles, y qQue une limina puede
presentar marcados en ella trazos de un color y la siguiente
lamina subyacente puede producir las mismas configuraciones

en un mismo color o en otro u otros diferentes,

N o T A

La Patente de Invencién que por veinte aiios se soli=-
cita pars Espaiia y sus posesiones deberd recaer sobre las
siguientes @

REIVINDICACIONES

18 ,~ MEJORAS EN LA PREPARACION DE UN MATERTIAL CON CALIDAD

DE REGISTRO, PIRZ0~SENSIBLE, PARA PAPELES ESPECIALES, que se

caracteriza porque en forme de lémina soportan componentes

b b=
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reasctlvos colorantes utilizendo,al menos,un material cro-
mogénico; al menos wna sustancia o material polimérico,y

un solvente 1lfquido, desprendible mediante presidn, para

los componentes formadores de color, dispuesto ello en for-
ma que al liberarse el solvente li{quido los vomponentes for-
madores de color resulten en contacto de reaccibn en el sol=-
vente desprendido para producir mercaciones coloreadas en la

citada ldmina .

28 ,-JEJORAS EN LA PREPARACION DE UN MATERIAL CON CA-

LIDAD IE REGISIRO,PIEZO-SENSIBLE,PARA PAPELES BESPECIALES,
de acuerdo con lg reivindicecidn anterior, caracterizada
por la utilizacibn de un material cromogénico que es bésico
y un material polimérico que es 4cido.

38 ,MEJORAS EN LA PREPARACION DE UN MATERIAL CON CA-

LIDAD DE REGISTRO,PIEZO-SENSIBLE PARA PAPELES TSPECTALES, de

acverdo con la reivindicacidén 2&, caracterizada porgue el
citado material cromogénico se selecciona de lactona viole-
ta cristalizada, auremina de N-benzoil, 82— metoxi benzoin-
dolino=- espiro=-piran y N-(2,5 - diclorofenil ) y el material
polimérico es un polimer§ fenblico .
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48 ,~{PJORAS EN LA PREPARACION DE UN MATERIAT CON CA-

LIDAD DE REGISTRO, PIEZ0~SENSKBLE, PARA PAPELRS ESPECIALES

de acuerdo con la reivindicacidn 32, caracterizada por uti-
lizar como material promogénico la lactona violeta cristali-
zada y como material polimerico p~fenil- fenol formaldehido.

8,-JEJORAS EX LA PREPARACION DE UN MATERIAL GO CA

LIDAD DE REGISTRO, PIEZO-SENSIBLE PARA PAPELES ESPECIALES,
de acuerdo con cualquiera de la reivindilcaolones primera
a cuarta, caracterizeads porque los componentes formadores
de color y el solvente liguido de los mismos se hallan so-
bre o dentro de una sola lémina Ge papel soporie.

68 ,~LEJORAS EN LA PREPARACION DE UN HATERIAL CON CA-

LIDAD DE REGISTRO,PIEZO-SENSIBLE, PARA PAPELES ESPECIALES

de acuerdo con cualgquiera de las reivindicaciones 12 g 48
caracterizada porque gl menos uno de los elementos formado=
res de color y su solvente liquido se hallan sobre o dentro
de una lamina de papel soporte gue no es la léuina que tiene
sobre ella o dentro de ella los restantes elementos del ma-
terial.

78 ,~NEJORAS EN LA PREPARACION DE UN MATZRIAL CON CA-

48—
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LIDAD DE REGISTRO, PIEZ@-SENSIBLE PARA PAPELES ESPECIALES

de acuerdo con cuslquiera de las reivindicaciones pre-
cedentes, caracterizadas porque el solvente liquido se
halle como nficleo de una plurzlidad de microcapsulas x
aplicadas como revestimiento sobre la lémina de papel
o incorporadas dentro de dicha lémina,

88 ,~-MEJORAS EN LA PREPARACION DE UN MATERIAL CON CA

LIDAD DE REGISTRO,PIEZO~SENSIBLE PARA PAPELES ESPECIALES

de acuerdo con la reivindicacidén T2, caracterizadas por-
que el solvente liquido contenido en las microcapsulas
lleva disuelto en 81 uno de los compbnentes formadores

de color.

9&,~ MEJORAS EN LA PREPARACION DE UN MATERIAT CON CA

LIDAD DB REGISTRO PIRZO~-SENSIELE PARA PAPELES ESPECTALES
Todo ello segin queds descrito y reivindicado en

la presente Memoria que consta de cincuenta hojas



foliadas y mecanografiadas por una sola cara, a la gque la
ilustran los dibujos gque la acompailian.

Hedrid, & 24 de Agosto de 1965

CARLOS BALLESTERO
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