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CERTIFICADO
DE
ADICION

Z

a favor de Don Manuel CAIMONS GENE, de nacionalidad espa-

fiola, residente en Barcelona, Ca%le Massens, 41, por "ME-
JORAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL N¢ 291.588" por
"Procedimiento para la fabricacidn de capillas para tela-

res automdticos".

MEMORIA DESCRIPTIVA

Bl presente certificado de adicidn se refiere
a unas mejoras en el objeto de la patente principal no
291.58§ por un procedimiento para la fabricacidén de cani-
llas para telares automaticos.

En un certificado de adicidn anterior, asimismo
referente a la citada patente principal se reivindicaba
como mejoras del mismo el hecho de formar en el anima de
la canilla, precisamente en la zona correspondiate a la
cola de acoplamiento de la misma una serie de nervios anu~

lares y de constituir el bloque de anillos a base de un
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cuerpo tubular laminar en el que tales anillos son huecos,
los cuales se disponen incertados en las ranuras previsias
en lags mitades constitutivas de la cavidgd de molde para
determinar entre la periferia de los nervios y la cara
interna del cuerpo tubular un espacio de molde que consti-
tuye una vez solidificadala resins wna zona de refuerzo
que asegura la solidarizacion del blogue de anillos con
la masa moldeada.

De acuerdo con las presentes mejoras, se dota
las canillas de un casquillo exterior metilico el cual
se dispone entre las dos mitédes constitutivas de la ca-
vidad de molde y alrededor del animz de la canilla, para
formar cuerpo con la misma una vez solidificada la mass de
resina inyectada entre ambas plegas.

Dicho casquillo, constitutivo de un anillo de
contacto para el pulsador de trema, tiene sus bordes supe-
rior e inferior anclados en la masa de resina, el primero
por rebordeado de su canto, y presenta distribuidos en su
longitud una plurajidad de punzonados asl como de canales
anulares para anclaje del hilo,

De acuerdo con otra faceta de las presente mejo-
ras los anillos de anclaje de la canilla en la lanzadera
son constituldos pa cuerpos de revolucién interiormente
acanalados, los cuales son dispuestos en la cavidad de mol-
deo de manerg que sus lomos, salientes de la superficie
lateral de la canilla, forman los nervios de anclaje, en
tanto que sus bordes internos, provisitos de valonas de an-

claje, quedan ocluidos en el interior de la mass de resina
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sintética moldeada. Bstas valonas, como es natural, pueden
ecstar orientadas en el mismo sentido o bien opuestamente;
incluso pueden ser comunes a dos cuerpos de revélucién adya-
centes, o bien estar formadas en uno solo de los bordes.
Otra posibilidad es la de limitar uno de los bordes a la
zona constitutiva del lomo de acoplamiento, en cuyo caso
este nervio limitado también puede ser rebordeado, total,

o parcialmente, en forma tubular.

Los dibujos adjuntos muestran, a titulo dd ejem-
plo no limitativo del alcance de la presente invencidn,un
caso préctico de realizacion de la misma.

En dichos dibujoss La figura 1 muestra el cita-
do casquillo seccionado por su mitad, la figura 2 es una
seceidn de le canilla formada mostrando la disposicidn del
cagsquillo en la misma, la figura 3 es una seceion longitu-
dinal de una canilla en une variante de las presentes me-
joras; la figura 4 es una vista similar a le anterior, de
otre variante igualmente comprendida en la patente princi-
pal y provista de anillos de anclaje distintos, y las figuras
5 ¥y 6 son vistas parciales, similares a la anterior, en las
gue se ilustra algunas formas ulteriores de anillos de ap-
claje,

Bl procedimiento de fabricacion de la presente .
canilla es anélogo al precedente salvo en lo que se refiere
al casquillo -1- que en el mismo no figuraba.

Dicho casquillo, representado en la figura 1, es
de naturales laminar metélica, tiene forms conice en co-

rrespondencia con la de la canilla, y presenta su canto
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superior -2- rebordeado y el inferior -3-~ ligersmente deg-

viado hacia el exterior, a efectos de un mejor anclaje en
la masa de inyeccion =—id=- constitutivg del cuerpo de la ca-
nilla, asi como distribuldos en toda su longitud los pun~
zonados -5= y las canales anulares -6~ para anclaje del
hilo.

El casquillo asl descrito, se dispone entre las
dos wiltades constitutivas de la cavided de moldeo, con el
dnina tubular -7- de hierro, acero; laton o sluminio dentro,
y se¢ procede a inyectar la oportuns composicidon de resina,
~4=- tal como se describe en los antes citados procescs de
fabricacion de canillas, llenando toda la cavidad compren-
dida entre dichos casquillo -1- ¥y dnima -7-, incluida la
gone, intersticisl -8~ de la base -9~ de anillos ~10-, en
la cual solidifica constituyendo cuerpo, tal como se ha re-
presentado en la figura 2, en la que puede observarse el
periecto ancleje en la masa de resine ~4- de los bordes =2-
¥ =3~ ya citados del casquillo,

Dicho casquillo, sdlidamente encajado en 1a cani-
lla, constituye un anillo de contacto para el pulsador de
trama, indicador de las existencias de la misme en la cani-
lla, a la vez que la confiere resistencia, rigidez, etec.

In el caso de la canilla representada en la fi-
gure 3 se aprecia gue el casquillo se halla anclado median-
te gimples embutidos -~ll-~ gque no llegan a perforarlo. En
este caso los nervios de anclaje estén formados por unos
anillos indicados con la referencia genera; -12- y que pe-

sentan una superficie emterior torica -13~, dispuesia
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pars Sobresalir de la canilla formando el nervio propia-
mente dichb, asi como dos bordes ~l4- que se extienden
radialmente hacia dentro para el anclaje de los anillos
en la masa de la canilla. Bstos bordes se prolongan inte-
riormente en valonas tubulares o cuellos -15- que afianzan
el anclaje.

Iag valonas de la figura 3 estén orientadas,
todas ellas, hacla el extremo delantero de la canilla. kn
la figura 4, en cambio, tilenen sentidos opuestos sin®que
su funcidn quede alterada. Bn este Lltimo caso le canilla
difiere unicamente en gue estd desprovista del casguillo
~l- ¥ ou énima -7- tiene repuras anulares -16- que, por
una parte, sirven de medios de anclaje de la resina sinté-
tica moldeada sobre ella, y, por la otra, en su parte des-
cubierta, de medios de anclaje para el hilo, devanado sobre
le canilla.

La figura 5 muestra la supresidén de uno de los
bordes -1l4- y el rebvordeado del lomo -l3- en foria abierta.
El anillo -12a~ esth desprovisto de valonas; el anillo -12b-
tiene dos valonas opuestas ~l5a- en su borde unico, y los
anillos -12c¢- estan unidos mediante una valons uUnica -15b-.

La figura 6 muestra realizaciones similares a
la de la figura anterior pero con log lomos ~l3~ rebordea-
dos completamente sn forms tubular.

Todos estos tipos de anillos pueden ser dotados
de perforaciones o pasos en lag posiciones més adecuadas
para que la reina fundida pusde flyir a todos los espacios

que han de ser llenados para formar el cuerpo de la canilla,

3



Por lo demas, seran independientes del alcance
de 1. invencion los Getzlles y caracteristicas constructi-
vas de los elementosz empleados en su puesta en praciica,
forun: y dimensiones de los miswos a2bsolutas o relativas,

= meterialss, ete., ¥, 8n general, cuantos detalles acceszo-

5e
riox puedan pressntarse, siempre gue no slteren el espliri-
tu de las siguientegfelivindicaciones.
0o ZA
Se reivindica cowmo objeto del presente certifi-~
cado de adicidn:
1u. l. YMejoras en el objeto de la patente principal

n¢ 291.588 por "Procediamiento pare la fabricacion de cani-
1las pars telaves gntomdticos”, carccterizadas por el hecho
de dotar las canil.es de un casquillo exterior metdlico

gl cuel se dispone entre las dos mitades constitutivas de

2

15, la cavidad de molde y alrededor del énima de le canilla,
pare forwar cuerpo con lao misma uns vez solidificeds la
masa de resina inyectada entre awbzo piezas.

2. lejoras en el objeto de la patenie principal
ne 291.588 por "Procedimiento para la fzbricacidn de cani-

26, llags para telares sutomdtices", segin la weivindicacidn 1,
carzeveriszdo poraune aicho caéquillo, constitutivo de ani-

llo de contacto pera el pulsador de trama, tiens sus bordes

gupcricr e inferior amclados en la masa de resina, el primer
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por rebordeado de £u canto, y presente distribuidos en

su longzitud wna pluralidad de punzonados asl como de cana-
les anulares para anclaje del hilo.

3. liejorag en el objeto de la patente principal
ng 291,588 por "Prodedimiento para la fabricacidn de cani-
llas pare telares automdticos", de acuerdo con la reivin-
dicacidn 1, carmcterizadas por el hecho de formar losz ani-
llos de enclaje de la canilla en la lanzaders por Cuerpos
de revolucidn interiormente acanalados, los cuales sbn
dicpuestos en la cavidad de moldeo de mancrs gue sus lomos,
palientes de la suverficie latersl de la canilla, constle
tuyen los nervios de ancleje proplamente dichos, en tanto
que sug bordes internos smon vrovistos develonas de anclaje
que quedan ocluldas en le masa de resina sintética.

4, Mejoras en el objeto de la patente principal
n® 291.588 por "Procedimiento para la fabricacidén de cani-
lles pave itelares cutowmdticos”, de acuerdo con les reivin-
dicacivmes 1 y 3, careciterizades por ei hecho de disponer
las vaqonas de anclaje de los anillos en el mismo sentido.

5. ejoras en €l objeto de la patente principal
n® 291.588 por "Procedimiento para le fabricacidén de cani-

1llas purs telares wutomficos!, de acuerdo con las reivindi-

caciones 1 y 3, caracterizadas poxr el hecho de disponer Gicne

valonas orientades en sentidos opuestos.

6. Iiejoras en el objeto de la patente principal
ne 291,588 por "Procedimiento pare 1o fabricacidon de cani-
llas para telares automaticos", de acuerdo con las reivin-

dicaciuvnes 1, 3 y 5, carccierizadas por el hecho de que
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lai: valones enfrentades de al menos dos anillos adyacen—
tes son unidac formando wna velons o cuello tnicos.

7. Mejoras en el objeto de la patente principal
12 291,588 por "Frocedimiecnto parals febricacidn de cani-
1las para telares automiticos", de acuerdo con las reivin-
dicaecicnes 1 y 3, carucierizadas por el hecho de rebordear
uno de los bordes del anillo en forma al meno: parcialmen—
te tubular,

8. lejoras en el objeto de la patente principal
n? 291,588 por "Procedimisnto pars l= fobricacidn de cani-
llas para telares automdticos!.

La prouente memoria consta de ocho hojas folie~
das eserltas a magquina por una sola cara.

Bercelona, 13 de agosto de 1965,

Manuel CAILONS GENE
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