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MEMORTA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION , POR VEINTE aN0S EN ESPANA, A FAVOR
DE DON JUAN COMA CARBONELL, DE NACTONALIDAD ESPANOLA, RESIDENTE EN
BARCETONA (Espafia) Calle Santa Fulalia, 57 ¥ 59

s.obrxre:s
PROCEDIMIENTO PARA LLEVAR A CABO UNA MOVILIDAD COMPRESIVA EN UNA
PINZA DE SUJECION PARA FINES PUBLICITARIOS".

B T
Con ls presente solicitud se trata de proteger un procedimiento
para llevar a cabo ung movilidad compresive en una pinza de suje-
¢idn para fines publicitarios, con el cual se consiguen grandes
ventajas, ventajas: éstas. que se irdn desprendiendo a lo largo de
le presente descripecidne
Con el presente procedimiento se proporciona una realizacidn
préctica a un dispositivo exhibidor, que constituye fundamental-
mente la agrupacién correlativa y ordenada:de un conjunto de pe~-
quefias palancas prensoras, cuya formacidn en pinzas. sustentadoras.

se completa por su incorporacidn a los elementos basados en un
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varillaje rectilineo, que integren o compongan cualquier montaje
destinado doblemente, a mostrar publicitarismente al piblico una
diversidad de objetos de pequefio voldmen, y a sustentar una peque-
fia cantidad del articulo de que se trate como remanente de distri-
bucibn 2l menudeo.

Como quiera que la caracteristica esencial del procedimiento
radica en la aludida mixtificacidén de los elementos fijos e in-
méviles, con otros elementos cualitativos de resorte para la.
formacidn de les pinzas de sujecidn, queda el objeto de la paten~
te en concretar la mecdnice de realizacién de la pinza en que
converge la descripeidn que se hace seguidamente del proceso del
procedimiento.

Para mejor comprensidn de la descripeidn que sigue, se adjun-
tan dibujos & los cuales se hace constente referencia a lo largo
de la misma, siempre a titulo de ejemplo no limitativo.

Lo figura 12 esquematize la pinza realizade mediante un corte
seccional y tedrico que muestra la formacidn de un fragmento de
fleje de acero.

Ia figura 28, muestra esquemiticamente la presién ejercida
sobre los dos brézos 0 ramas.de la pinza.

Ia figura 32 muestrs una viste frontal de un fragmento en el
gue se encuentraﬁ incorporadas. dos. pinzas.

Consiste la presente invencidn en un procedimiento para lle-
var a cabo uns movilidad compresiva en una pinza de sujecidén pa-
ra fines publicitarios, caracterizado porque se emplea un frag-
mento de fleje de acero templado (4) en calidad de resorie, el
cual es. dispuesto formando un. codoe angular de dos brazos desi-
gualesy uno superior (5) que se eleva manteniéndose: con una sen-
sible ecurvatura, y otro inferior (6) que describe un doblez més

agudo, formando unahorquilla cuyo brazo libre (6a) asciende in-
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teriormente, tomando contacto con el pasamanos (7) o fragmento de
montaje, sobre el cual se adapta, Su borde libre es el que se apo-
ya en dicha superficie por debajo mismo de la fijacidn que se
establece mediante una anilla de acero (é), la cual se cierra a
presifn precisemente enlazando a la pieza de fleje por el vértice
de la angularidad que marcan los dos brazos descritos, constitu-
yendo el punto de apoyo correcto sobre el que basculs todo el con-
junto de la pieza pinza.

Lo presidn ejercida sobre las dos ramas (6 y 6a) por la accidn
compresiva de la mano, no solo las aplana y adapta al soporte,
si no que determina la separacidn del brazo superior (5) eh uns
distancia que equivale a los 302 del dngulo que se sefiala: -figura
28-, suficiente para la prdctica de pinzar cualquier objeto del-
gédo, ndxime si se trata de un simple cordén de lazada, o de un
ecanto de tarjeta, periddico, etc,.

Al soltar o cesar el empuje sobre el brazd (6), éste en su con-
dicidn de resorte.horquillado cierra instentdnea y permanentemen—
te lapinza superior.

Si bien la forma de ejecucidn aqul descrite constituye apli-
cacién preferente de la presente invencién, podrén introducirse:
modificaciones de forma y de detalle sin que por ello varie la
esenvialidad de la misma, la cual se reivindica en la siguiente
NOTA.- A AR £}
 En resumen; la presente solicitﬁd recaersd sobre las siguien-.
tes reivindicaciones:

18,~Procedimiento para llevar a cabo una movilided compresiva
en una”pinza de sujecion para fines. publicitarios, caracterizado
porque a un fragmento de fleje acerado se le imprime una configu~-
racidn angular constituida por dos brazos desiguales, en los que

uno de ellos permanece Solamente arqueado y pasivo, mientras que
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el otro brazo describe un contorno horquillado agudo correspondién-
dole la parte activa, en tanto que el vértice entre ambos brazos.
queda relegadd a servir de cuello de enlace para el amarre de fija-
¢ifn contre el soporte receptor.

2% ,~Procedimiento para llevar a cabo una movilidad compresiva
en una‘pinza de sujecidn para fines publicitarios,segin la reivindi-
cacidn anterior, caracterizado porque el brazo activo citado compo-
ne con su forma semi-circular cerrada, una ballesta que teniendo
wextreno comprimido contra el soporie receptor, y su otro exitremo,
que es el vértice citado en el punto anterior, convertido en punto
de apoyo para la palanca formada, determina con su compresién la
abertura de la pinza.y con su reaccibn opuesta el cierre permanen-
te de la misma.

%2,~PROCEDILMIENTO PARA LLEVAR A CABO UNA MOVILIDAD COMPRESIVA
&N UNA PINZA DE SUJECION PARA PINES PUBLIGITARIOS.

Segin se describe en la presente memoria que consta de cuatro

hojas escritas a mdquina y dibujosy
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