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MEMORTA DESGRIPTIVA

pare une Patente de Invencidén por veinte aiios en ESPANA,
a favor de la SOCIETE ANONYME SCULFORT, de nacionalidad
francesa, domiciliade en MAUBEUGE (WORD) (FRANCIA), - -
B.p. 151,

g o0ob1r e

")ISPOSITIVO PARS ASHGURAR LA RECAIDA AUTOMATICA EN EL -
P4ASO DE Ii HERRAMIENTA, DURANTE UN FILETEADO EN VARIOS -
PASOS SOBRE UN TORNO PARALELO",

—--—-—--—_——————————-————————_—

La presente invencibén tiene por objeto un disposi-
tivo cuye misién es le de asegurar la rgcaida 6 el retorno
automdtico en & paso de la herramienta, durente un aterrg
jado 6 fileteado, de varios pasos de herremientas gobre une
torre paralela, ofreciendo este mecenismo ademds la posibi-
1ided de detener el aterrajado autométicamente, en una posi
cién préviemente determinada, de menera due Se @segure un -
aterrajado de una pieza, a lo largo de una longitud reque--

rida.
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Cuando ge trate del trabajo de un aterrajado con
la herramienta sobre un torno, en varias fases 6 pasos,
es neces,rio asegurar, al comienzo de cada nuevo pasgo,
la disposicidén de log avances de aterrajado, en relecifén
con una posicidn angular bien determinada de la piezd —-
que se pretende aterrajar. De tal forme, durante el cur-
go del enésimo paso, la herremienta seguird exactamente
el trazado sobre la pieza realiszada durante el paso ené-
gimo. |

Es evidente que el problema de la recafda automd
tica en el paso no radica, es decir, no se plantea, si -
el husillo portabroca dquede constantemente embragado con
el dispositivo de avance. Pero esto tiene la desveniaje
de gue los desplazamientos no productivos de reforno de
la herramientsa ge realizan 2 la misma velocidad que l& -
que se ha elegido para el desplazamiento de trabeje,

Por el contrario, cuando asi se desee, y se quie
ra efectuar un desplazamiento de retorno rdpido de la —-
herremienta, entre dos desplazamientos de trabajo, se ha
comprobado gue es necesario separar le cinemétice del hu
gillo por{a-broca de la de los avances, y, en este cago,
el pm blema de lo recaidae en el paso no se suscita,

51 en este caso no estd sobre el torno del dispo
gitivo de recaida autométicz en el paso, el operador de-
be entonces realizar cada nueva operacidn de enbrague =—-
tenilendo en cuente posiciones angulares relativas de la
pleze y dé husillo 6 tirafondo principal. Esto se hace
generalmente por medio de "marcas" obtenidas bien de una
manera empirica, bien por medio de aparatos de lectura -

de marcas, especialmente concebidos.
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El objeto de 1a presente invencién es un disposi-
£ivo que permita al operador no tener en cuenta, & cada -
nueva meniobra de embrague, las posiciones angulares relg
tivas, de 1& pleza & aterrajar y del lmsillo principal.

Ademds, la preseﬁ%e invencidn tiende & medios que
permiten, & partir del dispositivo que la caracteriza, —
realizar un aterrajado sobre cierta longitud, las Operé-—-
ciones de desembrague y la detencidn de la herremienta en
una posicidén préviamente determinade realiz éndose de for-
na autondtica.

Log dispositivos previstos mediante le invencidn
preniten en especial: )

- realizar aterrajados § fileteados sobre el torno, en ~-
condiciones particularmente sencillas, comparadas con ios
procedimientos y dispositivos clédsicos comirmente conoci-
dos;

- eliminar los riesgos Que se corren de errores en las di
ferentes manilobrag;

- ganar un tiempo no despreciable en el curso de las Ope-
raciones de embrague y retorno de 1a herremienta de aterra
jado;

Antes de describir el dispositivo de la invencién
ge expondrd el principio conocido s obre el cual se funde-
menta.

Este principio es el siguiente,

Se considera un torno sobre el cual se quiere Tred-
lizar wn aterrajado § fileteado sobre una pleza, en el ocur
go de variocs pasos de la herramienta, poniendo en juego —-
(ver la representacién esquemdtica de la figura 1):

- un megillo porta~broce B, para el errasire de lt piezd -
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a filetear, F del paso P; .
- un disparador de corres cinemdtico C, de relacibn ng
- un disparador de correa cinemdtico L, de relacidn 4j;

un husillo & tornillo prinecipsl V, de paso Pj

- una tuerca de arrastre e del carro porta~herranientas

y un sistema I, soliderio del hmsillo B, por intermedio
de 1a cinendica C, de relacidn n, el segundo II solida-
rio del ftornillo principel V, por intermedic de la cing
mética I, de relacidn i, ;

Si P es el paso de fileteado & realizar sobre la
pieza F,
N 1a velocidaed de rotacién del husillo B
P' el paso del tornillo prinecipal V

\JU la velocidad de rotacidén del tornillo princi--

pal V.
Por derinicién, se tiene la relacidn:
1
:{).: = —2_ = 1l (l)
A P

El principio de la recaida automética en el paso
supone que, Gurante el paso endsimo, la herramienta sigue
exactamente la sefial dejada sobre la pieza durante el pa-
so (n-1), y esto, cualesquiera Gue seen las posiciones de
la herramienta, en €l momento en que se han efectuado las
maniobras de embrague de avance.

Si entre dos embragues sucewivos, la herramlenta
se encuentre desplazada del valor X, serd necesario pare
obtener la recaida automdtica de la herramienta en el pa—
so0, que el hmsillo esté desplazado un cierto valor en re-

lacidn con X, bien:
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(siendo K un mimero amterior). La separacién angnlar ®@
del clemento I del sistema de embrague estard en funcién

de la relacién n

npy n
El tornillo principul estard desplazedo angularmente del

valor;

Ta geparacién angular (5) del elemento II del embragus -

estard en funcidn de la relacibn A:

P'
. .
Gon arreglo @ la relacién (1) enterior, se tiene: & = ——,
npP
de donde,
217X . 2 K11
0-2E , @-0-2EL

nk n

Esta relacién (2) es la traduccién del principio
gigulente: para asegurer l& recaida automdtica en el pa-
g0, en lag condiciones descritas anteriomente, es nece-
serio que le seperacidn angular existente entre 1los dos
elementos I y IT del sistena de embrague, y entre dos em
bragues, gea igual & 2 KTT

—————————— §

n

giendo K un mimero entero y n representando el valor de
1a relacidn cinemdtica existente entre el husillo de - =
arrastre de 1a pleza a filetear y el elemento I del em—
brague de enlace de esta cinemdtica con el de arrasire -

del tornillo principal;
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El dispositivo pare asegurar la recaida automd-
tica en el paso, conforme & la invencidn, y que se apo-
vo en ¢l principio enterior, tiene las caracteristicas
giguientes:

2) Ia cinemdtica de enlace de relacién n entre el husi-
110 y el elemento I de embrague se realiza por nedio de
w sistemz de ruede y tornillo sin fin solidario del hu
sillo, y de un disparador cénico.

1) Le cinemdtica de enlace de relacibn i entre el ele—
mnento II del embrague y €l tgrnillo principal se redli-
z& por medio de une guitarra, de una caje de avence, y
de una barra de ar:astre rotative, por intermedio de wn
tren de engrenajes, Que arrastra & le. fuerce del carro
porta-herremienta, ' 7
¢) El sistema de embrague es doble, con el fin de permi
tir 1a realizacién, medisnte el ecitado disparador cdni-
co de inversién del sentido de rotacidn de la citada —-
barra, pare poder obtener filsteados "a derecha" § & — -
"izquierda'.

d) Los embragues son del tipo "glectro-magnético", y -
funcionsn como una garre (embrague de garras), gracias
g unos dientes de que van provistas las superficles en-
frente de 1os elementos I y II,

¢) El1 mimero de los dientes de los elementos I y II de
los embragues Se ha elegido igual & n, ¥y los dientes se
reparten alrededor de la circunferencia de los citados
elexentos, en forms que lé meniobra de embrague no pueda

realizarse mds que en todas las fraccelounes enésiugs de -

vuelta del eje soliderioc de los embragues, con 10 dne —-

ge asegura la recalda automdtica de la herramienta en el
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f) El accilonemiento del sistema de embregue se obliene =~

paSO-

cléctricenente a distancia, de forma que permita de und -
manera fécil el despleszamiento del fileteado de la herro-
niente hacie lo izquierda 6 hacia la derecha, 6 hien la -
detencibn de la citade herremienta, realiz dndose estas —-—
operaciones manualmente, mediunte le aceidn de unos boto-
nes Que aseguran los contactos eléctricos apropiados.

Confome & une caracteristica del dispositive ds
la invencién, se disponen medios que asegurén el filatea~
do sobre ciertz longitud, con detencién cutomdtica de la
herramients, en uns posicidn préviapente deteminads, y -
que consisten en un tope de detencifn 6 trinquete, regulé
ble, colocado & 10 1argo del chasis de la foerre, y pogl-
cionado en forma tal due, cuando la Lerramilenta estd en -
la poeicidn requerida para l& detencidn del fileteado, ha
ya un coutacto eléctrico establecido por la accibn del —-
fringuete, sobre un intermuptor eléotrico solidario del -
carro porta-herremienta,

Otras caracteristicas y ventajas de le invencién
se dgsprenderén de le descripeidn dque sigue a continue- -
cién, en la que se hace refervencia a la Ifigura 2 del dlby
jo anexo, que muestra un modo de reslizacibn, ten s6lo &
t{tulo de ejemplo, no teniendo en modo alguno cardcter 11
mitativo.

Te. figure 2 del dibujo anexo es wna proyeceibn =——
vertical, en seccién, habiéndose suprimido a@lgunas partes
de un torno paralelo, provisto de 1os perfeccionamnientos
que coms tituyen la finelidad de la presente invencidn,

T8 cinemdtica de enlace (cinemdtica C de relucién
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n citada anteriormense en 18 exposicidén del principio sobre
el que seapoya la inveucibn) entre el Imigillo 10 de arras-
tre de la pieza filetenda 22 y ¢l elenento I del embrague,
ge realize por medio de un sistema de rueda 11 y tornillo -
gin fin solidario del drbol 12 del husillo 10, y de wn Gis-
narador de pifioaes cbnicos 13,

Te cinemdiica de snlace (cinemética L de relacidn 4)
entre el elemento II del embregue y el tomillo principai 14
ge reclize mediante una guitarra 15, una caja de avan;e 16 -
(esq11eznat§_zada en el dibujc mediante un seneillo'juego de en
granajes), una barra 17, un par de engranajes 18, y un segun
do par de engramajes 19, que arrastran a la tuerca 20 del -~
carro porta-herramienta 21. )

Ia tuerca 20 del carro porta-herremienta estd, por
consigiiente, arrastrada § acclonada en movimiento girato-
rio mediante la barra 17. En la versidn de realizaciSa des
erita y representada aqui a titulo de e jemplo, la tuerca -
20 es solideria en translucidn del carro porta~herramienta
21, vy €. tornillo principal 14 esté fijo en translacidn g
en rotacién,

Tl sistema de embrague se ha previsto doble (dos -
elementos I y dos elementos II), de nanere que permita red
lizar, mediante el disparador cdénico 13, la inversidn del
sentido de rotacién de la barra 17, 1o (ue permite 1 ob——
tencidn de fileteados denominados "a derecha" § “"a izquier
dall.

Conforme & la invencibn, se elizen embragues del -
tipo "electro-magnético", gue estdn nrovistos de engranf--
je; sobre las superficies, enfrente de los elementos I y -

II, de manera que les pemita funcionar en formz de garra.
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Por medio de esta disposicidn se aseguras
1l.- Un embrague sin deslizamiento relativo de las cinemé-
ticas del husillo y del tornillo principal, 1o que es in-
dispensable para el fileteado;
2.~ Agegurar ls posibilidad de maniobra de embrague para
determinadas posiciones relativas de 1® elementos I y II
en relacidn con lzs posiciones ;13 losg engransajes.

Conforme & la invencidn, y con objeto de obtener
una separacién angular @ - (O entre los dos elementos
Iy Il del sistema de embrague igual a _.2..:15_17_.. (ver rér-
mula 2 citade anteriormente), n
se elige un mimero de dientes igual & n (siendo n el valor
de relacidén cinemdtice existente entre el husillo 10 de —-
arrastre de la pieza 22 y el elememto I del embrzgzus de en
lace de esta cinemdtica C con el de arrastre del tomillo
principel), y se distribuyen estos dientes conforms a una
circunferencia, De ello resulta que la zmaniobra de embra-
gue no se puede llevar & cabo mds que en todas las fraccio
nes enésimas de vuelta del eje 23, solidario de 1os embra-
gues I y II. Esta disposicidn asegurs, por consigiiente, -
la recaida au"coma'.tica en €l paso, conforme a lo detallado
anteriormen te, @l exponer el principio en el que se funda-
mente la invencidn. '

Conforme & una caracteristica de la invencidn, las
maniobras del embrague se realizan partiendo de un atril,
de accionamiento, situado cerca del operador, y que lleva
tres botones de accidn eléctrica, '

- un botén 24 que, cusndo es accionado, arrastira el embre—
gue de los elementos I y II de la izquierda del embrague -

doble, estando desembragados los elementos de la derecha,-—
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E1l carro porta-herramienta 21 se desplazaré, por consiguien
te, de la derecha hacia la izquierda, en forma que se I'el--
lice un fileteado normal;

- un botéa 26 que, accionado, arrastra al embrague de 10s -
elementos I y II de 12 derscha dsl embrague doble, estando
desembragados los elementos de la lzquierda, El carro por--
ta-herramienta 21 se desplaza, por consiguiente, de la ig—
guierda hacia la derecha, de manera que se obtenga un file-
teado inverso; ) ’

- un botén 25 que, cuando es accionado, arrastra el Gesem—
brague de 1oz elementos I y II de derecha e izquierda del -
embrague doble, quedendo entonces inmévil el carro. Ademds,
le cinémética del tornillo principal estando entonces dese-
ecoplada de la cinemétic@ del husillo, se puede desplazar el
carro porta-herramienta, mediante wn mecanismo anexc de mo-
vimiento répido, bien menuel, blen por medio de un nmotor, -
El dispositivo anexo no se ha representado en el dibujo;

La invencidn prevée ademds medios destinados para -
agegurar el fileteado de une piezé sobre determinada longi-
tud, préviamen?e determinade, con detencidn automdiica de -
la herramienta, en una posicidén fija de antemeno,

4 tal efecto, un tope de detencidn S tringuete regu
leble 27, colocado & 1o largo del bastidor del tomo, estd
posicionado préviemente en forma tal que, cuando l& herra——
mienta estd en le posicidn deseada para la detencidn del fi
leteado 22, se cierra un contacto eléetrico mediente la ac-
cibn del tringquete 25, sobre un interruptor eléetrico 28, -
golidario del carro porta-~herramienta 21; Cuando este CON—m
tacto se clerra, el anbrague Queda entonces desembragado, -

lo que arrastra la detencidn de 1a herremienta en 1a pogi~-



10

15

20

25

30

—cidn préviemente determineda medisnte 1la del tringuete -
27,

Entre las ventajas que proporcionan los perfeccio
namientos objetos de la presente invencién, se pueden ci-
tar: ‘

- la posibilidad de realizar fileteados sobre el torno, -
enn condiciones particularmeite sencillas, respesio « 1.os
procedimientos y dispositivos cldsicos,

- la eliminacién de los riesgos de errores, durante las -
diferentes maniobrag,

-~ la pogibilidad de ganar un tiempo no despreciable duran
te las operaciones de embrague y regreso de la herramienta
del fileteado.

Queda bien entendido que la invencién no estd Limi
tada al modo de realizacibn descriio y representado, sino
que en ella se comprenden todas las variantes,

N O T A

En resumen; la invencifn recaerd sobre las siguien
tes reivindicaciones:

18, - Dispositivo para &segurar la recaida automdti
ca en €l paso de la herramienta, durante un fileteado en -
varios pasos de herramientas sobre un torno wralelo, que
lleve un sistema de embrague de dos elementos, siendo el -
primero de ellos solidario del husillo que arrastra a la -
pieza que hay que filetear ¢ aterrajar, mediente la a.ccibn
intermedia de una cinemdtica de relacién n, y &l segundo -
solidario del torn;llo principal, por intermedio de ung —-
segunda cinemdtica, siendo la geparacibn angular entre los
dos citedes elementos iguel a 2 kIT  siendo n un ndmero

entero. n
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28, — Dispositivo caracterizado pordque la oinemd-
tica de enlace de relécidén n entre sl husillo y €l pri—
mer elemento de embrague, se realiza por medio de un sis
teme de rueda y tornillo sin fin, solidario del husillo,
asi como de un disparador cénico, 7

38,~ Dispositivo caracterizado porque le cinemd-
tica de enlace entre el segundo elemento del embréague ¥y
el tomillo principal del torno estd realizado por madio
de une guitarra, de una caja de avence, y una barre gue
arrastra, en rotacibn, por intermedio de pares de engre-
najes, a la tuerca del carro porta-herramienta.

4.5;- DispOsi:bivo caracterizado pordque el sistema
de embrague es doble, con & fin de permit:f.r la realizo-
cifn, medimte el citado disparador cbnico, de la inver-
gién del sentido de rotacibén de la citada barra, puaru —-—
poder obtener los fileteados "a derecha' § "a izquierdal

5§;- Dispositivo caragterizado porque 1o0s embra—
gues son del tipo "electro-megnético" y funcionan como -
une garra, gracias a los dientes de que van provistas —-
las superficies frente @ sus elementos.

68,- Dispositivo caracterizado porque el mimero
de dientes de los dos elementos de 10s embragues se eg—-
coge igual a n, y los dientes estdn repartidos alrededor
de la circunferencia de los citados elenentos, de forma
Que l& meniobra de embrague no pueda realizarse mds que
en tod2s las enésimas fracciones de vuelta del drbol & -
eje solidario de los embragues, 10 que asegura la recai-
da 6 retorno automdtica de la herremienta en el paso.

73;- Dispositivo caraclterizado porque el sceio—-—

nemiento del sistema de embrague se obtiene eléctricamen
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t¢ s éistancis, en forma ue permita de una mancra prdctica el despla-
zamicnto en Tileteado de la herramienta hacia la izquierda o hacia la
derecha, o bien lu detencidn de le herramienta, realizéndose estas ope-
e ciones manuxlmente, por medio ce la accidn sobre botones que asegu-
ran los conts ctos eldctricos apropiados.

83. ~ Dispositivo cer cterizado porgue se dispone de un mecanismo
manual o automdtico, de aovindento r&uido, para ¢esplazar el carro
poite=hzrranienta, cuendo los elementos del embraguc doble estdn desem-
bra gpdos (detencidn de 1a herrasisnta).

92, - Dispositivo carecterizado porgue se dispone de medios para
asegurer el Tilgteado de la picza, en una clerta longitud, con deten—
cidn sutomdtica d¢ la herrauienta , en una posicidn prevismente deter—
minzda, ¥ cuyo dispositivo wnsiste en un tope de detencidn o tringue-
te resuleble, colocado a lo largo del chassis del torno, ¥ posicionzdo
en forma tal g ue, cuando le herrasienta se encuentrs en la posicidn
dssead pars le detencidn del filcteado, se cierrm un contacto eide—
trico, mediant2 la a ceidn del tope de detencidn o tringuete scbre un
interruptor eldctrico, soliderio del carro vorta-herrauicntas.

10%. - Dis,ositive para asegurar la recalda automdtics en el paso

de la herrsmients, durant un fileteado en vurlos paigsusggre un torno

/ ~.

paralelo.
Segln se describe w esta memorml & qug consta de trgee
i

I

hojaskscritas & mfquina por una sola cara y dibugose
i
I

Madrid ato def 1965
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