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MEMORIA DELCRIPLIIVA
Dy TUNA
PALTENTSE DE INPTRODUCCION

Por DIEZ. ANOS, a favor de "IHOR IBERICA"S.A.", por:

"PERFECCIONAMIENTOS kBN LAS PRENSAS HIDRAULICAS

PARA LHABAJOS Dl EMBUTICIONM,

le presente patente de introduccidén recae sobre una pren-
se hidrdulica, cuyo accionamiento se realiza de forma to-
talmente automdtica, pare conseguir el embutido de mate-
rinles de minima ductilidad, sin que se produzcan plie-
gues ni roturas, ya que la presidn de pisado originada
por la reaccidén de los cilindros de contrapresidn es en
cada momento la estrictamente necesaria, con lo que se
congigue una mejoré del proceso de embuticidn, asl como
un acabado perfecto del producto.

in los dibujoé adjuntos a la presente, se facilita el
esquema tanto de la prensa, como de sus sistemas de accio-
namiento, que utiliza dos cirocuitos hidrdulicos, uno de
alta presién (1linea gruesa) y otro de baja presidén (1li-
nea rina) en los que se indican los sensidos de circula-~

cidn de tluido, y el circuito eléetrico que controla de
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forma manual o awtomdtica la posicidén de un grupo de electro-
vdlvulas, que gobiernan a su vez a una vdlvula piloto a tra-
vés del circuito hidrdulico de baja presién.

ELl elemento Tfundamental de sstos perfeccionamientos lo -
constituye una vdlvula de regulascidn, mediante cuya aesco-
nexidén {como mds adelante detallaremos) se divide el ciclo
de embuiicidn en dos tases: durante la primera el iluido de~
salojado de los cilindros de conitrapresidn pasa a través de
ella, teniendo la velocidad de embuticidn y presidn de pisado
de la chapa a embutir los valores determinados; durante la se-
sunda fase la presion de pisado aumenta porque el fluido de

los cilindros se desaloja a travds de otra vdlvula regulada

& una pregidn: superior a la de la vdlvula de regulacién, y su

resitencia. al paso del fluido es mayor, disminuyendo por la

. misma- razdén. la velocidad de embuticién.

Para. hacer una detallada descripcidn, se expone un caso de

.. reatizacidn prdcvica del objeto de la pasente, a titulo de -

..ejeuplo y sin que tenga ningin cardcter limitativo.

-.1a chapa,a embutir (1) estd sobre la matriz (2) fijada al
émbolo principal (3) cuyo cilindro (4) se alimenta del tluido
de la red de alta presidn, que hace qQue ascienda el conjunto
vy empiece el ciclo de embuticidn,

Al empezar éste el esfuerzo del cilindro principal empieze
a desalojar fluido de los émbolos pisadores (5) fluido que a
través del conducio (6), vdlvula piloto (7) y vdlvule de regu-
iacién (8) llega al depdsito de fluido de la mdquina (9), En
el momento deseado y de forme menual o automdtica, se excitan
los devanados de Los relds (10) & (1i) a través de las conexio-
nes (12) 6 (13) el juego de vdlvulas (14) que a través del -
circuito de baja presidén (15) controla el cierre de la vdlvuls
piloto (7). Al cerrarse ésta crece antomdticamente la presifins
en el cirouito del conducto (6) presién que vence la tensidn
del muelle antagonistva (16) de la vdivula (17) regulada previas
mente o la presidén deseada y superior a la vdlvule de resgula-
cién (8); por tanto, durante esta segunda fase del ciclo, el
rluido desalojado de lom cilindros (5) llega al depdsito (9) -
través del conducto (18) y de le vdlvulat 17).
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Con el sistema descrito se ha conseguido tener una presién
ninima de pisado durante la primera trase del ciclo de embuti-
cidn, con lo que el estiraje de la chapa ha sido minimo, au~
mentando su fluidez y durante la segunda fase se evitan las
deformaclones que se pudieran originar, si la vdlvula que tra-
baja en esta fase no se pudiera regular a la presidén deseada.

Tos perfeccionamientos objeto de la presente patente serdn
susceptibles de las variaciones de detalle que resultan compa-—
tibles con las caracteristicas esenciales, segin se detallan

en la nota de

REIVINDICACIONSG®U .-

PRIMERA.~ PERPSCCIONAMLENTOS BN LAS PRENSAS HIDRAULICAS PARA
TRABAJOS Dri EMBUTICION, caracterizados por disponer de una -
vdlvula primera de regulacidn, instalada en la red hidrdulica
de alta presién, que trabaja durante la primera fase del ci-
clo de embuticién y éuya desconexidn se consigue de forma ma-
nual o auwtomdtica, de acuerdo con las necesidades de trabajo
de la prensa,
SEGUNDA, = PERFWOCLONAMLENEOL 5N LAS PReNSAS HIDRAULICAS PAHA
LRABAJOS Dk pMBUTICION, segun.laireivindicacidén an-
terior, caracterizados ademds porque la desconexidn de la vdl-
vula mencionada inicia la segunda fase del ciclo de trabajo,
debido a un aumento de presidn en el circuito, que vence la -
accién del resorte antagoniste de una segunda vélvula regula-
da a mayor presidn que la anteribr, védlvule que trabajs duran-—
te la segunda fase del ciclo y cuya resistencia al paso del
fluido proporciona la contrapresidn deseada en los émbolos pi-
sadores,
LERCERA ,~ PERF¥UCCLIONAMIENTOS BN LAS PRUNSAS HIDKAULLCAS PARA
PRABAJOS UE EMBULICION, segin la reivindicacidn an-
terior, caracterizados por disponer de una vdlvula piloto, cuyc
cierre supone la desconexidn de la vdivula primera de regula-
cidn, pues el fluido a Presidn que llega a ésta Ultima ha de
pasar necesariamente por la vdlvula piloto,
CUARTA,— PERFECCIONAMIENTOS &N LAS PRENSAS HIDRAULICAS PARA
TRABAJOS DE EMBUYICION, segtn las reivindicaciones
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gnteriores, caracterizado ademds por disponer de un grupo de
electrovdlvulas, que controlan la apertura o cierre de la vél-
vula piloto por medio de un cirouito hidrdulico de baja pre- §
sidén,
QUINTA,~ PrR¥ECCLONANMIERTOS 1N LAS FRENSAS HIDRAULICAS PARA
LRABAJOS i eMBUTICION, segin las reivindicaciones
anterlores, caracterizados ademds por disponer de los corres-—
pondientes relds, que mediante una tensidn eléctrica adecuads,
accionan el grupo de elegiro~vdlvulias de forme manual o aubo-
médtica y en el momenio ueseado.
SuXTA,~ PegliCCIONAMIENTOS BN LAS PRENSAS HIDARAULICAS PARA

IRABAJOS LE »MBUTLCION,

Todo ello tal y como se describe en la presente memo-
ria que consta de cinco hojas, foliadas y mecanografiedas por
una sola de sus caras y otra de planos, para su mejor compren—
aidn.

Wadrid, a 18 RGO 1065
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