PATENTE DE INVENCIORN

por VEINTE AKNOS

a favor de la compafifa mercantil espafiola, "-BE-I N, S. A"
domiciliada en Barcelona, calle de Mallorca, nimero 405,

por:

" PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE VENTANAIES DE
HORMIGON "

MEMORTIA DESCRIPTIVA

Tos ventanales de hormigdn - cuyas ventajas téonicas y
creciente divulgacidn, no merecen ciertamente ser destacadas
vienen fabricandose de una manera general a base de moldes
de cemento., Egtos moldes, aparte de resultar dif{ciles de
manejar y presentar una duracidén limitada, determinan la ob-
tencién de un porcentaje relativemente elevado de plezags de-
fectuosas, dadas las adherencias que inevitablemente se pro-

ducen entre el molde y el hormigdén vertido en el mismo para

-



10

15

20

25

30

3165?4 AR

obtencién de la pieza. Estas adherencias obligan, ademds, a

enojodas operaciones de limpieza del molde despuds de cada
proceso de moldeo, redundando todo ello en aumento de mano
de obra y encarecimiento del articulo nmanufacturado.

La presente Patente de Invencidn tiene precisamente por
objeto unos perfeccionamientos en la fabricacidn de los ven—
tanales del indicado tipo, mediante cuya aplicacién se elimi-
nan por completo los inconvenientes referidog, obteniendoge
biezas impecables, gon intervencidén de un verdadero minimo
de mano de obra. A este efecto, de acuerdo con los tales per-
feccionamientos, es esencial 12 utilizacién de moldes metdli-
cos, en sustitucién de les cldsicos moldes de cemento. Estos
moldes, si bien alcanzan en prinecipio preeios de coste sensi-
blemente mis elevados que los moldes de cemento, pueden ser
amortizados con mucha mayor facilidad, dada su duracidn préc-
ticamente indefinida, su mayor facilidad de manejo, la reduc—
cidn que significan en la mano de obra necesaria para las
operaciones de moldeo, quedando reducidas a un mfnimo las
operaciones de limpieza, y, sobre todo, dada la posibilidad
de obtencidn de piezas perfectas, anulandose pricticamente
las pérdidas por piezas defectuosasg,

De acuerdo con los perfeccionsmientos en cuestidn, ademds,
el molde se halla estudiado en vistas a facilitar las opera-
clones tanto de montaje y puesta en servicio del mismo, como
de desmoldeo, operaciones que pueden ser llevadas a *término
con absolute rapidez y facilidad. Ello aparte, el indicado
molde, aun alcanzando en prineipio, segin dichoy precios de
cogste mds elevados gue los de tipo clésico,'ha sido estudiado
¥ proyectado en vistas a que pueda ser fabricado en geries
relativamente importantes, partiendo de unos elementos de

medidas estandar, fdcilmente acoplables entre si, que permi-
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ten la construccidn en condiciones econdmicas muy acepbables.

Por dltimo, los perfeccionamientos en cuestidn prevén
tamblen la posibilidad de aprovechar un mismo molde para la
obtencidn de ventanas o ventanales, en los que las medidas
exteriores del marco varien entre limites, adaptandose a lag
necegidades coneretas del constructor,

Por lo demds, la esencialidad y principales caracteris-
ticas y ventajas de losg perfeccionamientos en cuestidn, resul~
tarén mds fécilmente comprensibles a la vista de los dibujos
agjuntos, en los que se ha represenyado un ejemplo cgncreto
de aplicacidn prictica de los mismos. En lo sucesivo, la ex-
plicacién se referird, pues, a estos dibujos, bien entendido
gque —~ como se comprende y es 1légico, gada su finalidad exclus
sivamente ilustrativa y aclaratoria - en ninglin caso cabrd
conferir a los mismos el menor aaracter limitativo.

Refiriendonos, pues, a estos dibujos:’

Lo figura 1 es ung vista en planta del molde que congti-
tuye elemento fundamental de los,perfeccionamientms que se
preconizap, supuesto situado con los laterales en la posicidn
de cierre, y supuestos desmontados los contramoldes que se
encajan y fijan sobre el mismo,

Ias figuras 2 y 3 son sendos cortes segin II-II y III-IIT
de la figura 1, respectivamente.

La figura 4 es un corte anidlogo al de la figura 2, mos-
trando al molde con los laterales en posicidn de apertura, es
decir, en la posicidn que adoptan cuando se procede a la ex-
traceidn de la pieza moldeada.

Ia figura 5 es un corte andlogo al representado en las
figuras 2 y 4; mostrando al molde con los contramoldes conve—
nientemente encajados y fijados en posicidne

La figura 6 es un detalle en perspectiva, mostrando el
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dispositivo que se prevé en una forma preferente de realiza-
¢idn, para inmovilizar en posicidn los contramoldes:

Y, finalmente, la figura 7 es una vista en planta de
wne variante de ejecucidn, que permite el desplagzamiento de
los laterales del molde, en vistas a modificar las dimensio~

nes exteriores del marco del ventanal gque se trate de mol-

dear.

Refiriendonos, pues, a estos dibujos y de acuerdo con
los perfeccionamientos que se preconizan:

Se prevé esencialmente un molde metdli¢o, que en una
forma preferente de realizacidn se constituye a base de seg-
mentos de perfil metdlico de seceidn apropiada, cortados a
las longitudes adecuadas y convenientemente solidarizados
entre s{ por soldadura. Este molde conforma un marco perimetral
1 ¥ presenta una se rie de largueros 2 y travesafios 3, cuyo
nimero y situacidn podrdn variar entre los mds 4mplios limites
de acuerdo con las caracteristicas de la ventana o ventanal
que en cada caso se trate de obtener.

En los bordes libres del marco 1 se hallan previgtos unos
laterales 4, fijados de manera que'puedan ser fdcilmente dege
plazados de la posicidn de trabajo, cuando deba pyocederse a
la extraccidn de la pieza moldegdao 4 este efecto, en uns
forma preferente de realizacidn, los expresados laterales se
articu}an libremente por su borde inferior a los indicados
bordes, a través de bisggras 5, de manera gue puedan pasar de
una posicidn de trabajo, ortogonal al plano del marco, a una
posicidn rebatida, en la que facilitan && desmoldso. En esta
forma e realizacidn, los indicados laterales se traban entre
gi en la posicidn de montaja por medio de unos dispositivos
de cierre 6, de tipo cualesquiera ap?opiado, que permiten in-

movilizarlos en la indicada posicidn, y cuyo desmontaje resul-
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ta sumamente fdoil, en vistas a proceder a la apertura del
moldes

Las gberturas rectangulares T, determinadas en el inte-
rior del marco 1 por éste y por los larguerop y travesefios
2-3 dichos, se hsllan enmarcadas o rebordeadas por uncs tabi-
ques 8-9~10, de seccidn apropisde; los tabiques 8, en colam
boracién con loe laterales 4 determinan las canalee 11, en
las que se sloja ol materisl destinade a la conmtitucidn del
marco del ventansl; cada par de tabiques 9, enfrentados deterw
mingn las canzles 12, en las que se aloja el material desti-
nado & congtituir los largueros del ventansl; y, finalmente),
c2da par de tabiques 10 determinan las canales 13, normal-
mente de secoidn idéntica a la de las canales 12, en las que
ge aloja el material destinado a consyituil los trivosaﬁos
del ventanaly i o '

Estas canales vienen delimitades y definidas en su parte
superior por unog coniramoldes, constituidos por unos marcos
14, que se encajan y fijan sobre los marcos que delimitan
¥y rebordesn las gberturas rectangulares 7 del molde, defi-
niendo 1la seccidn tranversal adoptada por el marco perimedral
los largueros y travesafios del ventanal que se trata de mol-
dear, En una forms preferente, perc no necesaris, de realize~-
cién, ol diepositivo mediante el que se lleva a cabo la fija~
cidn de los indicados marcos o contramoldes 14 en la pomicidn
de montaje, comprende un tirante o pasamsno longitudingl cen-
tral 15, dispuesto en cada une de las sberturag 7 del moldey
sobre el que viene a apoyarse y coincidir un tirante andlogo
16 previsto en el contremolde 14, quedando encajados ambog
en la posicidn sdecuads, por ejemplo, por enchufe de unos pie-
tones 17, que scbresalen del tirante 15 en unos correspondien=

tes orificios 18, previstos en el tirante 16, Finalmente, cada
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uno de los tirantes 15 presenta una orejeta central sobresa-
liente 19, sobre la que se halls montado en posicidn ortoe
gonal y con posibilidad de girar libremente, un pivote 20,
que comporte una palanca sobresaliente de maniobra 21 y uns
leva 22, Esta leva, cuandc se hace girsr convenisniemente
el pivote, se introduce en el interior de un saliente adecus—
do 23, solidarizado al tirante 16, realizando la indicads
fijaciéns |

Ie forma de trabajo y manejo del dispositivo que ha
quedado descrito, no pusde ser més sencilla y evidente. Como
operacién inicial deben colocarse los laterales del molde en
posicién de trabajo, inmovilizandolos en esta posicidn por
medio de los dispositivos de clerre 6. A continuacién se
llenan las cenales 11, 12 y 13 con la mezcla de hormigén, y
acto seguido se colocan en posicidn y encajan oonvenientemente
los contramoldes 14, que se fijan convenientemente por medio
de los dispositivos que han quedado expuestos, y se quita el
oxcedente de material. Una vez terminado el proceso de fra-
guado del hormigén, baste retirar los contramoldes 14 y re-
batir bhasta la posicidn de apettura 1os laterales 4 del molde,
para poder proceder al desmoldeo.con toda facilidad, Ests
operacién no ofrece dificultad alguna, dado que no pueden
existir adherencias emtre ol materisl moldeado y la superfie
cie metdlica lisa del molde, Finalmente, basta limpiar el
molde, por ejemplo, simplemenfe con un chorro de aire a pre-~
gidn swministrado Por un correspondiente compresor, para que
el conjunto quede en disposicién de iniciar un nuevo ciclo
de moldeos

Se comprends que cabe introdusir una verdaders infinidad
de modificaciones de detalle en el ¢jemplo preferente de res—

lizacién que ha quedado desciito. Asef, cabe, por ejemplo,
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variar entre los mds dmplios 1f{mites la forma de montaje y
fijacién de los lateralss del moldo';“' la forme de fijacidn

en la posiocién de irabaje de los contramoldes, etc., etc.

Una variante que ofrece ventajas con respecto al ejemplo
desorito, es la que ha sido esquemdiicamente representada

en la figura T. En este vériunta,’ el molde presentsa uns ame
rlia aleta perimetral plana 24, gobre la que asientan los
laterales 4, que no z¢ hallan abisegrados como en el ejemplo
enterior, sind fijos a unos sopertes 25, dotados de cartelas
de refuerzo 26+ Ia extremidad de ocada lateral 4 se apoya y
encaja contral la cara interior del lateral contiguo, de
maners que entre 1los cumbtro laterales determinan un rectén-
gulo de dimensiones variables por deslizamiento ;'Qla'bivo de
aquellos sobre las sletas 24, Law aletas 24 presentan unas
orejss coplanarias sobresalien'l:asr 27, sobre lds que se prevén
una suceeién de orificios 28, a uno ouslesquiers de log cua~-
les puede acoplarse un permo 29 que atraviesa libremente el
soporte 25, El orificio que en cada caso se escoja para fija=-
oién del psrno 29 determinard la posicién adoptadn por el
latersl 4 correspondiente, lo que permitird variar entre 1f-
mites las dimensiones exteriomes del ventanal., Por lo demds,
la distribucidén interior del molde, y la forma de acoplamiento
y fijacién de los contramoldes, podr#n coineidir por completo
con el ejemplo anteriormente estudiado, no habiendose repre-
gentado en la figure estos elementos, en vistas & sloanzar
ung mayor olaridad y simplicidad, Tambien en este cago oabe
evidentemente introducir una verdadera infinidad de variacioce
nes en la estructura que ha quedsdo expuesta, cabiendoy por
ejemplo, sustituir Jos orificios 28 por una sola ranuro. alar—
gads, que permits una variseidn progresivq,_ﬁy no escalar, de

las dimenmiones del marcoi
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Resta ya dnicamente hacer constar de una manera general
¥ expresa que, como se comprende y es 1légico, en la realiza-
cidn préctice de los perfeccionamientos que han quedado exe
puestos, cabrdintroducir todas aquellas adiciones y modifioce~
clones de detalle que no afecten a 1o que constituye la esen-
cialidad del registro que ss goliocita)

SE REIVINDICA:

1 = Perfeccionamientos en la fabricacién de ventanales
de hormigén, de acuerdo con los cuales se prevé un molde
metalico, que conforma un mareo perimetral y una serie ds
largueros y travesafios, determinando unas correspondientes
aberturas rectangulares, emmarcadas por unos tablques de
secoidn apropiads en vistas a que entre cada par de estos
tabiques quede determinada uns canal de seceién coineidente
con la de los larguerds y travesafios del ventanal que se tra-
te de ohtensr, determinandose las canales de moldeo del marco
perdietral del ventanal entre los tabiques que enmarcan exte-
riormente las aberturas que ocupan posiciones extremas ¥ unos
laterales cuya posicién pusde modificarse, pudiendo ser fija~
dos e inmovilizados en la posicién de moldeo, o apartados de
esta pomicidn, en vistas a facilitar el desmoldeo de la pieza

2 = Perfeccionamientos, de acusrdo con los cuales: lasg
canales para vertido del msterial que ha de constituir el
marco perimetral, los largueros y loa iravesafios del ventanal
que 38 trata de moldear, vienen definidas y delimitadas por
su parte superior por unos contramoldes comstituidos por unos
marcos qus se encajan y fijan sobre los tabiques que encuadran

las aberturas rectangularew previgtas en el molde, segin re-
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ferido en la reivindicacién precedente.

3 = Perfeccionamientos, de acuerdo con los cualea: los
laterales de posicidn modificable a gque se ha hecho referen-
cia en la reivindicaoién anterior, se hallan libremente abi-
sagrados a los bordes del molde, de manera que pusden pasar
de una posicidn de trabajo, orotgonal al plano del molde, en
la que pueden ger inmovilizados a través de medios adecusdos
previstos a tal £in, a una posicidn rebatida en la que permi-
ten realizar libremente el desmoldeo de la piezai

4 - Perfecoionamientos, de acuerdo con loa cuales en las
aberturas rectangulares: del molde se prevén medios apropiados
de tipo fécilmente desmontable, que permiten fijar e inmovi-
lizar en la posicidn encajada de moldeo los contramoldes: a
que se ha hecho ,referencia en la reivindioaqién'éegundzﬁ

5 - Perfeccionamientos; de mcusrdo con 1os cusles, los
laterales a que se ha hecho referencia en 1la reivindicacién
primera se montan simplemente apoyados sobre una aleta plana
perimetral prevista en el moldey' apoyandose la extrenidad de
cads lateral sobre la cara interna del lateral sigulente, en
vigtas & determinar un rectangulo de dimensiones variables,
por deslizamiento relativo de los indicados laterales, permi-
tiendo modificar ontre lfmites las dimensiones y la seceién
del marco perimetral del ventanal, sin slterar las restantes
caracterfsticas del mismoy

6 - Perfeccionsmientog, de acuerdo con los cuales los
laterales desmontebles referidos en la reivindicacidén prece-
dente, son solidarios de unos soportes dotados de medios que
permiten fijarlos en diferentes posiciones con respecto za ls
aleta pertmetral plana asimismo referide, en vistas a llevar
2 cabo la variacidn de las dimensiones exteriores del ventanall

7 - Perfeccionamientos, de acuerdo con los cuales los



laterales sbatibles referidos en la reivindicacién tercera
8¢ irmovilizan en la posicidén de moldeo trabando cada lateral
con sus adyacentes a través de medios adecnados, de tipo
fdoilmente desmontable, previstos a tal £in,

8 - Perfeccionamientos en la fabricacién de venbanales
de hormigén.

Consta le presente Memoris Deg-
criptive de diez hojas mecanografiadas,
escritas por una sola cars numeradas
del 1 al 10 y con sus lineas numeradas,
a su vez, de cinco en cinco y de dibu~
Jos anexosgs

Barcelona, _g pgp 1965
Py Ao
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