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PATENTE DE INTRODUCCION 

por 10 años

por "UNA MAQUETA PARA LA SELECCION MECANIZADA DE BOTELLAS", a 

favor de Hijos de H. A. Bender, S .A ., de nacionalidad españo­

l a ,  dom iciliada en Barcelona, V ia Augusta, 89- 91.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de introducción se r e f ie r e  a una má­

quina para efectu ar l a  se lecció n  mecanizada, semi-automática, 

de b o te lla s  y  otros envases s im ila re s , l a  cual ha sido dada a 

conocer previamente en e l  extran jero , con importantes ven tajas, 

5 . por lo  que es de in terós su introducción en nuestro p a ia .

Como es sabido, en la s  p lantas embotelladoras se reciben 

lo s  envíos de envases vacíos procedentes de lo s  centros consu­

midores, de foima que en la s  cajas de devolución se encuentran 

normalmente entremezcladas la s  b o te lla s  de d iferen tes tip os 

10. que proceden de una misma planta embotelladora o marca, lo  cual 

requiere un trab ajo  manual previo para l a  se lecció n  de la s  bo­

t e l la s  según lo s d iferen tes tip os de la s  mismas, a efectos de . 

qu.e ya  se puedan in trod u cir en la s  máquinas automáticas que pro­

ceden a l lavado, llen ado, cerrado y embalado de la s  mismas'^

15 . De un modo tra d ic io n a l, e l  trab ajo  de selección  de bote-
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l i a s  te n ia  que hacerse manualmente, lo  cual representa una no­

ta b le  cantidad de mano de obra, siendo onerosa l a  operación.

La máquina objeto de l a  presente Patente resuelve de un 

modo s a t is fa c to r io  l a  se lecció n  de b o te lla s , de un modo semi-au 

5 . tom ático, permitiendo efectu ar e l  c ic lo  completo de extracción 

de b o te lla s  de una c a ja  de devolución y llenado de c a ja s  median­

te  b o te lla s  seleccionadas en t ip o s , con un consumo muy reducido 

de mano de obra.

De un modo e se n c ia l, l a  máquina objeto de l a  presente Pa- 

10. te n te , comprende un b astid o r, sobre e l  cual están dispuestos

m últiples canales de se le cc ió n , de modo que e l  fondo de cada uno 

de dichos canales e s tá  constituido por una c in ta  transportadora 

o cadena, s in  f in ,  de forma que lo s  envases depositados en un 

extremo de la s  mismas, discurren h asta  e l  otro extremo, en e l  

15 . cual quedan retenidos por tabiques tran sversa les que hacen que 

la s  b o te lla s  -se vayan acumulando en cada uno de lo s  d iferen tes 

compartimientos, en lo s  cuales están  naturalmente seleccionadas 

por t ip o s .

Para f a c i l i t a r  l a  labor de llenado de cajas mediante bote- 

20. H as ya  seleccionadas, l a  máquina dispone de un camino de rodi­

l lo s  en forma sensiblemente de herradura, que permite mandar 

l a  c a ja  recientemente vaciada en un extremo de la s  cin tas tran s­

portadoras, a l otro extremo de dicho conjunto, de forma que una 

vez que e l  operario ha vaciado v a ria s  cajas en un extremo de l a  

25 . máquina, colocando la s  b o te lla s  en lo s  correspondientes compar­

tim ien tos, tie n e  ya  la s  cajas esperando su llenado en e l  otro 

extremo de l a  máquina, a l a  vez que la s  b o te lla s  están s e le c ­

cionadas,. bastándole desplazarse a l  otro extremo de l a  máquina 

p ara  efectu ar de un modo rápido y cómodo e l  llenado de la s  c a ja s , 

30. que tie n e  a mano, mediante la s  b o te lla s  ex isten te s  en cada uno 

de lo s  compartimientos, que por poseer l a  c in ta s  transportado-
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ras dichas, en e l  fondo, hacen acudir de un modo ininterrumpido 

la s  d iferen tes b o te lla s  existen tes en cada compartimiento has­

t a  e l  extremo en que pueden ser cogidas para su introducción en 

la s  o ajas

5. Para su mejor comprensión, se adjuntan a t i t u lo  de ejemplo,

unos dibujos ex p licativo s de l a  máquina objeto de l a  presente 

Patente.

La fig u ra  1 es una v is t a  en perspectiva de l a  máquina, des­

de l a  zona de descarga de ca jas.

10 . La fig u ra  2 es asimismo una v i s t a  en p ersp ectiva  de l a  má­

quina, desde l a  zona en que se cargan la s  cajas con b o te lla s  

seleccionadas.

La fig u ra  3 es una sección  tran sversa l esquemática de la  

máquina.

15 . Tal como se representa en la s  f ig u ra s , l a  máquina objeto

de l a  presente Patente comprende de un modo esen cia l un b a s t i­

dor o armazón - 1 -  sobre e l  cual quedan dispuestos lo s  diferen­

te s  órganos, entre lo s  que se comprende una mesa o tablero  -2 - , 

para depositar la s  cajas llen a s de b o te lla s  no seleccionadas y

20. asimismo un conjunto integrado pór m últiples compartimientos 

-3 -  separados por tabiques -4 - y cuyas bases o fondos están 

constituidos por cin tas transportadoras o cadenas s in  f in .  Que­

dan interrumpidos dichos compartimientos por un extremo median­

te  unos tabiques tran sversales - 5- .

25. La máquina comprende además un camino de ro d illo s  -6 - que

adopta una forma sensiblemente de herradura, arrancando desde 

un extremo de l a  mesa -2 - y extendiándose hasta e l  otro extremo 

de l a  máquina, f ig u ra  2, en una zona -7-  que es p a ra le la  a l a  

propia máquina.

30 . Mediante e sta  disposición se p o s ib i l i t a  que un operario

trabajando en l a  zona correspondiente a l  tablero  -2 - , pueda i r



extrayendo la s  b o te lla s  de la s  ca ja s  en que se reciben , dispo­

niéndolas en lo s  d iferen tes  compartimentos - 3 - ,  en cada uno de 

lo s  cuales l a  correspondiente c in ta  transportadora la s  arras­

tr a  hasta e l  extremo en que hacen tope contra e l  tabique - 5- y 

5 . pudiendo continuar esta  operación h asta que algunos de lo s  com­

partimentos -3 -  se han llen ad o.

En e l  trabajo  con l a  máquina es esen cia l poder disponer 

del camino de r o d illo s  -6 - , puesto que e llo  hace posib le tran s­

portar mediante impulso manual la s  cajas vacias lib erad as en 

10 . e l  tab lero  - 2- ,  hacia e l  otro extremo de l a  máquina. De este

modo, una vez que e l  operario ha llenado alguno de lo s  compar­

tim ientos -3 - , se traslad a  a l  otro extremo de l a  máquina en l a  

cual se hallan  disponibles la s  ca jas vacias sobre l a  zona - 7-  

del camino de r o d illo s ,  pudiendo proceder a continuación a l  

15 . llenado de cada una de dichas ca ja s  mediante un solo tip o  de 

b o te lla s , para lo  cual l e  basta coger la s  b o te lla s  más próxi­

mas a l  tab iq u e-?-, puesto que e l  movimiento de la s  c in ta s  o 

cadenas sin  f in  efectú a l a  tra s la c ió n  continuada de b o te lla s  

hasta dicho tabique. Una vez l le n a s , dichas ca jas  pueden ex- 

20. pedirse por otro camino de r o d illo s ,  que preferentemente que­

dará dispuesto a continuación de l a  zona - 7 - .

Los medica m otrices de la s  c in ta s  transportadoras de lo s  

d iferen tes  compartimientos - 3 - y quedarán dispuestos en l a  ca ja  

extrema -8 - cuyo tabique - 5-  actúa de tope de la s  b o te lla s .

25. Queda p revisto  en l a  presente Patente que e l  desplazamien­

to de la s  ca jas v a c ia s , pueda hacerse bien por e l  camino de 

r o d illo s  - 6 - , una simple p laca o cualquier otro medio que f a c i ­

l i t e  aquél desplazamiento.

Todo cuanto no a fe c te , a lte r e , cambie o modifique l a  

. esencia de l a  máquina d e sc r ita , será va ria b le  a lo s  e fecto s  

de l a  actu al Patente.

30
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Se re iv in d ica  como objeto de e sta  Patente de introduc­

ción:

1 .  -  Una máquina para la  selección  mecanizada de b o te lla s , oa- 

5 . ra cteriza d a  por comprender un conjunto de m últiples comparti­

mientos alargados p arale los entre s i  y  cuyos fondos quedan 

constituidos por medios transportadores sin f in ,  disponiéndose 

en un extremo de dicho conjunto, un banco receptor de cajas de 

b o te lla s  a se leccio n ar, mientras que en e l  otro extremo quedan

10 . dispuestos tabiques tran sversa les de tope para retener la s  bo­

t e l la s  dispuestas sobre cada uno de lo s  medios de transportes 

sin  f i n .

2 .  -  La propia máquina según l a  reiv in d icación  1 , caracteriza­

da por comprender un camino de r o d illo s , sensiblemente en U, que

15 . arrancando desde e l banco de c la s if ic a c ió n  de b o te lla s , se ex­

tiende a l  otro extremo de l a  máquina, discurriendo paralelamente 

a la  zona de tope de la s  b o te lla s  c la s if ic a d a s , permitiendo 

efectu ar e l  transporte de la s  cajas de b o te lla s  vacias a dicha 

zona.

20 . 3 .-  La propia máquina según la  reivin d icación  1 , caracteriza­

da porque e l  tabique tran sversa l de tope de lo s  d iferen tes com­

partim ientos dotados de medios continuos de transporte, forma 

parte de una caja  envolvente de lo s  medios de impulsión de d i­

chos transportadores continuos.

25 . Sean cuales fueren la s  circunstancias que concurran en

l a  esencialidad de l a  Patente de introducción defin ida en la s  

an teriores re iv in d icacio n es, cuyo objeto es:

4 . -  "UNA MAQUINA PARA LA SELECCION MECANIZADA DE BOTELLAS".

Consta l a  presente memoria de s e is  hojas fo lia d a s , me-

30. canografiadas por una so la  cara y de lo s  dibujos unidos a l a  

misma.
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