MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesidén de una.

PATENTE DE INTRODUCCION

SOLICITANTE: ALTENBURGER MASCHINEN KG,. JECKERING.&.(Co......

RESIDENCIA: 3581 Altenburg,.Post.Wabern {Bez. Kassel)

(ALEMANTA)

ENUNCIADO: MUN MOLINO DE PERCUSION CON ROTOR DE.PERGUTORES

- SOPORTADO- VERTICALMENTEM

Prioridad: Patente .. . . .. ne del
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Ls invencidn = que se refiere la presente Memoria cons-—
tituye ung novedad industrial con caracteristicas y ventajas que la
hacen merecedora del privilegio de explotacidn exclusiva que por
ella se solicita, de acuerdo con las prescripolones del vigente Bg=
tatuto sobre Propiedad Industrial de fecha 26 de Julio de 1.929,
texto refundide, publicado el 30 de Abril de 1.930.

En los procesos industrisles de molturacidén se han ido
imponiendo en el Wltimo tiempo las méquinas que evitan en lo posi~
ble las formas olasicas de trituracidn, consistentes en el chogue,
ol lanzamiento, la compresidn, el cizallamients o el laminado a
presidn, y en las que el material a tritursr es mas bien transpor—
tado y conducido a travée de zonaé de arremolinamiento por via neu-
mitica. En estas zonas de arremolinamiento experimenta el material
movimientos, oscilaciones de presidén y cargas de energfa tan fuer—
tez, gue se provoca un intenso proceso de molturacion, motivado
sobre todo por la gbrasién reofproca de las particulas. Especial~-
mente ventajoso resulta este procedimiento pars molturaciones finas
y finisimas.

Construtivamente se consiguen las condiciones proocisas
para estos efectos generalmente por medio de un rotor dotado de pa~-
letas o percutores radiales, que se mueven en torno de un estator
estriado vertical, siendo los remolinos de detras de las paletas es:
pecialmente eficaces, pussto que en estas zonas el material a moler
es expuesto alternativamente a una presion elevada y una presion
baja, que son generadas al girar dichas paletas en torno del estd-
tor estriado. Estos efectos de molturacidn se manifiestan especial=
mente en sustancias que,debido & su esiructura, poseen tensiones
internas y que entonces tienden a hendirse & lo largo de estas 1{-
neas interiores de tensidn.

Se ha comprobado ahora en el funcionamiento de estas

miquinas, que es preciso prestar a la alimentacion de aire y al
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gobierno de las cantidades de afre una mayor atencidn de la que era
de suponer conforme & log conocimienios que hasta el momento se te=-
nfan sobre estas relaciones. Como el afre participa en el proceso
de molturacidn, results una determineda relacidn Sptima entre la
cantidad de aire, el producto molide y la velocidsd del aire. En
esta consideracion se suele olvidar siempre el afre existente en
el volumen de los poros del material granulado de molienda, puesto
que esta cantidad de afre resulta despreciablemente pequefia en com-
paraoion con las cantidades de afre meesario.

La fécnioa correspondiente ya conoce instalaciones de
molienda; gue preven una fase de adicidn de aire para conseguir un

mejor efecto de molturacién. Otra instalacion dada & oonocer, in-

troduce en el embudo de cargs, poco antes del primer escaldén de molien

da y por una sdla vez, aire en el material a moler; tampoco esta med
dida ha resultado satisfactoria.

Los tipos de construccidn hasta ahora usuales, cargan
el material a moler directamente a la altura de las paletas primera
y segunda del rotor. De ellolresultan efectos de frenado y de ma-
yor desgaste, asi como una reduocidn considerable del efecto de mo-
lienda desde el punio de vista cuantitaiivo y de calidad. Otro tipo
de construccion suministra el material & moler centralmente a las
paletas inferiores del rotor a través del arbol hueco central, pero
debido a la fuerte desviaoién en 1809, no es posible conséguir una
carge uniforme de las rdetas del rotor. Ademds se produce un mayor
desgaste en los puntos de inversidn.

Los cuerpos de rotor de los dispositivos moliuradores
de hastae ahora, poseian paletas peroutoras fijas, situadas a distan
cia constante del borde del estator con su borde exterior. Esta dig

tancias constante no tenfa en cuenta el trabajo distinto de moltura=

cion de los diversos escalones de moliendaj con ello se reducid .el
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rendimiento. Otro incoveniente residfa en el principioc de molturaclo
que opera con diferencias de presién que se suceden rapidamente,las
elevadas frecuencias deosoilacidn as{ producidas, hacfan que regular;
mente se rompieran los brazos de los aparatos giratorios de reparto
dispuestos detras de los vltimos escalomes de molturacidn. Con ello
se producian graves perturbaciones en el servicio, puesto cue la
fuerza contrifuga es grande, dadas las elevéﬁas velocidades perife-
ricas que son necesarias.

Bl iﬁvento parte del eonocimiento de que es preciso que
ya el primer escalon de molienda eété cargado de manera totalmen—
te uniforme, por lo que hace que el material a moler entre por deba=
jo del rotor, junto con la corriente de aire, y distribuye dioho ma-—
terial de manera toitalmente uniforme en la corriente de aire, antes
de que llegue al primer escaldn de molienda. El aire es conducido
al mismo tiempo de tal modo que, inmediatamente después de la ali-
mentaocién mecanica, unz abertura haga posible la aspiracion de la
cantidad de aire preocisa para el transporte del material a moler.

La cantidad de aire necesaria para los fines de molturacidn, que es
sustancialmente mayor que le precisa para el transporte, es aspirada
en la zons del ventilador.

El molino de perousidn realizado oconforme el invento
esta consituido por un rotor vertical dotado de psrcutores y que,
por su parte, estd compuesto por varios escalones de molienda super—
puestaos, dotados todos ellos de sus correspondimies paletas percuto
res, ¥y al que es conducido el material a moler a través de su parte
inferior y por medio de un dispositivo mecdnico de alimentacidn,
siendo impulsado desde abajo hacia arriba neumatioamente, a través
de los escalones de molienda, mediante la adicidn de una corriénte
de afre, pars ser extraido, asimismo por via neumatica, por la par—

te superior del molino. El invento propiaments dicho, se caracteriza

¥
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por el hecho de gue la adicidén del aire de transporte al material
a moler, se realiza en dos fases, a saber, la primera de ellas in-
mediatamente detras del dispositivo mecanico de transporte, y la
segunda, inmediatamente delante del primer escaldn de molienda.

BEn el dibujo ha sido representado un sjemplo de roaliza
oidn de la idea del invento, mostrandos

Ls figura 1%, una seccidn transversal a través del mo—
lino de’percusién, incluyendo los aparatos de alimentacidn y la es=
clusa de sires

La figura 2%, una seccidn a través de la figura 18, a
lo largo de la linea I-I;

Ia figura 3%, una secoidn a través de la figura 1%, &
lo largo de la linea II-JI de la figura 12,

La figurs 49, una seccidn a lo largo de la linea ITI-II]
de la figura 18;

La figurva 5% unag vista desde arriba sobre el molino
de percusion.

El molino de percusién consta del embudo de entrada 1,
del tornillo sin fin de distribucidn 2, de la posible segunda ocon-
duccidn de alimentsoidn 3 procedente del rebosadero de la miquina
y de una sbertura de aire 5, denominada ssclusa de aire, que esta
practicads entre el extremo del tornillo sin fin de alimentacidn
¥ el molino de percusidn . Si el tornillo sin fin introduce mas ma~
terial a moler que el que puede dar abasto el molino, entonces se
reduce automiticamente la alimentacidn de aire a travessde la aber-
tura 5, puesto que ol materiasl tapa entonces parte de dicha aberw
tura 5. S1 sigue aumentando todavia mis el suministro de material a
moler, entonces ya no pasa ningin aire a través de la abertura 5,

won lo que se interrumpe el proceso de molturacidn, puesto que falw

ta el efecto de ventilacidn y no hay aire que sirva como ouerpo
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portador neumitico para el material a moler. De este modo trabaja
le abertura 5 en forma auto-reguladora y como dispositive de segu~
ridade

Lg figura 2% muestra, en el pozo de alimentacion 6 para
ol aire secundario, las aberturas 7 y 8, que se hacen mayores o me—
noreg con ayuds de lags correderas 9 y 10, a efectos de oconseguirse
1a mezcla correcta entrs la cantidad de aire y el material a moler.
Esta mezela Sptima de material a moler y aire, pasa neumaticamente
por los escalones del rotor, siendo tratada por las paletas percuto-
res 11. La cdmara del estator esta rodeada por la envolvents 12 del
mismo. : T

Ante la natural sorpresa se ha podido comprobar, que
graciag a esta clas de alimentacidn y gobierno del aire, se multi-
plica la capacidad de rendimiento. Mientras que hasta ahora exig—
tian siempre el peligro de que la maguina funciomara con demasiado
poco aire, con lo que se producian recalentamientos peligroses en
el mexvicio, resulta que graclas a los dispositivos especiales de
digtribucidn,dno solamente queda orillado este peligro, sino que han
vesultado posibles también procesos de molturacidn, que hastaéhora
no podian llevarse a cabo en la téonlca correspondiente, o bilen tan
86lo a fuerza de gas considerables, mucho més elsvados, Las medidas
hasta ashora desoritas, permliten incluso el paso de la molienda en
seco. Como la temparatura en la miguina estd dominada técnicamente
por el gobismmo del alre, ha resultado posible alimentar incluso
poco a poco alre caliente. Temperaturas de entrada de hasta 2009,
han sido conseguidas en un funcionamiento prdcticamente continuo.
Ello proporciona la posibilidad de hacer entrar entonces también ma=
torinles de moliendas discosos en el molino, el Aire caliente es he~
cho entrar en los puntos del aparatoy en los que en obtros vcasos se

introduce el alre frio.
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Una vez que ol material molido ha ébandonado las diver—
sas zonas de moliuracion de los rotores, pasa s uns camgra 13, en la
que se enouentre un cuerpo rotativo 14 con ranuras fresadas 15. En
estas ranuras encajan brazos 16, msobre los que estan dispuestas pa=
letas expulsoras 17 formando un angulo tal con la pared exterior,
que hscen que las partes bastas o sin moler del material en oues-
tidn, sigan tangencialmente respecto a la salida 18. Al mismo tiempo
ge clerra la salida parcialmente por medio de una trempills 19, de
modo que unjcamente las partes especificamente pesadas o demasiado
basta, que son impulsadas hacia la vared interior 20 del cilindro
12 del estator, pueden pasar por la salids 18, mediante la posicidén
de la trampilla 19, se pusde gobernar la separacidn. Si no se quie-
re que el material expulsado siga siendo tratado, entonces se puede
Tecoger por sepafado en ensacado, una vez que ha agbandonado el mo-
lino. Ahora bimn, puede ser conducido asimismo al tubo 3, para ser
llevado de nuevo al tornillo sin fin de distribucidn 2.

El material molido, que tiene el grado de finura desea~
do, ©s aspirado por el ventilador superior 22 a la camara de salida
23 que, tal como miestra la figura 5, tiene forma de espiral. Se va
haciendo mds grande hacia el lado de salida, de modo que ol mate-
rial molido alcanza aqui una menor valocidad. +uede entonces ser
recogido en un separador corriente.

= REIVINDICACIONES =

En resumen: Ia Patente de Inmtroduccidn que se solicitas,
recaerd sobre las reivindicaciones siguientess

18,= UN MOLINO DE PERCUSIUN CON ROTOR DE PERCUTORES SO-
PORTADO VERTICAIMENTE, consistente en varios escalones de molienda

superpuestos, provistos de paletas percutoras, y al que es conduoido

ol material a moler por su parte inferior con ayuda de un disposi-

tivo mecdnico de alimentaoidn, para ser impulsado neumiticamente dest
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de abajo hacia arriba a través de los escalones de molienda, para
lo cual se mezcla con una corriente de aire, siendo expulsado por
via neumdtica por la parie superior del molino, caracterizada por—
que la adicidn del aire de transporte se realiza en dos fases, te-
niendo lugar la primera inmediatamente detrds del dipositivo meca-
nico ds alimentacidén {2), y la segunda adicidn, directamente delant#
del primer escaldn de moliendae

2¢,~ Un molino de percusion de acuerdo con las reivindi=-
caoidn 19, caracterizado porque el dispositivo de alimentacidn esta
constituido por un tornillo sin fin de transporte (2) con eje hori-
zontal, que impulsa el material a un canal"de transporte (6) neumé~
tico, previsto por debajo del esocalén de molienda extremo inferior
¥ que, directamente a continugoidn del tornillo sin fin de iranspor-|
te, posee en su cara superior una aberiura de entrada de aire (5),
mientras que en la zona del arbol del rotor, que atraviesa el canal
de transporte, estd provisto, en su lado inferior, de dos aberituras
de entrada de aire (7,8), preferentemente opusstas diagonalmente.

38,— Un molino de perousidn de acuerdo con la reivindi-
cacidn 28, caracterizado porque en la zona del &rbol del rotor (4)
las aberturas de entrada do aire (7,8) alli existentes estin provis—
tas de dispositivos (9,10) pararegular su ancho de aberturae

4#,= Se reivindica por ultime ocomo objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Introduccidn que se solioita, pors UN MO
LINO DB PERCUSION COW ROTOR DE PERCUTORES SOPORTADO VERTICAIMENTE.

Todo tal y oomo aparece descrito y reivindicado en la

presante Msmoria que consita de nueve paginas meoanografiadas por una
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gola cara, y dibujos que se acompafian.

Madrid, 17 Agosto 1,965
ALFONSO UNGRIA

PoPo
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ESCALA VARIABLE

Madrid, 17 de Agsto de 196 5
ALFONSO UNGRIA
P-pe
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