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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para so lic ita r

P A T E N T E  DE I N T R O D U C C I O N  

e n

E S P A Ñ A  
por DIEZ años

por "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE GENEROS DE PUNTO 

CON MOTIVOS DE DIBUJO"

A nombre de:

BRIOSCA E HIJO, S.A., entidad de nacionalidad española, 

domiciliada en:

IARRASA (Barcelona), calle Cervantes, 1 4 2 -1 4 4

La presente invención, practicada con éxito en 

el extranjero, se re fie re  a un nuevo procedimiento median­

te e l  que resulta posible obtener géneros de punto provis­

tos de motivos de dibujo de cualesquiera formas o construc­

ciones y susceptibles de proporcionar efectos no consegui-
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dos hasta la  fecha por los métodos corrientes, cuya 

fuente de información consiste en muestras de la  f i r ­

ma Bischot de Suiza.

De hecho, la  novedad del tejido obtenido es­

triba -en al detalle de que los motivos de dibujo están 

formados por fragmentos de hilos o elementos tex tiles  

equivalentes, los cuales se bailan entrelazados con los 

h ilos u otros elementos del te jido  de base y se extien­

den exclusivamente dentro de la  superficie ocupada por 

dichos motivos de dibujo, siendo esta manara discrim i- 

nativa de lo ca liza r los fragmentos de hilos obtenida de 

acuerdo con una técnica especial que constituye e l obje­

to de la  invención.

En un ejemplo práctico de realización del pro­

cedimiento se opera, sin que e l lo  sea lim ita tivo , en una 

máquina del tipo hetten de galga 28 sajona, con tres ba­

rras de pasadores que son previamente enhebrados de acuer­

do con la  siguiente dlsposidón:

Barras 1 y 3 .- Llena (remesa seguida) con h ilo  de f i l a -  

. mantos poliamídicos con un t ítu lo  tota l 

de 15 deniers.

Barra 2 .- Llena (remesa seguida) con h ilo  de rayón, 

por ejemplo del tipo viscosa, mate o b r i­

llante, con un títu lo  to ta l de 60 deniers.

Para formar las correspondientes mallas, las 

barras de pasadores, con e l orden y enhebrado descritos 

anteriormente, son sometidas a los desplazamientos de 

transferencia entre agujas correspondientes, para lo 

cual la  cadena de control de la  máquina es dotada de los 

juegos de eslabonas de distintas alturas correspondientes
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a las distintas posiciones de "barra que se desea, obtener.

31 orden y sentido da los topes de dicha cade­

na de control constituyen una de las clavas más importan-

tes para la obtención del géne ro de punto que se ha de

crito . Un ejemplo ilustrativo  de e l lo  lo proporciona

la  siguiente tabla:

Barra Cadena Consumo

1 1-0/1-2/ 3

2 1-0/1-2/ ß'

3 2-3/1-0/ 4

Oomo se aprecia de lo  antedicho! las barras 1 

y 2 son accionadas por los topes de la  cadena en los mis­

mos sentidos horizontales! mientras que los movimientos 

de la  barra 3 son totalmente opuestos a los de las ante­

riores.

Haciendo funcionar la  máquina de te je r  de acuer­

do con las normas descritas se obtiene un tejido qus co­

rresponde a la mustra 1 adjunta y que constituye un pro­

ducto intermedio del proceso según la  invención.

El genero de punto obtenido de esta manera es 

sometido posteriormente a un proceso de estampación de 

acuerdo con e l dibujo que se trata de obtener. Para 

e llo  se puede operar! por ejemplo! de acuerdo con ei mé­

todo lionés! ya sea sobre mesa o mediante una máquina 

automática de cualquier genero usualmente utilizado en 

la  técnica te x t il .

Como agente ¿e estampación se u t iliz a  una com­

posición química corrosiva! susceptible de quemar las f i ­

bras celulósicas. El material estampado es sometido a un 

secado a temperatura ambiente durante un tiempo dependí en-
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te ¿el grado de impregnación obtenido, después de lo  cual 

se procede a polimerizar e l  material, impregnante, con lo  

que se logra la  completa carbonización del material celu­

lósico previamente atacado en las zonas estampadas.

La fase siguiente del procedimiento se' basa en 

e l empleo de una serie de baños de lavado d istintos, con 

agentes dispersantes y demás necesarios para la  to ta l e l i ­

minación de las partículas sueltas resultantes de la  carbo­

nización ¿el material celulósico, y de ios  restos de agen­

te de estampación. El te jido  obtenido presenta las zonas 

no atacadas más densas, formadas por los dos tipos de h i­

lados empleados en el proceso, en tanto que las zonas some­

tidas al ataque químico están exclusivamente formadas por 

las mallas de hilos poliamídicos, que se mantienen ina lte­

rados durante todo el procedimiento.

El material obtenido de esta manera puede ser 

sometido a las operaciones complementarias de acabado 

usuales, dando lugar a un genero de punto correspondien­

te a la  muestra 2 que se acompaña asimismo.

Por su finura, transparencia y porosidad, acen­

tuados por e l especial proceso de estampación descrito, 

resulta especialmente apropiado para las confecciones 

de lencería, aunque puede ser u tilizado igualmente en 

otros tipos de labores.

La invención, en su esencialidad, podrá ser 

llevada a la  práctica en otras variantes que d ifieran  

en detalle de la descrita a t ítu lo  de ejemplo ilustra­

tivo . Podrá, pues, ser realizada en cualquier forma y 

tamaño, con los dibujos, materiales y aparatos más ade­

cuados a ca6a caso especial de aplicación, por quedar ,
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todo e llo  comprendido dentro del esp íritu  de las siguien­

tes reivindicaciones:

N O T A

Descrita la  presente invención se declara como 

nuevas y no practicadas en España, las siguientes re i vin­

ài caciones:

1. -  Procedimiento para la  fabricación de gene- 

ros da punto con motivos de dibujo, caracterizado esen­

cialmente por e l  hacho de te jer un género de punto com­

puesto, alimentando a los órganos de te jer un h ilo  quí­

micamente inerte y un h ilo  susceptible de ser eliminado 

químicamente, de manera que se forma un tejido l is o  y 

uniforme con los dos h ilos, cuyo te jid o  es sometido pos­

teriormente a un proceso de estampado de acuerdo con los 

motivos de dibujo que se trata de obtener, utilizando un 

agenta químico susceptible de atacar e l h ilo  eüminabie, 

a continuación de cuyas operaciones e l material tratado 

es sometido a una íase de l  aia do mediante la  que se e l i ­

mina los residuos dai ataque químico dejando sobre el 

te jido  de base únicamente los fragmentos de hilos corres­

pondientes a las z ornes no estampadas.

2. -  Procedimiento para la fabricación de géneros 

de punto con motivos de dibujo, de acuerdo con lo  que se 

reivindica en la  reivindicación i§ , caracterizado esen­

cialmente por e l  hecho de someter e l  material estampado

a un proceso de secado, seguido de polimerización del 

agente químico de tratamiento, a los fines de carboni­

zar e l  material eliminable.

3. -  "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE GENE­

ROS DE PUNTO CON MOTIVOS DE DILUJO".
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Tal y como se ha descrito en la  memoria que 

antecede, representado en las muestras que. se acompa­

ñan y para los fines que se han especificado.

Consta la  presente memoria descriptiva de 

seis hojas esciitas a máquina por una sola cara.
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