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P A T E N T E  D E  I N T E N C I O N
a favor de:

DR. KARL THOUAE G.m.b.H., de nacionalidad alemana, residente 
en Biberach an der Riss (República Federal Alemana), por: 
"PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE NUEVOS SEUDOINDOLES SUSTITUI 
DOS BASICAMENTE".

Memoria descriptiva
La presente invención concierne a un procedimiento para la 

obtención de nuevos seudoindoles sustituidos básicamente, de la 
fórmula general
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así coy.io de sus sales, con ácidos inorgánicos u orgánicos fi­
siológicamente tolerables.

En la fórmula anterior, representan 
R^ un grupo metilo o un resto de fenilo,
Rg un átomo de hidrógeno o de halógeno, un grupo alquilo o 

alooxi inferior,
R^ un grupo alquilo inferior o un resto de fenilo que puede 

eventualmente estar sustituido por átomos de halógeno o gru 
pos alquilo o alcoxi inferiores,

R un resto de alquilo o de alquenilo inferior,4
R^ un resto de alquilo inferior que, eventualmente, está susti­

tuido por un resto de cicloalquilo, que a su vez puede, de 
desearse así, contener grupos alquilo o alcoxi inferiores, 
un resto de alquenilo de cadena recta o ramificada, even­
tualmente sustituido en el halógeno, un resto de aralquilo 
o, juntamente con R^ y el átomo de nitrógeno, un anillo 

heterociolico saturado o parcialmente saturado, que puede 

eventualmente estar interrumpido por otro heteroátomo y/o 
puede estar sustituido por un resto inferior de alquilo o 
un resto de fenilo que puede eventualmente contener grupos 
hidroxilioos, átomos de halógeno o grupos inferiores alqui­
lo o alooxi,

A un resto de hidrocarburo alifático bivalente de cadena recta 
o ramificada con 2-4 átomos de carbono,
Segdn la invención, los nuevos compuestos son obtenidos 

por ciclización de una fenilhidrazona de la fórmula

f
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donde R^ a R^ y A tienen los significados indicados anteriormen­
te, en presencia de un agente de condensación que provoca sepa­
ración de amoníaco.

La ciclización se verifica a temperaturas comprendidas en­
tre 50 y 1803 0., y preferiblemente a temperaturas entre 80 y 
1603 0. eventualmente en presencia de un disolvente orgánico. 
Como agentes de condensación que provocan la separación de amo­
níaco son de considerar el trifluoruro de boro o catalizadores 
ácidos, como ácido sulfúrico, ácidos hidrohalogénicos, ácido 
polifosfórico o cloruro de cinc, o halogenuros de metales pesa­
dos, como cloruro cuproso, cloruro de níquel o cloruro ferroso. 
Como disolventes, se emplean convenientemente disolventes pola­
res, como alcoholes, por ejemplo metanol, etanol o butanol, 
glicoles o ácidos grasos inferiores, como ácido acético. Cuan­
do se emplean disolventes no polares, como oloroformo o benceno 
los rendimientos resultan inferiores.

Las fenilhidrazonas de la Fórmula II empleadas como mate­
rias primas son obtenidas por métodos corrientes, por ejemplo 
según Houben-V/eyl, Meth. d.Org.Chem., tomo VII, parte I, páginas 
461 y siguientes (1954). Así, por ejemplo, se obtiene de la si­
guiente manera la 1-dimetilamino-3-fenil-pentanona-(4)-fenilhi-
drazona:
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60 Se disuelven en 200 cm3 de tolueno 120,0 g de 1-dimetilami
no-3-fenil-pentanona-(4), se le añaden 64,0 g de fenilhidraci- 
na y, previa adición de 1 om3 de solución saturada de cloruro 
de hidrógeno, se hacen hervir en éter, a reflujo, durante 2-3 
horas, separándose en un separador la cantidad prevista de 

65 agua. Previa destilación del disolvente, se fracciona el resi­
duo en vacío; p.e. = 177-1792 C., p.f. - 60R 0., rendimien-

0,07 . .
to : el 8 %  del rendimiento teórico.

Por el mismo procedimiento se obtuvieron, entre otras, las 
fenilhidrasonas siguientes de la fórmula II:

Ri Rg R3 R4 "5 A p.e.RC/ 
mm Hg

P so

1 CH3 H 4-OHjO-CgH^ CH^ OH^ -(0112)2** 115

2 ^ 3 4-CH^ CgH^ CH^ ^ 3 -(CHg)g- 64-65

3 CH3 4-01 CgH^ CH^ OH3 -(0Hg)2- 68

4 CH3 H CH^ ^ 3 -CHg-OH-
0H-j

168-7^/
0 ,05

5 OH^ H "6^5

C-H,¡6 5
-CHg-OHg-CH-CH g-CHg- -(oa^g- 121

6 H CgH^
CgH^

-CHg-CH=C-CH2-CHg- -(CHg)g- 119-21
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80 Las fenilhidrazonas restantes no fueron purificadas, sino
que se emplearon como productos en bruto. Las aminocetonas de 
la fórmula

0 R^
!t P

85

R - 0 - CH - A - R, n i

necesarias para su obtención, son conocidas por la bibliografía,
o bien pueden obtenerse por métodos usuales, por ejemplo segdn 
W. Wilson, J. Chem. Soc. 1952. páginas 6-9. Por dicho método 
se obtuvieron, por ejemplo las aminocetonas siguientes:
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316532
90 Ri "3 R4 } R5 A p^e^BO/iimi Hg

1 CHß C6H 5 -(CHg)^- -(CHg)2" 127-29/0,15

2 ^ 3 OgH^
1

CI13 jCĤ -(OHg)^- 102-08/0,15

3 " S OgH^ -(O H g )^ - -(O H g )g - 108-11/0,3

4 CH^ CgHs -CHgOHgOCHgCHg - ( C H g ) ^ 1 2 8 - 3 1 /0 ,1

95 5 CH^ 4-CH^-OÆ, 3 6 4 OH,3 CH^ -(O H g )^ - 113-14/0,3

6 CEL̂ 3-CIL0-CÆ, 3 b 4 OH-J CH^ -(CHg)g- 114-15/0,11

7 4-Cl-OgH^ 0H3
^ 3 -( C H g ) g - 110-13/0,14

8 °"3 CgH5 OgH^iCHg)^ CH^ -(O H g )g - 1 6 8 - 7 0 / 0 ,2

9 CgH^ OgH^ ^ 5 -(O H g )g - 96-98/0,08

100 i o CE^3 D-Cn 0-0 H, 3 6 4 CH3 CH3 -(O H g )^ - 122-24/0,13

11 CH^ 3 ,4 -(C H ^ O )^ C g H ^ CH3 OH^ -(O H g )g - 136-40/0,2

12

13

°6"5 CgHj- C2H5 -(0Hg)2- F = 8 7 3 0

0&^5 CgH^ 0H3 0H3 - Í O H , ) , - 142-143/0,12

14 .113 CgHs CH^ -CHg-0H=CH2 -(O H g )g - 8 9 - 9 1 / 0 ,2

105
15 CH3 C6?5 0H3

CH^
^C=CH-CHp

/
C H ^

172-73/11

16
110

^ 3 CgH5 SH3

H ^
2

-OHg-Cf [
^CHg

-(OH,)g- 1 7 0 -7 1 /1 1
f



R1 R3 R4 R5 A p.e.§C/mm Hg

17 CĤ C6H5 -CHg-CH;
?6"5

¡-CH-CHg-CHp- -(CHglg- 170-78/0,02

18 CH3 CgHs
C6H5

-CHg-OH=0-OS,-OE,- -(CHg^- 160-75/0,04

Los compuestos de la fórmula I obtenidos según el procedi­
miento de la invención pueden eventualmente ser transformados en 
sus sales acidas de adición con ácidos inorgánicos u orgánicos 
fisiológicamente tolerables. Como tales son de considerar, por 

120 ejemplo, el ácido clorhídrico, el ácido bromhídrico, el ácido 
sulfúrico, el ácido fosfórico, el ácido acético, el ácido ben­
zoico, el ácido salicílico, el ácido cítrico y el ácido tartári­
co.

Los nuevos compuestos poseen valiosas propiedades terapéuti- 
125 cas, actuando especialmente como analgésicos, antiflogísticos,

antitusivos y espasmolíticos.
Los ejemplos siguientes sirven para explicar más detallada­

mente la Invención.
Ejemplo 1

130 2-metil-3-fenil-3-(beta-piperidinoetil)-seudoindol
Se disuelven 89,0 g de fenilhidrazona bruta de la 1-pipe- 

ridino-3-fenil-pentanona-(4) en 120,0 g de ácido acético glacial 
y se adicionan con enfriamiento 115,0 g de borotrifluoruroe- 
terato, diluido con igual cantidad de ácido acético glacial. A 

135 continuación se calienta en baño maría a 903 o., durante dos ho­
ras, la mezcla de reacción. Luego se separan por destilación los
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elementos volátiles con vacío de trompa de agua, se alcaliniza 
el residuo con solución de carbonato potásico al 20%, se.recoge 
en éter la capa orgánica, se separa la solución etérea y se seca 
con carbonato potásico. Previa destilación del disolvente, se 
fracciona en vacío el producto bruto y se obtienen 25)0 g de
2-metil-3-fenil-3-(beta-piperidinoetil)-seudoindol, de p.e.

0,04
= 170-173RC.

Para la obtención del clorhidrato, se disuelve la base puri­
ficada en éter anhidro y se precipita cuidadosamente la sal, 
mediante adición de ácido clorhídrico etéreo anhidro. Para la ul­
terior purificación, se hace hervir la sal con acetona y se re­
cristaliza en metanol/éter. P.f. = 243-2443 C.

De la misma manera, se obtienen:
a) 2-metil-3-fenil-3-(beta-pirrolidinoetil)-seudoindol

de p.e. Q 22 " 182-1873 C. (clorhidrato p.f. = 240-2443 C.)
b ) 2-metil-3-fenil-3-(beta-morfolinoetil)-seudoindol 

de p.e. Q g * 2003 c. (clorhidrato p.f. = 228s C.)

B;iemolo 2
2-metil-3-fenil-3-(beta-dimetilaminoetil)-seudoindol

Se funden 60,0 g de 1-dimetilamino-3-fenil-pentanona-(4)-fe- 
nilhidrazona, juntamente con 30 cm3 de etanol absoluto, a una tem 
peratura de baño de 90-1003 C. Se introducen en esta masa fundida 
60,0 g de cloruro de cinc anhidro, con lo cual la temperatura 
sube a 1003 0. Luego se calienta durante cinco horas, en baño de 
aceite, a 1503 0. Se adicionan a la masa de reacción enfriada 
primero 100 cm3 de benceno y luego, enfriando con hielo, amoníaco 
concentrado hasta reacción alcalina. Se diluye la capa de bence­
no con 100 cm3 de éter y se separa de la capa acuosa, se lava a
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continuación varias veces con agua y se seca con carbonato 
potásico. Previa evaporación del disolvente, se destila 
el residuo en vacío. Se obtienen 32,0 g de 2-metil-3-fenil-3- 
(beta-dimetilaminoetil)-seudoindol, de p.e. ^ ^  = 148-1523 0.

Se obtuvieron las sales siguientes:
Acetato p.f. = 913 c.
Clorhidrato p.f. = 244-245^ C.
Bromhidrato p.f. = 2313 C.

Ejemplo 3
2- metil-3-fenil-3-(beta-dimetilaminoetil)-seudoindol

Se disuelven 100,0 g de fenilhidrazona de la 1-dimetilamino-
3- fenilpentanona-(4) en la misma cantidad de ácido acético gla­
cial luego se añade una mezcla de 200,0 g de ácido sulfúrico con 
centrado y de 470,0 g de ácido acético glacial. Se calienta cin­
co horas a 1003 c., se concentra con vacío de trompa de agua has 
ta la mitad de su volumen y se añade enfriando carbonato potá­
sico hasta reacción alcalina. Se agota con éter la base liberada 
y se fracciona en vacío previa destilación del disolvente. El 
rendimiento es de 25,0 g, p.e. ^  ̂ = 148-1523 C.

De la misma manera, se obtuvo:
a) 2-metil-3-fenil-3-(beta-dietilaminoetil)-seudoindol

de p.e. Q ^  = 152-1533 0., cuyo clorhidrato funde a 2083 c.
Ejemplo 4
2-metil-3-fenil-3-(beta-dimetilaminoetil)-seudoindol

A 100 g de ácido polifosfórico se añaden en porciones a 70a 
C., agitando, 50 g de 1-dimetilamino-3-fenil-pentanona-(4)-fenii 
hidrazona, con lo cual sube ligeramente la temperatura. A con­
tinuación se sigue agitando otras 2 horas a 1403 C., se deja
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enfriar, se descompone la mezcla de reacción con agua y se ca­
lienta a 100S 0. hasta que el producto de reacción se disuel­
va. Se alcaliniza la solución acida con enfriamiento.mediante 
solución de sosa cáustica y se extrae la base que se ha sepa­
rado con éter. Luego, se sigue trabajando de la forma indica­
da en el Ejemplo 2.
Ejemplo 5

2-me til-3-(beta-dimetilaminoetil)-3-(p-metoxifenil)-seudoindol 
Se calientan durante 5 horas en baño de aceite, a 150- 

1603 0., 71;0 g de 1-dimetilamino-3-(p-metoxifenil)-pentanona-
4-feailhidrazona con 60 cm3 de etanol y 100,0 g de cloruro de 
cinc anhidro. Se prepara de la manera descrita en el Ejemplo 2 
y se obtienen 25,0 g de 2-metil-3-(beta-dimetilaminoetil)-3- 
(p-metoxifenil)-seudoindol, de p.e. ^ ^  = 185-193- C., cuyo 
clorhidrato incoloro funde, previa recristalización en meta- 
nol/óter, a 228-2293 C.

De la misma manera se obtienen:
a) 2-metil-3-(3',4 '-dimetoxifenil)-3-(beta-dimetilaminoetil)- 

seudoindol
de p.e. Q Qg = 180-1903 c., clorhidrato p.f. = 217-2193 C. 
partiendo de fenilhidrazona bruta de la 1-dimetilamino-3- 
(3',4'-dimet oxifenil)-pentanona-(4).

b) 2-metil-3-(p-tolil)-3-(beta-dimetilaminoetil)-seudoindol 
de p.e. o 45 = 132-1853 C., clorhidrato p.f. = 236-2373 0. 
partiendo de la fenilhidrazona no purificada de la 1-dimetil- 

amino-3-(p-tolil)-pentanona-(4).
c) 2-me til-3-(m-me toxif enil) -3-( beta-dimetilaminoe til) -seudoin 

dol
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de p.e. ' = 158-1603 C., clorhidrato p.f. = 2073 C., uar- 0,07 " .
tiendo de la fenilhidrazona no purificada de la 1-dimetilami 
no-3-(m-metoxifenil)-pentanona-(4).

d) 2-metil-3-(p-clorofenil)-3-(beta-dimetilaminoetil)-seu.doindol 
de p.e. - 156-1573 C., clorhidrato p.f. = 2443 C., par- 

tiendo de la fenilhidrazona bruta de la 1-dimetilamino-3- 
(p-clorofenil)-pentanona-(4).

Ejemplo 6
2,5-dimetil-3-fenil-3-(beta-dimetilaminoetil)-seudoindol.

Partiendo de 40,0 g de 1-dimetilamino-3-fenil-pentanona-(4)
-(p-tolil-hidrazona), se obtienen, de la misma manera que en el
Ejemplo 5, 24,0 g de 2,5-dimetil-3-fenil-3-(beta-dimetilaminoe-
til)-seudoindol, de p.e. = 158-1613 C., cuyo clorhidrato in-

0,2
coloro, previa recristalizaoión en acetato de etilo/metanol, fun­
de a 220-2223 C.

Partiendo de las correspondientes fenilhidrazonas, se ob­
tienen de la misma forma:
a) 2-metil-3-fenil-3-(beta-dimetilaminoetil)-5-cloro-seudoindol

de p.e. = 158-1593 C., clorhidrato p.f. = 226a c.*3
b) 2-metil-3-fenil-(beta-dimetilaminoetil)-5-metoxi-seudoindol

de p.e. ^ 165-1753 C., clorhidrato p.f. = 212-2143 C.0,1
c) 2-metil-3-fenil-3-(beta-dimetilaminoetil)-7-metoxi-seudoindol 

de p.e. Q ^  = 170-182S C., clorhidrato p.f. = 237-2393 C.

d) 2-metil-3-fenil-3-(beta-dimetilaminoetil)-7-cloro-seudoindol 
de p.e. = 180-1853 C., clorhidrato p.f. = 2293 C.

Ejemplo 7
2-metil-3-fenil-3-(gama-dimetilaminopropil)-seudoindol

Partiendo de 95,0 g de fenilhidrazona no purificada de la
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1- dimetilamino-4-?fenil-hexanona-(5), se obtienen, pon el mé­
todo indicado en el Ejemplo 5, 41,0 g de 2-metil-3-fenil-3-
(gamma-dimetil-aminoprcoilj-seudoindol de o.e. ^ . = 165-0,06
1693 C., clorhidrato p.f. = 214-215^ C. (metanol/éter).
Enemolo 8
2- metil-3-fenil-3-(beta-dimetilamino-alfa-metil-etil)-seudoin 
dol y 2-metil-3-fenil-3-(beta-dimetilamino-beta-metiletil)- 
seudoindol
a) partiendo de 30,0 g de una mezcla de la íenilhidrazona de 

2-dimetilamino-4-fenil-hexanona-( 5) y de 1 -dimotilamino-2- 
metil-3-fenil-pentanona-(4), pueden obtenerse, de la misma 
manera descrita, en el Ejemplo 2, 12,0 g de una mezcla de 
los dos compuestos anteriormente mencionados de p.e. Q ^  = 
148-1553 0. Para separar los dos componentes, se recoge
el producto de destilación en éter de petróleo y se obtie­
nen al enfriar 6 g de uno de los isómeros, de p.f. = 98- 
993 0., cuyo clorhidrato funde a 234^ C. (en acetato de 
etilo/metanol).*

b) Las aguas madres de éter de petróleo de a) son liberadas
de disolvente, fraccionándose el residuo en vacío. Se sepa­
ra la fracción de p.e.- ^  = 152-1583 0. y se aísla median-0,11
te ulterior cristalización en éter de petróleo, en frío, 
el isómero restante de p.f. = 93-993 C. Se concentran las 
aguas madres de la última cristalización y se disuelve en 
éter el aceite residual. Se precipita el clorhidrato del 
segundo isómero con ácido clorhídrico etéreo, que funde a 
1903 0. No se ha podido aclarar todavía cual de las dos

f
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fórmulas anteriormente indicadas corresponde a los isóme­
ros a) y b).

Ejemplo 9
2.3- difenil-3-(beta-dietilaminoetil)-seudoindol

280 Partiendo de 100,0 g de fenilhidrazona bruta de la 1-
dietilamino-3,4-difenil-butanona-(4), se obtienen, procediendo 
oomo se describe en el Ejemplo 2, 23,0 g de 2,3-difenil-3- 
(b.ta-diebil-^ln.etil)-send.i.d.l, d. p.e. ^  ̂= 185-190= C., 

p.f. = 872 C. en áter de petróleo. Clorhidrato, p.f. = 1782 C. 
285 De la misma manera, se obtiene:

a) 2,3-difenil-3-(beta-dimetilaminoetil)-seudoindol
de p.e. = 175-1803 C. (clorhidrato p.f. - 206-2083 C.),0 y 06
partiendo de la fenilhidrazona no purificada de la 1-dime 
tilamino-3,4-difenil-butanona.

290 Ejemplo 10
2-metil-3-fenil-3-^eta-(beta-feniletil-metil-amino)-etil/'-seu-
doindol

Partiendo de la fenilhidrazona sin purificar de la 1-(beta-
feniletil-metilamino)-3-fenilpentanona-(4), se obtiene de la

295 misma manera descrita en el Ejemplo 1, 2-metil-3-fenil-3-Z^ota-
(beta-feniletil-metil-amino)-etil7-seudoindol, de p.e.  ̂ =- o,15
200-2103 C., oxalato p.f. = 1702 C.
Ejemplo 11
2.3- dimetil-3-(beta-dimetilaminoetil)-seudoindol

300 Se calientan durante 5 horas, a reflujo, 22,0 g de fenil
hidrazona no purificada de la 1-dimetilamino-3-metil-pentanona- 
(4 ) en 25 cm3 de etanol absoluto con 40,0 g de cloruro de 
cinc anhidro, y se preparan como en el Ejemplo 2. Se obtienen
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14.0 g de 2,3-dimetil-3-(beta-dimetilamino-etil)-seudoindol,

305 de p.e. ^ ^  = 79-803 o. Clorhidrato p.f. = 2093 C. (metanol/
éter).
Ejemplo 12
2-metil-3-fenil-3-^beta-(alil-me tilamino)-etil/-seudoindol 

Se calientan durante 5 horas, a reflujo, 55,0 g de fe- 
310 nilhidrazona bruta de la 1-(metil-alilamino)-3-fenil-pen-

tanona-(4), de p.e. ^ ^ = 89-903 0., con 25 cm3 de etanol y

55.0 g de cloruro de cinc anhidro. Se prepara como en el.
Ejemplo 2

Previa destilación, se obtienen 20,0 g de 2-metil-3-fe- 
315 nil-3-¿^beta-(alil-metilamino)-etil¡7-seudoindol,. de p.e. Q 08 "

142-1433 0. Punto de solidificación del clorhidrato 2103 C. 
(acetato de etilo/metaaol).

Poe el mismo procedimiento pueden obtenerse los compues­
tos siguientes:

320 a) 2-metil-3-fenil-3-^eta-(gamma-gamma-dimetilalil-metilamino)- 
etil7-seudoindol, de p.e. ^ ^ = **51-1523 C., maleinhidrato 

p.f. = 141s 0. (acetato de etilo), 

b ) 2-metil-3-fenil-3-¿^eta-( ciolopropilmetil-metilamino)-etil/- 
seudoindol

325 de p.e. Q = 147-1483 C., clorhidrato p.f. ¡= 235-2363 0.

(acetato de etilo/metanol).
Ejemplo 13
2-me til-3-f enil-3-^beta-( 4-fenilpiperidino) -eti^-seudoindol 

Se adicionan a una mezcla de 100 cm3 de etanol y de 180 g 
330 de cloruro de cinc anhidro 100 g de 1-(4-fenilpiperidino)-r3-

*
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fenil-pentanona-(4)-fenilhidrazona y se calienta durante 6 
horas a una temperatura interna de 110-1153 C. Previo enfria­
miento) se adiciona amoníaco acuoso concentrado hasta reac­
ción alcalina, separándose en forma oleosa el producto bruto 
con desarrollo de calor. Se recoge en benceno, se seca la 
capa bencénioa con carbonato potásico y se destila el disol­
vente. Se destila el disolvente en vacio, obteniendo 60 g 
del compuesto deseado, de p.e. 210-2203 C./0,05 mm Hg. . 
Clorhidrato : p.f. 188 - 1903 C. (metanol)
Metansulfonato : p.f. 235 - 2363 0. (acetato de etilo/me

tanol) "
Mandelato : p.f. 1943 0.
Malonhidrato : p.f. 1413 C.
Maleinhidrato : p.f. 169 - 1703 C.

Ejemplo 14
2- me til-3-f enil-3-</be ta-( 4-fenil-1,2,5) 6-tetrahidropiridino) - 
eti^-seudoindol

Se transforma y se preparan según el Ejemplo 4 25,0 g de 
la fenilhidrazona de la 1-(4-fenil-1,2,5,6-tetrahidropiridino)-
3- fenil-pentanona-(4) con 45,0 g de cloruro de cinc y 25 cm3 
de etanol. Se obtienen 12 g del seudoindol, de p.e. 220 - 
2403 C. / 0,04 mm Hg.

Clorhidrato : p.f. 216 - 2173 C. (acetato de etilo/metanol).

R E I V I N D I C A C I O N E S

1). Procedimiento para la obtención de nuevos seudoindoles 
sustituidos básicamente de la fórmula general
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donde representan
R.j un grupo metilo o un resto de fonilo,

Rg un átomo de hidrógeno o de halógeno, un grupo inferior al­

quilo o alcoxi,
un grupo inferior alenilo o un resto de fenilo, que puede 

eventualmente estar sustituido por átomos de halógeno o 
grupos inferiores de alquilo o de alcoxi, 
un resto inferior de alquilo o de alquenilo

Rpj un resto inferior de alquilo que puede eventualmente estar 
sustituido por un resto de cicloalquilo, que a su vez pue­
de contener, de desearse así, grupos inferiores alquilo o 
alcoxi, un resto de alquenilo de cadena recta o ramificada, 
eventualmente sustituido por halógeno, un resto de aralqui- 
lo o, juntamente con R, y el átomo de nitrógeno, un anillo 

heterocíclico saturado o parcialmente saturado, que puede 
eventualmente estar interrumpido por otro heteroátomo y/o 
puede estar sustituido por un resto inferior de alquilo o 
un resto de fenilo, que eventualmente puede oontener grupos 
hidroxilo, átomos de halógeno o grupos inferiores alquilo 
o alcoxi;

A un resto bivalente de hidrocarburo alifático con 2-4 átomos 
de carbono,

así como de sus sales ácidas de adición, caracterizado por ci-
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3 1 6 5 3 2
clisarse -una fenilhidrazona de la fórmula

R,2 II

donde R^ a R^ y A tienen los significados indicados, en presen­
cia de un medio de condensación que provoca separación de amo­
níaco, y transformarse el compuesto obtenido, eventualmente por 
métodos conocidos, en una sal acida de adición con un ácido 
inorgánico u orgánico fisiológicamente tolerable.
2) . Procedimiento según la reivindicación 1), caracterizado por 
emplearse como medio de condensación trifluoruro de boro, ácido 
sulfúrico, cloruro de hidrógeno, ácido polifosfórico, cloruro de 
cinc o un halogenuro de metal pesado.
3) . "PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE NUEVOS SEUDOINDOLES SUS 
TITUIDOS BASICAMENTE".

Esta Memoria consta de diecisiete hojas foliadas y mecano­
grafiadas por un sólo lado de sus oaras.
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