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CERTIFICADO DE ADICION

que para España y sus Posesiones, se solicita a favor de DON ANTONIO PEREA, SáN 

CHEZ91 de nacionalidad española, domiciliado en SEVILLA-ESPAfÍA, c/ Bustos Tavara, 

núm. 35, pral, por i "mejoras introducidas en la patente principal ns 308.510,- 

por í "MAQUINA LLENADORA DE BOTELLAS".-

- memoria Descriptiva -

Las presentes mejoras consistan en convertir a la máquina, en llena 

dora-cerradora continua de botes de plástico, pudiándo también servir en caso - 

necesario como llenadora de botes de cristal.

El dispositivo de llenado ha sufrido una modificacián con respacto- 

a la patente principal, en lo que se refiere a la salida de la botella del pito 

rro alimentador del dosificador.

Este mecanismo vá formado por una leva (l fig. 1) que simultáneaman 

te abre 6 cierra la válvula (2 fig. 1), elevándo & descendiendo a la vez la bo­

tella a llenar, por medio de una plataforma-soporte (3 fig. 1), cuyos movimien-
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tos están combinados de manera que la válvula 2 fig.l) no empieza abrir hasta 
que la plataforma (3 fig. 1) ha situado la botella a llenar con la boca alo 

jada en el pitorro de salida.

El cuerpo de válvula vá equipado con un casquillo-guía (4 fg.l) - 

que a su vaz sirve como control del dosificador (5 fig. 1) para controlar a - 

voluntad el llenado de las botellas de 1/2 litro, 3/4 6 1 litro según en la po 

sicián que se situé realizándo el cierra por medio de un tapán tronco cánico - 

(6 fig. 1), con el que vá equipado el extremo de dicha válvula.

La cabeza de la válvula va sujeta a una varilla (7 fig. 1) que sa­

la que impulsa en su movimiento da subir y bajar a la válvula de llenado cuya- 

varilla (7 fig.l) vá conducida por una guía (8 fig. 1) solidaria al cuerpo in­
terior (9 fig. 1) giratorio, siendo también la varilla solidaria a una placa - 

suplemento (10 fig. l) que vá a su vez fijada por un tornillo (11 fig. 1) y otro 
de palometa (12 fig. 1) *

Este tornillo de palometa es también regulador de altura del soporte 

de botella por medio de la placa (13 fig. 1) y a su vez eje del cojinete (14 - 

fig. 1) que rueda sobre la leva (1 fig. 1); facilitando su roce.

Una vez efectuada la operación dB llenado, queda la botella libre, 

siguiemdo su marcha hasta llegar a la operación siguiente, que 03 la del calen, 
tado del gollete.

Conducida la botella sobre el soporte (15 fig. 2) llega hasta al - 
túnel (1G fig. 2) que va equipado interiormente con do3 resistencias de cuarzo 

(17 fig. 2) una a cada lado,, para hacer más homogéneo el calentamiento del go­

llete, llavéndo para adoptar el túnel calentador a la altura de la botella, un 

juego de tornillos de manivela (18 fig. 2), con cuya operación tenemos la bote 
lia con el cuello caliente ¡Sara proceder al cierre de la misma.

Efectuadas las operaciones descritas anteriormente de llenado y ca 

lentado, las botellas pasán a través de un juego de cintas sin fin (19 fig. 3) 
de acero, que hacen da mordientes continuos encargados de cerrarlas.

Estas cintas mordientes son de altura regulable, con el objeto de-
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alcanzar todas las medidas de botellas existentes en el mercado, para lo cual 

los tornillos con manivela (20 fig. 3) son los que hacen ésta misión.

Las cintas mordientes (19 fig. 3) han de tener una tensión deter­

minada y para dársela lleva este aparato un g’uego de tornillos (21 fig. 3) pa 
ra su reglaje a voluntad; dichas cintas-mordientes ván montadas spbre cuatro- 

cilindros (22 fig. 3) maleteadas» que reciben el movimiento á través de unas- 

ruedas concéntricas dentadas (23 fig. 3).

Con el fin de que la presión ó aprieto en las cintas mordientes - 

,(19-fig.3) sea igual en todos los puntos destinados al cierre de la botella,- 

se han intercalado dos mordientes auxiliares fijos (24 fig. 3)' refrigerados,- 

los cuales llevan también unos tornillos de reglaje (25 fig. 3) para darle el 

aprieto\ó tensión necesaria.

Una vez realizada ésta operación, queda la botella llena y cerra­

da en disposición de salir al mercada o

Todo según se detalla en el dibujo adjunto que á titulo de ejemplo 

acompaña a la presente memoria descriptiva en el que representa:

La figura 1. Una vista en alzado del dispositivo de llenado.- 

- La figura 2« Una vista en alzado del calentador y

La figura 3, Vista en alzado y planta del dispositivo de cierre de 

las botellas.

- R E I V I N D I C A C I O N E S  - 

Se reivindica como de propia y nueva invención.-

12.-'’fllójoras introducidas en la patente principal ns 308.510, caracterizadas - 

por llevar el dispositivp de llenado de la botella formado por un soporte regii 

labia de altura para la botella, el cual vá fijado por medio de un tornillo de 

palometa que a su vez sirve de eje a un cojinete que rueda sobre una leva, cu­

yo cojinete es a su vez solidario a una varilla soporte que abre y cierra la $ 

válvula de salida del dosiflicador de aciete.

22,-'‘Blejoras introducidas en la patente principal n2 308.510, por: máquina lie 

nadora de botellas, según 12 reivindicación, caracterizadas por llevar un dosi
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ficador de aceite equipado con una válvula de cierre, formada por un vastago » 

conducido a travás da un casquillo guia, de altura regulable para control da - 

llenado, según la capacidad de las botellas a llenar»

39.-Wejoras introducidas en la patente principal nB 308.510, por s "máquina - 

llenadora de botellas", según la y 29 reivindicacián, caracterizadas por lle­

var un calentador de tunal equipado con un juego de resistencias de cuarzo, - 

nuyo calentador es de altura graduable por medio da tornillos de reglaje. 

49.-!í¡e joras introducidas en la patente principal na 308.510, por t "máquina - 

llenadora de botellas", según la a 39 reivindicación, caracterizadas por lle­

var para el cierre de las botellas de plástico, un juego de cintas mordientes- 

sin-fin, montadas sobre un juego de cilindros moleteados, accionados por rua­

das dentadas que hacen par, llevándo montada para mantenerla tirantes da las - 

cintas en la zona del cierre de la boca de la botella, un juego de mordientes- 

fijados por medio de tornillos con reglajes lo mismo que los cilindros giráto 

rios, siendo tanto los cilíSdros como el conjunto completo graduable para ada£ 

tario a cualquier tipo y medida de botella.

59.-llfflE30RAS INTRODUCIDAS EN LA PATENTE PRINCIPAL MUItl. 508.510. por i "MAQUINA 

LLENADORA DE BOTELLAS».-

La presente memoria descriptiva consta de cuatro hojas numeradas y 

mecanografiadas por una sola de sus caras, a la que se acompaña una hoja de pía 

nos para su mejor comprensión.

MADRID, | o KOV. 1965
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