MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesién de una

PATENTE DE INVENCION

SOLICITANTE: . D. MANUEL DOMENECH FORNER, de naciona
lidad espafiola.

RESIDENCIA: . VALENCIA, Jerdénimo Mufioz, nf 4.
ENUNCIADO: _ "UN_PRO CES.Q...DE...MONTAJE.,.DE...UNA....Q[IIA...EN

~ UN CONDUCTO TUBULAR"

INVENTOR:. El-solicitante.=~

Prioridad: Patente . . e o odel

G/1d.
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La invencidn a que se refiere la presentc lemoria
constituye una novedad industrisl con caracteristicas y ven
tajas que la hacen merecedora del privilegio de explotacidn
exclusiva que por ella se solicita, de acuerdo con las pres
cripcilones del Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial,
de fecha 26 de Julio de 1.929, texto refundido, publicado -
el 30 de Abril de 1.930.

Existen en la prdctica problemas que se resuelven
por medios aleatorios, e incluso exaustivos. Tal ocurre,por
ejemplo, en el tendido de lineas telefdnicas subterrdneas.

Una conduccidn tubular prévia se establece a lo -
largo de un tendido, ddndose la circunstancia en numerosags—
ocasiones que la tal conduccidén se ciega parcialmente, por-
rotura del conducto y corrimiento de tizrras. Como es preci
S0 pasar a lo largo de la conduccidén un cable de traccidn -
para el tendido de lineas, tal cable encuentra obstdculos -
insuperables como son el amontonamiento de tierras en pun -
tos de la conduccidn tubuler. Bl cable de gufa habria de ha
cer un recorrido zigzegeante y sus caracteristicas intrinsg
cas se lo impiden.

Actualmente se pasa la gula con gran dificultad y
haciendo boquetes en los lugares taponados. Todas estas opg
raciones con sumamente costosas y laboriosas paralos opera-
rios. El propio paso de la oonduccién, aun con ayuda de la.
guia, se produce con gran esfuerzo muscular y en condicio -
nes poco gratas, ya que los operarios suelen estar situados
dentro de los pozos de conexidn que, generalmente, estdn i~
nundados, de espacio reducido, donde un nimero pequefio de -
operarios ha de actuar con esfuerzog superiores a sus pogi-

bilidades.
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Lia. invencidn propone un procedimiento nuevo en su
totalidad para el paso de la guia y una guila misma, capaz -
de sustituirse por otra con la mayor facilidad. -

El proceso consiste en el aprovechamlento de una-
fuerza de expansidén, neumdtica o hidraulica, capaz de rever
tir una menguers tubular de seccidén especial y de gran fle-
xibilidad en cualquier dirececidn.

La manguers serd con preferencia de un tejido cau
chutado y su seccidn, que podré ser variable en forma y di-
mensiones, serd tal que le permita una reversidn; es decir,
gue se encuentre plegada en sentido axial para que en tal -
estado la zona revertida quede concéntrica a la propia man-
ga, e incluso ésta, por la fuerza neumdtica o hidradlica, -
pueda comprimirse hagta el 1imite. Se ha decidido que la me
jor seccidn que puede afectar la manguera en estado normal-
es la estrellada o en forma de margarita. Su desarrollo pe-
riférico, en la reversidn, podrd variar desde tal figura en
sanchada hasta el circulo, de acuerdo con las variantes de-
digmetro que posea la oquedad tubular por la que pase, adap
tdndose a cualquier irregularided que ésta posea.

Con la manga colabora un cabezal en gque la mangue
ra se encuenbra alojada, con preferencia arrollada sobre un
carrete. Este cabezal poseerd como parte fundamental un cig
rre hermético y una boca en forma de espita, con una valong,
en la gque la extremidad de la manguera se revierte £1jando-
se por una abrazadera fuertemente. El propio cabezal tendrs
una tape, de cierre a presidn, de suficiente abertura para-
introducir la manguera con su carrete. Pambién estard dota-
do de una conduccidn para-paso de la fuerza impulsora neumd

tica o hidraidlica.
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Cuando la fuerza impulsora actia, la manguera es—
impulsada a través de ls espita, de tal forma que la zona -
revertida vé aumentando en longitud, tal como si se volvie-
se una media del revés.

Dadas las caracteristicas de la fuerza impulsora,
la guia, formada por la manguera, vé buscando el hueco por-
donde pasar por si misma. Ilegando al final del recorrido -
sin entorpecimiento, aun cuando la oquedad de paso fuese --
muy limitada. En ello colaboran los pliegues de la manguera
gue permiten el paso de la fuerza impulsors hasta la cabeza
de la guia revertida. Ia estrella que forma la manguera apa

recerd aplastada cuando se ejerza una presidn sobre ella, -

con los que nos quedard aumentada la seccidn de irabajo ge—

neradora del arrastre.

A efcctos de una mejor interpretacidn de la idea-
expuesta, se han confeccionado unos dibujos que se aporian—
& esta liemoria, en los cuales aparece:

Figura ﬁé.e Seccidén de la mznguera. Como ya hemos
indicado tiene la forma estrellada o de margarita. Esta for
ma es variable, de acuerdo con las aplicaciones del procedi
miento. Su construccidn sers generalmente de tejido cauchu-
taGo, por considerarlo mds apto 2 su funcidn.

Figurs 28.- Seccidn de la manguera, con el desa =
rrollo paulatino que en la reversidn puede adoptar, de a —-
cuerdo con la fucrza impulsora generadora del arrastre, hag
ta la formacidn- del circulo.

Figure 38.~ Seccidn longitudinal de la manga con-
une extensidn revertids. Les flechas sefialan precisemente -
lz aceidn de la fuerza expansiva generadora del arrastre.

Figura 48.- Seccidn parcial del cabezal de aloja~-
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! miento de la manguera y direccional de la fuerza impulsora.

Sus referencia numéricas corresponden a las siguientes par-

| tes:
1.~ Cuerpo de la carcasa, de contorno circular.
2.~ Carrete soporte de la manguera.
3.~ Manguera.
4.- Zje del carrete,
5.- Tapa de la carcasa, de ajuste a presion.
6.- Bespita de salida de la manga.
7.- Valona de ajuste de la boca revertida de la -
mange. .

Pigura 58.- Seccidn transversal del cabezal. Pue-
de verse cémo la manga sale por la espita, revertiéndose su
exbtremo sobre la valona para quedar sujeta por la abrazade-
ra -8-~., Alrededor del borde de la carcaga se han previsto -
ajustes -9~ para la tapa.

Pigura 68.- Vista interna de la tapa con sus re -
lieves para ajuste sobre el cuerpo de la carcasa, con cie -
rre hermético a presidn.

Pigura 72.- Esquema de aplicacidn del dispositivo
para el proceso de paso de la guia a lo largo de un conduc—
to. Véase como una fuerza (hidradlica o neumdtica) generado
ra del arrastre, actia sobre el doblez de reversién de la -
manguera, obligdndola a desenrrollarse del carrete y hacer-
la pasar a lo largo del conducto, aun a pesar de las irregu
laridades y estrechamientos que ésta presenta, por oclusidn
de tierras desprendidas, e incluso para el paso de recodos.

Cuanto se ha descrito respecto de los medios uti-

lizados, es susceptible de modificacidn para adaptarlo al -

proceso y lograr una mayor eficacia en el montaje de una -—-—




10

15

20

25

30

guia previa.
De la propis descripcidn se desprende el funciona

miento de los medios utilizados, ya que se basa en el apro-

" vechamiento de una fuerza impulsora expansiva, tal como gas,

. 4 . 4 ’ .
“gire o liquido, cuya presidon se transformara en el reverti-

éfmiento de la manguéra flexible y eldstica, que avanza por es

" tos medios hasta el punto previsto.

La menguera, junto con el aparato a la que va uni

“da, forma una cdmara cerrada, en la que la presidn del ele-

.mento expansor se sefizla en un mandmetro determinante de un

1imite de presidn de trabajo, sefializador también de la fa-

“e¢ilidad o inconvenientes que presenta la gula en su avance.

La cdmara tambidn vé dotada de una vdlvula de seguridad y -

. de cuantos elementos convenga para regular, seflalar y asegu

‘rar su funcionamiento.

Hecha la descripcidn precedente, es necesario afia

S dir gue los detalles de realizacidn de la idea expuesta pue

“den variar gin gque por ello cambie la esencia de la inven -

©cidn que es la que se desprende de los pdrrafos que antece-

den y lo gque se reivindica en la sgiguiente
NOTA

En resumen: La Patente de Invencidn que se solici

1 ta ha de wvecaer sobre las reivindicaciones siguientes:

i
I

18,- UN PROCESO DE IONTAJE DE UNA GUIA EN UN CON-

DUCPO TUBULAR, caracterizado esencialmente por el hecho de-—

i utilizar una fuerza de expansidn, neumdtica o hidrailica, -

i para revertir una manguera tubular, de gran flexibilidad, y

@haoerla pasar asi a lo largo de un conducto siguiendo la di

‘reccién de aquel, hasta su salida.

22,- UN PROCESC, de acuerdo con la anterior rei -
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: vindicacidn, caracterizado esencialmente por el hecho de -~

que la manguera empleada egtd dotada en toda su longitud de
pliegues axiales,que le permiten su reversidn.

38.- UN PROCESO, segin las anteriores reivindica-
ciones, caracterizado esencialmente por el hecho de gue la~
fuerza expansora mantiene a la2 manga por su parte revertida
expandida, comprimiendo aguella parte interna normel,de tal
modo que ésta se desplaza fécilmente por el interior de a -
guella. .

48 .~ UN PROCESO, de acuerdo con las anteriores rei
vindicaciones, caracterizado esencialmente por el hecho de-
emplear como punto de partida de la manguers una cdmara her
mética en la que aquella se encuentra alojada, apareciendo-
al exterior a “ravés de una boca & la que se ancla fuerte -
mente, en posicidn revertida.

58,- UN PROCESO, de acuerdo con las anteriores ——

reivindicaciones, caracterizado esencilalmente por el hecho-

i de que la cédmara hermética estd dotada de medios para perumi

tir la introduccidn de la manguera y de un carrete que la -

comporta arrollada, asi como de una boca de entrada para el
medio expansor.,

g,~ Se reivindica por ultimo, como objeto sohre-

el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita

"UN PROCESO DE MONTAJE DE UNA GUIA EN UN CONDUCTO TUBULARM.

Todo tal y como gqueda descritc y reivindicado en-

la presente Memoria que consta de ocho hojas escritas a mé~
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guina por una sola cara y dibujos que se acompaiian.
iadrid, 14- de Agosto de 1.965
ALTOLIS0O UNGRIA
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figura 5°

ESCALA

MAORID,14_DE..

RLFONS
.D.
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figura 69

ESCALA VARIABLE

MADRID,14_DE.._ igosto  DEINSS
- ANFONSO UNGRIA
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