48 OCT. 1369

MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
des

PAPENTE DE INPTRODUCCION
formulada el 14 de Agosto de 1965, con el n® 316,497

‘ en

ESPATZ
por DIEZ efios

a nombre de GLOBE-UNION INC., entidad norteame;ieana, esta-
blecida en 900 East Keefe Avenue, Nilwaukee, w1scoﬁsin, Es-
tados Unidos de América, por:
» UN METODO DE SOLDAR UNA PARTE DE PLACA DE BATERIA A UNA

TIRA DE TERMINAL DE BATERIA =

Esta invencidn se refiere a mejoras en el método de
hacer un elemento de waa bateria de acumuladores.

El objeto primario de esta invencién es orear un mé-
todo de meoladar perfeccionado y comercielmente factible
para hacer un elemento de uma bateria de acumuladores me=
diante el cual se produce regularmente wa unidén por fusién
apropiada sin una extensa limpieza anterior de las placas‘
y/o sin el riguroso mentenimiento de temperatures critioas
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del plomo, el molde y las placas,

Se obtienen estos objetos apilando en primer lugar
una pluralidsd de placas positivas § negetivas en relaci én
slternada con sepsradores adecuades entre las placas. Tes
placas y los separadores de la'pila son alineados después
con exactitnd con las patillas de cada grupo de placas si-
tuadas una detras de otra.

Bl paso siguiente implica la epliescidén de un funden-
te adesusdo & las patillas de las placas, Preferiblemente,
el fundente se aplice bajando la pila para introducirla en
un bafio de fundente gue puede ser uan bafio de fundente ca-
lentado o, como alternativa, puede ser una solucién del ta-
fio de fundente empleando un disolvente de punto de ebulli-
cién relativemente bajo. En cualquier oaso, €l disolvente
del fundente se evaporard répidamente despues de gue se
anlica €l fundente debido &l celor (éi se utiliza la pri-
mera alternativa) o a su bajo puntod sbullicidn (si se
utilize la dltima alternativa). Si se utiliza la dltima
al ternativa, tendra lugar una eveporacidu suficiente del
disolvente del fundente sin la aplicacidn de celor.

Después de que se ha aplicado el fundenbe por el
uso de un befio de fundente calentado, las patillas trata-
das con fundente y previamente calentadas pueden ser su-
mergidas en un bafio disolvente para separar el fundente
en exceso,

El paso siguiente comprende la operacidn combinada
de colada y soldadura, en la que las patillas de las pla-
cas positivas y negativas son hechas descender pera intro-
ducirias en el plomo fundido en las respectlvas cavidades

del molde positivas y negativas, Ia aceidn del plomo ca~-
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liente sobre las patillas tratadas con fundente aetiva ade-
més el fundente que reduce los Sxidos dejedos en las pati=-
llas. La superficie activa de la pabilla se une después

por fusidn con el plomo fundido y eualquier suciedad'tddé—
via presente asciende por flotaeidn a la superficie. ﬁéi;

se producen soldaduras firmes, enteramen te unidas por'faé
sién con un alto grado de regularidad.

Otros objetos y ventajas se seflalaran en o se désQ'
prenderdn de la desoripeidn y reivindicaciones, asi eomo
las modificaciones evidentes de las dos realizaciones re-
presentadas en los dibujos, en los que:

La figura 1 es una diagrama de paso, parcialmente
esquemdtico, representando los diversos pasos del mébodo
que reelize esta inveneidn, Y

La figura 2 es una vista en planta de un elemento
acabado de unz bateria de acumuladores.

En la préctica de la presente invencidn, las placas
positive y negativa 10 y 12, respectiveamente, de disefio
convencional, estan dispuestas elternativemente entre sepa=
radores adecusdos 14 para formar una pilas 16 oon las pa=
tillas 18 y 20 de las placas positiva y negativa, respeec-
tivamente, slineadas entre si.

EL primer paso después de gque las placas y los se~
paradores estan apropiasdamente apilados, es alinear con pre-
oisidn la pila, Esto puede hacerse de cualquier mauera ade-
cuada, tal como la representada en el primer paso del dia-
grama de paso (figura 1), en el que la pila 16 es hecha
desoender entre las gulas 22 (exbtendiendose las patillas
18 y 20 hacia abajo) sobre las varillas 24 que son someti-

des a vibraeidn pars asegurar una alineaeidn apropiada,
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EL proximo paso implica la apliczeidn de fundente
& las patillas, que, como se he indiceado enteriormente, puede
ser llevzda a cebo por €l uso de un béﬁo de fundente calenta-
do o por el uso de unz solucidn del bzfio de fundente emnlean~
do un disolvente de puato de ebullieidn relativamente bajo.

Se describird en primer lugsr el uso de um bafic de
fundente celentado, gue implica un paso combinedo de aplisa-
eidn de fundente y de caldeo previo cue se lleve & ccbo das-
cendiendo lz pile 16 para introducirls en un bzfio de feaden=
te calentado 26 hesta el limite necesario para mojar las pa-
%illas lo y 20, El fundente ozliente sirve al mismo tiempe
par& calenbar previamente las patilles preparandolcs para la
oneracidn combinsds de colada y soldadura gue sigae,

ElL bafio de fundente 26 estd compuesto de un fundente
de tipo orgénico cue ha sido esleatado péra hacer albamente
reactivo el meteriel fundente orgénico y pare proporocionar
un: fuente de oczlor para calentar las petillss, 5i bien pue-
den utilizarse diversos tipos de fundentes orgénicos, se ha
encontrado gue se obtienen resultados partioulemmente buenos
con los fundentes del tipo de deidos grasos de cedena large
¥y fandentes del tino de ésteres grasos. Ejemplos especificos
de los primeros, gue produciran el resultado deseado, son
colofonie, colofonias activadas (Férmuls de Kester 1544 y
1015), deido estearieo y deido oleico. Ejemplos de los #lti-
mos, gue hen sido utilizados satisfaotori emente, son de man-
teca de cerdo (elase doméstica), aceite vegetal hidrogensdo
(olese doméstica Crisco) y un derivado de aoceite de pescado
(Snell 0il Co. Pablum 0il).

Normalmente, los fuudentes adecuados de tipo orgédnico,

teles como los espeecificados anteriormente, son solidos a la
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temperature ambiente y son celentados hasta un estado fundi-
do para si uso en el métods de la invenecidn, Aungue la bem-
peraturs especifice del fundente oalentsdo variersd algo con
gl tipo de fundente utilizado, la velooidad de produceién
deseadea y otros factores, el margen preferido de temperatu-
res del fundente es aproximadamente 93 - 2608 G: Sin exvsrgo,
se he enocontrado que podrien emplearse temperaturas del Tane-
dente del orden de 82¢ C y del orden de 3152 ¢ con buenos re-
saltados, las consideraciones primerias con respeato al mar-
gen de temperatura del fundente son calentar el fundente has-
ta un punto en el que se hard reactivo hasbta ua grado préoti-
g0 (sproximademente 82% C) y meubener el fundente saleniado
por debajo del punto en el yue se degradaria quimicamente
{aproximedamente $15¢ C).

Ejemplos especificos de fundentes y mérgenes de btem=

peratura empleados con resultados satisfactorios son los

giguientes:

Fandente IJergen de Temperabura

Yenteoa de eerdo (clase do-

mestics) 958 - 260¢ ¢
Meanteoa de ceerdo y eolofonia

(mezols de 754 de mantece y 25

de colofoniz ) 932 - 2602 C
fhoeite Vegetal Hidrogenado

{olase doméstica Crisco) 932 - 2602 C
Colofoniaz Activeds (Férmula de

Kester 1544 y 1015) 932 -« 2602 C
Derivado de Aceite de Pescado

(Shell 0il Co, Pablum Oil) 9588 - 2602 Cr
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BELl tiempo, durante el cuzl se mentienen lés netilles
18 y 20 en contecto con el hafio de fundente ccliente 26 Ta=
riaréd dependiendo primerismente ds la temperatura del baio,
Dentro del margen de temperatura preferi do del fundente
(952 - 2602 C¢), el margen preferide de tiempo de eontaein
serd de aproximedemente 10 - 30 segandos. Sin embargo, se
hez encontrado gue eusndo se utilizen temperaturas del Pfonden-
te en los dos extremos del margen préctico de temperatura
(822 ~ 3152 @) pueden ser necescrlos tiemos de aontaeto del
orden de tan poco como 3 segundos y tento como de & minutos.

Bl fundente aoctiveado splicado & las natillas redase
perte de los oxidos de nlomo presentes en las patillas a
plomo libre y activa las superficies de las patillas, 71 ca-
lor procedente del bafio de fundente ocsliente calienta previo-
mente las patilles antes de su unidn por fusidn oon las tires
de terusinales,

Debe aprecisrse en este punto que en los gjemplos de
fundente especificos resefiados anteriormentes, los fundentes
de tipo orgemico wtilizados fueron empleados solos sin otros
materizles, 3in embergo, debe eatenderse gue esba invencidn
tiene prevista la utilizacidn de un fundente orgénico adecus=
do en solueidn en un disolvenie adecucdo de alto punto de
ebullicidn, tel como uno de los sleoholes de alto punto de
ebullicicn, cuya solucidn podris ser ealentada a une tempe-
rature de aproximzdamente 932 ¢,

Después del peso combinado de aplicacidn de fundente
Yy ocalentamiento deserito anteriormente, pueden sumergirse las
vatillas tratadas eon fundente en un baiio disolvente 27 nara
separar el findente en exeeso ¥ el residuo de fundente, como

Se representa en el tercer paso de la figara 1. Este paso
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no es esencisl para la reslizacidn del método, pero es venba-
joso dependiendo particularmente del tipo de fundente utili-
zado. Por ejemplo, cusndo se utilize un fundente, tal como
menteoa fundids, se prodice un residuo algo pegajoso, Cuyos
adversos efestos en la operacidn subsiguiente de soldedurs
pueden ser aliviados por la operzeidn de lavado eon discl-
ventes, Tl disolvente partilculear 27 utilizsdo depanderé'del
fundente empleado y de sw temperatura. Un di solvente, %Hal-
como tricloruro de etileno o elcohol, es adecuado para la
mayor parte de los fundentes de tipo orgaenico especificsdos.
El tiempo preferido de lavado con disolvente es de 2abd
segundos; sin embargo, el tiempo puede variar de una déeima
de segundo & ua minuto bajo eciertas condiciones extremnss de
temperatura de las patillas. Se reconoce que el p&so de lavado
con disolvente desorito anberioraeute tendrd uns tendencia &
enfriar ligeremente las patillas. Sin embargo, este efecto

de enfrismiento es relativemente secuidario y no reduce ma=-
terialmente las temperaturas de las patillas calentadas,

Bl segundo metodo alternativo de splicar fundente a
las patillas 18 y 20 es haciendo descender la pila 16 para
introducirle en un bafio de fundente 26 hasta el limite nece-
gario para humedecer las patillas 18 y 2C. EL bafio de funden-
te 26 esté compuesto de un fundente adecuado en solucidn en
un disolvente de punto de ebullicidn relatlvemente bajo., Uti-
lizando un disolvente de bajo punto de ebullicidn es posible
aplicar un fundente sdecuado a las patillas y subsiguiente-
mente logrear una eveporacidn suficiente del disolvente del
fundente desde las patillas por el uso de un pericdo de re-
poso relstivemente corto entre el paso de aplieseidn de fun-

dente y el peso de soldadara por rcoladar que sigue. Esto
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se logra sin la aplicacién de czlor a las patillas tretedas
oon fundente, k

Bl fundente disuelto en el bafic 26 puede ser del i-
po éeido, tipo colofonia o resina o tipo orgdnieo, Uno ds
tales meteriales fandentes, gue proporciona fimmes soldeda~
ras, es monohidrobromuro de hidrezina en solucidn en alcohol
metilico que tiene un punto de ebullicidn de 652 C.

Hablando en términos generales, se prefieren los di-
solventes cue tienen puatos de ebullicidn dentro del margzen
de anroximazdamente 38¢ C y a 712 (; sin embargo, serd pralfe-
rible llevar a cabo el método de esta inveneidn bajo condi~
clones margineles utilizendo disolventes con punbos de ebnlli-
oidn dentro del margen de zproximademente 52 G a 1l05¢ (.,

Ejemplos especificos de disolventes que caen dentro del
margen preferido (382 ¢ - 712 () son alecohol metilieco, hexa-
no y acetons. Como se ha indicado anteriormenté, el alcohol
metilico seris adeousdo para su uso con un tipo de fundenbe
de sal de nldrazina, Tanto el hexsno eomo lz acetona serien
adecuzdos para su uso con disolventes del tipo orgsnico, ta-
les como colofonia., Ljemplos especificos de disolventes cue
caen dentro del margen préctico (5% C = 98¢ ¢) son pentbano,
alcohol etilico y tricloroetileno.

Después de cue se ha aplicado el fundente como se ha
desorito anteriormente, se deja un tiempo de reposo pare per-
mitir oue el disolvente del fundente se evepore. Tal $iempo
de reposo vaeriaréd con el disolvente particular del fundente
utilizado. Para disolventes de fundente que caen dentro del
margen preferido de punto de ebullicidén de sproximademente
368 ¢ 9 712 (¢, el tiempo preferido de reposo estdra dentro

del margen de aproximadamente 5 segundos 2 5 mimntos,
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El proximo paso siguiente en cualquler método de
eplicacidn de fundente, comprende la operaeidén combinada de

coleda y soldzdura, en la gue una tira 30 de termineles ne-

gativos y una tire 31 de terminales positivos son colad&s

en un molde 32 y soldadas & las patillas 18 y 20, respactiva-
mente, de las placas. La sucesién preferida de esta operacidn
combinzds es verter en primer lugar la alescidn de plomo
dentro del molde e inmediatsmente después hacer las soldadu-
ras insertando las patillas 18 y 20 de las plaocas en el
plomo fundido. ©1 fundente en las patillas 18 y 20 reaccio-
ne ademés con los dxidos de las pabtillas reduciendolos & plo-
mo libre y le superficie activa de las patillas se une eu-
tonces por fusidn con el plomo fundido y cuzlauier sueledad
todavia presente esciende por flotaocidn a la saperficie,
Asf, se nacen regularmente soldaduras bien unidas por fusidn
entre las patilles y les tiras de fterminsles.

Auncue se prefiere que se complete el vertido antes
de ¢ue las placas sean hechas descender, puede hscerse la
unidn por fusidn por un método altermativo en el que las
patillas son situadas en primer lugar en las cavidades del
molde y después se vierte plomo fundide dentro de las oca-
vidades en torno de las patillas., La solicitante ha encon-
trado que el uso de une temperature del plomo fundido de
3718 - 53882 0, mientras se mantiene la temperatura del mol-
de de 66& - 2602 C, proporciona buenos resultados con cusl-
quier método.
. Bl paso final es la descarga del elenmento temminado
35 desde el aparato utilizedo para realizar los pasos pre-
cedentes, Aqui puede ubilizarse obra vez un par de gulas 34

y de varillas 36 para soporbar el elemento acabado amtes de

- 316487



[}

lo

15

20

su descarga.

Siguniendo los nsascs resefisdos enteriormente, es posi-
ble fabricar elementos de bateriz de scumuladores sin des-
perdicios virtuales debido a soldeduras imperfectas entre
las placas y las tiras. Esto, se observe, se logra sin uua
extensa limpleza previa de las patillzs y sin el mentenimien-
to de condiciones oriticas de temperatura. Asi, por primera
vez, por <. uso de un fundente adeguado como se reselis srte-
riormente, el métodc de colar y soldsr tirass de terminsles
e les placass de una pils adecuada he sido llevado sctisfeo-
toriemente a la prdetica comercial,

Debe apreciarse que en la rezlizacidn de cada unv de
los pascs deseritos anteriormente e ilustrzdos ern la figurs
1, la pila 16 permenece en le misme posieidn relativa, es
deeir, con las patillas 18 y 20 hzeia abajo. Asf; se ve que
el metodo de esta invercida estd partioulzrmente bien adapta-
do para su reslizacidn por macuinaria automsbtica en la que,
por ejemplo, la »nile alinezdes podria ser fijada a un brazo
saspendido y movida haeia puesfos sucesivos para la splica-
eidn del fundente, la soldadurs y la desearga.

Aangue se hen ilustrado y deserito dos reslizzeiones
de la nresente invencidn, resulte evidente para los vers:dos
en la técniez que pueden hacerse diversos ocembios J modiTica~
ciones en le misma sin eparterse del espiritu de la invencidn

o del alcance de les reivindicsciones adjautas,
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Los puntos de invencidn propla, no nueva, pero no
presenteda prasticada nl divulgada en Espafla, que se pre=
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patenté
de Introducoidn, por DIEZ sfios, son los sigulentes:

12,- Un método de soldar una psrte de plaeca de bave~
riz a una tira de bterminel de bateria, en el ouzl la tira
es solada y soldada a la parte de placa llevendo la tira y
la parte de pleca a conbacto entre si, mientras la tire estd
fundida, ecarscterizado porque antes de dicho ecntacto, se apli-
ca a dichs parte de plesca un fundente calentado o un funden-
te que comprende un disolveate que tiene un punto de ebulli-
eidn entre 42 C y 228 C,

29,- Un método segln la reivindicacidn 1, caracteri-
zado ademds porque dicha patilla es sumergide en un bafio de
fundente calentado, siendo el periodo de contacto enbre di-
cho fundente y diche patilla de 3 segundo® & § minulos,

392,- Un método segin enalouiera de les reivindicacio=
nes 1 o 2, oaracterizado ademds porque se splice un disolven-
te a dicha patilla para separar de ella el fundente calentado
en exceso y el residuo de fundente.

42,- Un método segln la reivindicscidn 3, caracteriza-
do ademds porque dicho disolveute es aplicado por inmersidn
de dichs patilla en un bafio del disolvente, siendo el perio-
do de contacto entre dicho disolvente y dicha patilla entre

1 déeima de segundo y 1 minuto. .
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52,~ Un método segin una cualquiera ée lzg reivindi-
caciones 1 a 4, caracterizado ademds porgue dicho fandente
es un fandente de tipo orgénico, que hz sido ezlentado hasta
su estedo fundido.

62,~ Un método segin une cuslauiera de las reivindi- .
caciones 1 a 5, caracterizado ademés porque dicho faundente
es calentado & uue temperatura entre aproximadamente 822 (

y 31792 ¢,

72,~ Un método segin uns cualquiera de las reivindi-
czciones 1 a 6, caracterizado ademés porque dicho fumdaate
calentado es un fundente del tipo de deido graso de oadens
larga,

§¢,~ Un método segin una ocualquiera de las reivindi-
caciones 1 a 7, carscterizado ademds porgac dicho Taidente
celentads es un fundente del tipo de ester graso.

92,~ Un método segiin la reivindicaeidn 1, carzeteri-
zado zdemds porjue se aplica el fandente & diche petilla,
mientres estéd en solucion en un disolvente que tiene un ba-
Jo puuto de ebullicidn entre 42 ¢ y 1102 ¢,

102, - Un método segdn la reivindicsacidn 9, caracteri-
zado adends porgue se evapora el disolvente sobre dicha na-
tilla, estendo comprendido el tiempo para la evaporagcidn en-
tre & segundos y 5 minutos,

11¢,- Un método segln cuslguiera de las reiviandiescio-
nes 9 o 10, carscterizaedo ademés porque se aplica a dicho
fundente por lnsercidn de dicnz patilla en un bafio de dicho
fundente.

122,.~ un método segln unz cualcuiera de las reivindi-
caciones 1 a 11, caracterizado sdeméds porque diono disolvente

comp rende pentano, aloonol etilico o bricld¥octiThnol

ee 16497



139, - Un método de solder unz parte de placa de bate-
rig & une btire de terminel de bateria, ) :
Pel y eome se ha deserito en la lemoria que antecede,

representado en el dibujo que se mcompafia y para los fines

[3:]

que sSe han especlifiocado.
ipta llemorie consta de trece hojas escrites a mécuina
por una sola eara.

viadrid,
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