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MEMORIA DESCRIPITIVA
para solicitar
PATELTE D= ILVEXCION
e n
ESPARNA

por YVEILTE afios
a nombre de IWTERWATIONAL BUSINESS MACLINES CCRPORATION, en-
tidad norteamericana, establecida en Armonk, Nueva York 10504,
Betados Unidos de América, por:
"EL ETODO DE SECAR TINTAS (UE SE FIJAN POR LUMEDAD IMPRESAS
SOBRE UNA BAKDA DE MATERIAL FILROSOM

Esta invencibn se refiere al secado de tintas que
se Tijan por humedad y, més en particular, a un sistema de
humedecimiento por presidn para secar tintas de imprenta que
se fijan por huuedad.

Un objeto de la invencidn es crear un método nuevo
v mejorado para aumentar la velocidad de secado de tintas que
se fijan por humedad.

Otro objeto es la creacibn de un método nuevo y ne
jorado para secar adecvadanente gruesas peliculas de tinta -

con un aumento de la capacidad de produccidn.
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Otro ol jeto todavia es crear un sistema de geca-
Go de la tinta generalieate perfeccionado v mis gatiglac -
torio para su uso en unz miguina de gran velocidad que ope
ra sobre una bavda de material continusmente en movimiento.

Otro ovjeto es la creacibn de una méguina rota-
tiva perieccionada y nmés eficaz para la fabricacidn de fi-
chas destinada a imprimir y cortar al tamafio correspondien
te formas unitarias de registro, tales como las que se uti
lizan en mdcquiunas de oficina y de tratamiento de dabos.

Tos otbjetos, caracteristicas y ventajas de la in-
vencidn, junto con otros nuevos, se pondran de manifiiesto
a partir de la siguie-te descripeidn mis eun particular de
una realizacidn preferida de la invencibr ilustrads en el
dibujo que se acowmpaila, en el que:

Le figura 1 es uns vista frontal esquemdtica de
una parte de una miquina rotativa para la fabricacidn de -
fickas gue incluye un puesto de iwmpresidén y un puegto de -~
humedecimiento por presibn vara secar la tinta de acuerdo
con la invencidn.

La fTigurae 2 es uns vista esquemdtica del puesto
de impresidén y una vista marginal parcial de una parte re-
ciédn impresa de la banda. ¥

La figura 3 es una vista esquemitica del puesto
de secado de la tinta y una visbta marginal parcial de la -~
banda despuds de su salida de este puesto.

La méquina rotative para la fabricacibén de fi -
chas, de la cual estd ilustrada una parte en la zigura 1,
estd descrita de manera més completa en la vatente norte-
americana §¢ 2.181.935 de k.M. Carroll de fecha 5 de dicien

bre de 1.9%9. Ia mAquina opera sobre una banda continua de
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material fibroso para hacer fichas para imprimir formula -~
rios de registro sobre ella, las cuales son separadas sub-
siguientenente cortindolas en longitudes de Ticha unitarias,
cada una con un formulario imnrego. Bl formulario de regisiro
unitario fabricado de esta manera es la ficha tabuvladora fa-~
miliar o ficha perforada utilizada en las mdquinas de ofici-
na y de trataniento de datos. Solameute se ha ilustrado aqui
la parte de la méguina rotativa de fabricacidn de fichas que
es esencial para comprender la invencidn.

Una banda 11 de material fibroso para hacer fichas
cortadas previamente a la anchura deseada se desenrolla des-
de un rollo de suministro no representado aqni. Después de
pasar entre unos roaillos de avance o locos 13,1%', la bands
11 ge desplaza verticalmerte hacia arriba entre los rodillos
impresgores 15,15' que forman parte del puesto de impresidn
17. Ta banda 11 en este punto eg imprimida sobre ambhog lados,
ya oue el puesto de imvresibén 17 incluye un juego simétrico
de rodillos 2 cada lado, estanio los rodillos de un lado ~
identificados por el nlmero con prima del rodillo correspon
diente del otro lado. Al abandonar el puesto de impresidn,
la banda 11 continua hacia arriba entre los rodillos de hu~
medecimiento por presidn 19,19' que Lorman parte del puesto
de secado de tinta 21 de acuerdo con la invencidn. La barda
11 con tinta sustancialmente seca en amnbos lados pasa deg -
pués entre los rodillos de corte 23,23' en el puesto de coxr
te 25. Los rodillos 23,23' conticnen cortadores complemecita

riog 27,27' oue se aplican a la banda 11 enire las longitu-

i)

des de ficia para cortar la banda en longitudes unitarias y
formar lag fickas 29, TLas fichas individuales pasan hacia -

arriba entre rodillos estriados, no repregentados aqui, y

5o X4RLEN
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tiva 31 paras llsvar lag Zichas al otro lado antes de que -

ceai. soldadas para apilarlas en una pila acabada.

Bl tipo de impresidn efectuado cr el puesto de im
presidn 17, sea tipografiaz u offset, incluyendo el oifset
seco, carece de importoncia en la invencidén. Aguil, se ha
ilustredo la impresidn oifeet realizada, vor ejemplo, por
un par de rodillos eriintadores %3, que aplican tinta a un
rodillo ofiset 34, estando este rodillo, a su vez, en aplit
cacidn con el rodillo impresor 15 para transierir la impre-
gién a la barda 11l. ¥n general, puede decirse que se utifi-
za una tinta adecuada que se fija por humedad. Al abandonar
el puesto de impresidn 17, la tinbta sobre la banda impresa
estd en un estado himedo.

El puesto de secado de tinta 21 incluye, ademds
del rodillo de presibdn 19 anteriormente mencionado (sola-
mente se deseribirid un lado), un rodillo de humedecimisento
35, un rodillo medidor %7 y un aplicador vor pulveriszacidn
39. ELl rodillo de humedecimiento 35 estd cubierto con un ma
terial blando 41, que retiene la humedad, tal como muletdn,
caucho blando, un manguito de punto o similares. La humedad
es transportada desde un depdsito de reserva, no representa
do agui, a través de un tubo 42 al aplicador por pulveriza-
cidn 3¢, cuya corriente choca directamente contra la cubier
ta 41 que retiene la humedad, en la distancia de agarre. El
rodillo medidor 37 tiene uns superficie hidrdéfila y dura ¥y
estd montado para ajuste al centro del rodillo de humedeci=-
niento 35, y desde é1l para regular la cantidad de humedad
retenids por la cubierts 41. La superficie del rodillo de

presidn 19 estd en contacto con la cubierta 41 del rodillo
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de humedecimiento y estd recubierta con una delgada pelicﬁ-
la de humedad procedente del mismo. La superficie del rodi-
1lo 19 es hidrdfila con objeto de que la peliculs de hume -
dad que hay sobre ella sea extendida uniformemente sobre to
da su superficie sin la formacidn de gotitas.

Puede apreclarse el efecto de pasar la banda impre
sa 11 entre los rodillos de presidn humedecidos 19,19' com-
varando las figuras 2 y 3, en las que se ilustra una seccién
transversal tipica del espesor del material de las fichas.

4 escala microscdpica, la superficie de la banda 11 puede -
ser conparada con una serie de colinag y valles. Al abando=
nar el presto de impresidén 17, después de pasar entre los o
dillos. imvresoreg 15,15', se deposita la tinta 43 en estado
himedo sobre las superficies del material de la ficha en o
junto a las clispides o crestas de las fibras. Al abandonar
el puesto 21 de secado de la tinta después de pasar entre -
los rodillos de presién 19,19', se aprecia que la tinta es
oprimida y distribuida dentro de los huecos entre lasg fi -
bras por la gran presibn de la distancia de agarre de los
rodillos de aplicacidn. Asi, ahora hay menos tendencia a cue
la tinta unte y se corrs, es decir, a que se transfiera a una
superficie édxacente, como por ejemplo, alapilar las fichasg.
Adenéds, hay'una trangferencia de humedad a la tinta de una
parte de la pelicula de humedad sobre los rodillos de pre-
sibn 19,19 y el secado de la tinta que se fija por hume -
dad es iniciado por esta transferencia de humedad. Como los
rodillos de presién tienen una superficie uniformemente hi-
drdfila, esta superficie humedecida constituye una barrera

que asegura la pronta separacidn de la tinta del rodillo de

presidén en salida de la distancia de agarre. la operacién -

5. 316460
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del sistema de humedecimiento por presibn en el cecuio 08
tintas que se fijan por humedad es una combinacidn de es~
tog tree efectos: gran presgibén en la distancia de agarrve,
transierencia de humedad y liberacidn de la tinta.
Ta solucidn de humedecimiento es normalmente acug

ya que la mayoris de las tintas gue se Tijan por hume -
dad son secaGas por agua. La solucibén de humedecimiento pue
de contener otros ingredientes de acuerdo con el tipo de los
yodillos de presidén utilizado y la tinta particular que se
fija vor numedad. Wivicamente, la solucidn de humedecimiento
es de caridcter ligersmente acético con objeto de volver a -
atocar quimicamente o a rejuvenecer de manera coabinua los
rodillos de vresidn. Como la mayoria de las tintas de impren
ta comerciales cue se fijan vor humedad conbtienen componen -
tes alcalinos, con urna solucidn neutra, estos componentes al
calinog de la tinta tenderian a hacer menos hidrdéfilas las
superficies de los rodillos. Como ejemplo, supbngase que los
rodillos de presidn son rodillos de magnesio o rodillos de
acero chapeados con cromo. Ta tinta de imprenta es de un ti
po que se fija por humedad y que tiene componeuntes alcalinos
tales como negro comercialmerte aseqguible. una solucidn de
hunedecimiento con un pH de aproximadameinte 5,5 tiene los
constituyentes siguientes:

5,80 litros de agva destilada.
1,90 litros de metanol

85,05 gramos de Acido fosférico en forma
diluida.

5€,70 gramos de goma aribiga.
L1l mebanol reduce la tensidn superficial y eirve también -

como agente humectante, al igual que la goma ardbiga. Bl -

. 39646



10

15

20

25

30

4cido fosfbdrico dilufdo es un controlador del pH.

En el caso de que se utilice un rodillo de presibn
previamente atacado guimicamente, tal como un rodillo de mag
nesio previamente atacado quimicamente, la solucién de hume-
decimierto puede ser neutra. Lo que sigue es un ejemplo de -
una solucidén de humedecimiento neutra: agus destilada y una
solucidn al 1% de glicol eter vendido bajo el nombre Purgitol
#.P.X.A ésta, puede afiadirse a veces un agente desesnumante.
Aeta eolucidn de humedecimiento varticular es utilizada, por
ejemplo, con una tinta colorante, donde se obtienen mejores
resultados utilizando glicol éter debido a ciefto ingredien~-
te en la tinta que la hace emborronarse (es decir, correrse)

vando el pH es demasiado bajo. Se aprecia que pueden variar-

se log ingredientes de la solucibén de humedecimiento de acuer
do con el problema y lag condicilones particulares a la vis -
ta.

Se aprecian mejor las ventajas de la invencidn com-
pardrdola con el método existente corrientemente utilizado
de precipitar las tintas que se fijan por humedad proyectan-
do vapor de agua saturado a través de boguillas u orificios
en la dirececidén de la banda impresa. En este método, la con-
densacidén del vapor de agua sobre la guperficie de la banda
proworciona aguas para iniciar el proceso de secado y nreci-
pitacidén. El presente sistema de humedecimiento por presidn
para secar tintas que se fijan por hupedad proporciona un me
jor contacto con la tinte recién impresa. Egto es debido a
que le humedad es suministrada por presibn de rodillos, lo
cual contribuye a una penetracidn wme jorada de la humedad y
la pelicula de tinta y a una velocidad aumentada de absorcidén

del disolvente de la tinta en las fibras del papel. Cuando

o 31646
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se utiliza vapor de agua saturado, lo cartidad de humedad
realnente disponible para la precipitacidén de la tints es
gobernada vor la cantidad de vapor de agua gue puede conden
sarse gobre la superficie de la pelicula de tinta. La velo-
cidad de condensacibn disminuye conbinuamente a medida que
se afiade més vapor de aguea debido a un aumento correspondien
te del npunto de rocfo de la pelicula de tinta. EL contacto -
e jorado por humedad proporcionado por el presente sistema -
de humedecimiento por presibn es particularieite eficaz en
el secado de gruesas preliculas de tinta. Con vavor de. agua
gaturado, una pelicula de tinta inicialmente precivitada =
forma una barrera que tiende a impedir la penetracidn poste
rior de la humedad en los estratos subyacentes de la pelicu~
la de tinta. Asi, permanecerfn en la tinta cantidades sustan
cigles del veliculo de la tinta. Al ser la vrecinitacidn un
proceso reversible, pueden disolver de nuevo estas cantidades
de vehiculo la capa superiicial seca de tinta de modo gue la
tinta esté una vez mis ern el estado himedo y sea cepaz de
transferir marcas por untamiento y corrimiento. (on el seca
do vor lmmedecinicnto a presidn, se aplica suriciente hume=-
dad directanente a2 gruesas peliculas de tinta vara erectuar
su secado.

Otra ventaja de la invencidn es la independencla

de log efectos de la capa limite. Como la humedad es trans-

)

erida en forma liquida, el sistema de humedecimiento por -
presion no es afectado adversamente por los efectos de la -
capa limite a lo largo de la guperficie de la bazda gue se

mueve ripidamente. Cuando se utiliza vapor de agua saturado,
el acceso del vapor de agua a la bauda propiameite dicha es—

4 s o0 - . . . -
ta limitado »or la caps limite de aire estarlecidsa con gran-
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des velocidades de la baunda. Bl humedecimiento por rodilibs
de presidn funciona independientemente de los efectos de la
capa limite a lo largo de la banda. Asi, se aumenta la velo-
cidad de secado en peliculas de tinta que se fija por hume -
dad sobre una banda er una miguina de impresidn de gran ve-
locidad, y esto es particularmente ventajoso con peliculas
de tinta mis gruesas.

En resumen, puede decirse que la invencidn aumen=—
ta la velocidad de seczdo de tinbas que se fijan por hume-
dad por la aplicacidén de una gran presidn de rodillos di -
rectanente sobre la pelicula de tinta. La transferencia y
la acumulacién de tinta sobre los rodillos de presidn es -
eficazmente impedida disponiendo un recubrimiento protector
de fl@ido de humedecimiento sobre la superficie de los ro =~
dillos de presidn. Lase superficies de los rodillos de pre -
sibén pueden mantenerse hidréfilas atacando de nuevo quimi-
camente de una manera continua los rodillos de presidn pox
téenicas especiales hasta un grado que permita la aplica -
cibén de una capa de humedad uniforme sin formacidn de go -
titas. Puede suministraige lg humedad a esgtos rodillos de
presién por medio de una unidad de humedecimiento disefla—
da para vermitir el control y la regulacidn del caudal del
flfiido de humedecimiento para satisfacer los particulares
reguerimientos de la pelicula de tinta a secar. Puede con-
trolarse el pH del Fldido de humedecimiento para efectuar
un nuevo ataque ouimico countinuo de los rodillos de presidn,
Bs vosible el secado de peliculas tanto delgadas como grue-
sas de la mayor parte de lasg tintag de imvreunta comerciales
utilizando este método y este aparato a velocidades de hasg

ta 300 metros por minuto.
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Pueden emplearse otras formas de hupedecer 10s
rodillos de presidén 19,19'. Por ejemplo, puede aplicarse
la humedad por ung mecha emvujada contra el rodillo de -
pregibn por un regorte laminar. fuede emple~rse un siste
me. de humedecimiento de estilo litografico que couprende
un rodillo, tintero, que gira en la solucidn de humedeci=-
mienbo, un rodillo cubierto con muletdn, un rodillo vibra
dor duro, ¥ un rodillo cubierio con muletén en contacto -
con el rodillo de vpresidn. Una tercera variacién es una -
correa sin fin que se desliza en contacto con el rodillo
de presidén y alrededor de un rodillo tintero.

Aunque se ha descrito y representade la inven -
cidn en particular haciendo referencia a una realizacidn
preferida de la misma, los versados en la técnica compren
derén que pueden hacerse los cambios anteriores y otras en
la dorma y los detalles sin apartarse del espiritu y el al
cance de la invencidu.

La vresente selicitud que corresponde 2 la pre -
sentada en los Estados Unidos de América, con fecha 14 de
Agosto de 1.964, bajo el Me 389,565, se acoge a los bene-
ficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propie-

dad Incdustrial.

-10 -
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Los puntos de invencidn propia y nueva que se -
pregentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Ianvencibn en Espafia, por VEINTE afios, son los sigulen
tes:

1.~ El método de secar tintas que se fijan por -
humedad impresas sobre una banda de material fibroso, con
una superficie gue incluye clspldes alternantes con huecos
entre lag fibras, siendo devositada la tinta recién impresa
en estado himedo en gran manera sobre las caspldes del ma -
terial fibroso, cuyo método coumprende la operacidn de opri-
nir gimultaneamente la tinta recién impresa dentro de los -
huecos entre las fibrag del material fibroso y aplicar una
solucibén de humedecimiento en forma liguida a la tinta re-
cién impresa para iniciar su secado.

2.~ Bl método de secar tintas que se fijan por
humeded impresas sobre una banda de materisl Ifibroso con -
una superficie que incluye clspides alternantes con huecos
entre las fibras, cuyo método comprende la operacidn de ha
cer pasar la banda recién impresa entre un par de rodillos
de presibn que giran sustaicialmente en contacto entre si,
estando recubiertos dichos rodillos de presidn con una del
gada pelicula de humedad de una solucibn de humedecimiento
en forma licguida, con lo cual la tinta depositada en gran
parte sobre las clispides de la banda de material es oprimi
da dentro Ge los huecos entre las fibras para reducir la -
tendencia a untar y a corrersc, al tiempo ocue simultéinea -

mente se transfiere una varte de la pelicula de humedad a

- 316460
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la tinta bajo presidn para iniciar su secado.
%.- §1l método de secar tintas ogue se :ijan por
hunedad impresas sobre una baoda de material £ibroso.

Tal y como se¢ he descrito en la iemoria que an=-
tecede, representado enn los dibujos que se acompafian y pa-
ra los Tines qgue se han especificado.

La vresente lemoria consta de doce hojas, escri-
tas a midquina por una sola cara.

nadrid, 1J AGQ

PPE.
-12 -
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