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La presente patente de invencidn se refiere o
me joras en la fabricacidn de barras de alte resistencia para arma-
duras para la construccidn de hormigén armado; es decir, en la fabri-
cacién de barras de acero de alta resistencia, transformadas por el
procedimiento de torsidn y estirado en frio, conocidas hasta la fe-
cha en los mercados nacional e internacional.

Por las mejoras que se reivindican se consigue
dar a cada barra el retorcido, con el paso de hélice que se desée,
adecuado & sus caracterfsticas de dureza y resistencia segin su natu-
raleza, en vez de que el torsionado sea el mismo para todas, sin con-
trol individual, que es lo que ocurre hasta ahora.

Como es sabido, actualmente, para obtener las ba-.
rros & que nos referimos, se parte de barras de acero laminadas en
caliente, de cualesquiera tipe de seccién, de aristas, nervios y re-
saltes, de composicién quimica correspondiente al acero extradulce
o corriente, o de otros tipos de calidades superiores, etc. etc.

Segin para el TIPO a transformar, se emplea el
material de composicién quimica correspondiente, supeditado sieupre
a unos determinados wdrgenes de tolerancias, por motivos de su elae-
boracidn en los hornos de acero.

Actualmente se conoce y fabrica en Espafia por va=
rias empresas y con distintas marcas, el TIP0 de, barras con un nd=
cleo central, de seccidn circular y cuatro nervios longitudinales,
que wediante la torsidn adopten la forma de cuatro hélices. Con una
composicidn quimice entre 0,1 y 0,2% de carbono, gue una vez transfor-
madas quedan con unas caracterf{sticas mecénicas de: limite de elas-

ticidad 4.200 kg/cm2, carga de rotura 5.200 kg/em@ y alargawiento
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Pero que debido al sistema de fabricacién, las ce-
racter{sticas resultan entre ciertas tolerancias en més y en menos.

Pare la transformacidn ‘a que nos referimos de las
barras lasinadas, se someten a un proceso de torsién y estirado en
frio, por medio de una mdquine o torno especial, haciendo que las mis-
mas adopten una forma helicoidal, con un retorcido y paso de hélice
fijo o aproximado, pero siempre el migmo para todas la harras de ca-
da didmetro, que es por lo dnico que varia. .

El retorcido y paso de hélice, lo determinan y con-
trolan, dendo fin a la torsidn de la barra, segin el didmetro y la
longitud, por medio de un relé de tiempo o un contedor de vueltas,ete
segdn disposicidn de la mdquina, o bién rudimentariamente por medio
de plantillas apropiadas, con la longitud del paso de hélice de cada
didmetro, que es lo que prdcticamente se euplea en Espafia, logrdudese
aproximaciones. Pero que de cualesquiers forma, siempre se basa en
dar el mismo retoreido a todas las barras igual,

Con este transcendental e importante conocido pro-
ceso de torsidn, se consigue una spreciable elevacién del limite apa-
rente de elasticidad, respecto al del aceroc no sowetido, y, consiguie
temente las cargas précticas de trabajo admisibles, todo ello en una
proporcién muy considerable.

Lo obtencidn de las barras torsionadas como se prac
tice actualmente en Espafia tieme el inconveniente de carscer de un
control individual por cada barra al torsionar, necesario para darle
a cada una, dentro de cada didmetro, el conveniente retorcido y paso

de hélice, con arreglo a su dureza y resistencia, segdn sus cualida—
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lo que se consigue que el motor gire en vacio y el cabezal de tor—
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des. No teniendo en cuenta que las mismas pueden responder, y respon—
den a distinte naturaleza, tanto por la diferenmcia de la composicidn
quimica que entre unas y otras pueds haber, como por la estructura
cristalina y temple o acerado, etc. etc., que cada una pueda tener
por efectos de su elaboracién y laminado, (como suele ocurrir en los
casos en que la barra pasa casi fria por los dltimos cilindros al re-
trasarse por alzuna circunstancia.

Esa falta de homogeneidad en las barras que se
torsionan hard que, si el proceso mecdnico & que se someten os el
wmismo, las caracteristicas con que resulben pueden no ofrecer las
debidas garantias.

En cawbio, por las mejoras gue se reivindican, se.
consizuec esa deseada igualdad de garantias, por medio de una deter—
minade carge o grado de esfuerzo por w/m2 a la torsidu, con una ins-
talac;én compuesta de una bomba de caudal variable, que a su vez nme-
ve a un motor oleo-dinduico o revoluciones que depende del punto de
excentricidad que se coloque la bomba variable.

Entre esos dos elementos ve colocada une vdlvu-
la de seguridad que impide que existan sobrecargas e igualuente una
electrovdlvula mccionada por un presostato, de forma que al alcanzar

la presidn indicada en este wdltimo, pone el caudal a retorno, con

sidn quede parado.
Asi se establece un limitador de esfuerzo por
m/m o la torsién,.y se ejerce un contrel individual enire las dis-~

tintas barras a torsionar.
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la wejora expuesta es igualmente aplicable para
poder fabricar barras de cualesquiera tipo de seccidn, de figura y
resaltes, as{ como de composicidn quimica, etc. etc.

Dentro de las reivindicaciones que se establecen
caben diversas modalidades de ejecucidn segdn las circunstancias
de cada aplicacidn concretas, tanto por las caracteristicas de las
barras utilizadas como por la de los elementos que materialicen la
disposicidén del limitador de esfuerzoj pero como las variaciones de
detalle, forme y dimensiones, no afectan & la esencialidad reivin-
dicada, esas distintas aplicaciones no serdn sino variantes igual-

mente comprendidas y protegidas por el presente registro.
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la presente patente de invencién comprende las
siguientes reivindicaciones:

1.~ Mejoras en la fabricacidn de barras de alte
resistencia para armaduras para la construccidén de hormigén armado,
caracterizadas porque el cabezal de torsién gira por la accién de
un motor oleo—dindmico a revolucién, movido por uma bomba de caudal
variable, por la excentricidad en que se coloque; entre cuyos ele~
mentos van dispuestas: une vdlvula de seguridad, que impide les so-

brecargas; y una electrovdlvula, accionada por un presostato, que
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pone el caudal a retorno cuando la presién llega al valor correspon-
diente al esfuerzo por m/m2 s la torsién deseado, haciendo que ol
motor gire en vacfo y el cabezal de torsidn quede parado.
2.~ Mejoras en la fabricacidn de barras de alta
resistencia pare armaduras para la construccidn de hormigdn armado.
Segdin se describe y reivindica en la presente me-

moria descriptiva.

Consta esta mdmoria de leinco hojas foliadas y es~

critas a mdguine por una sola cata.
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