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PAEETRE
Dy
IFMRODUCCION

=

a favor Ge Don Francisco NOGUES ARA, de nacionalidad
esvaiiola, residente en Matar¢ (Barcelona), Hotel Sui-
Z0, por "PROCIEDILIIZLTO PARA LA FATRICACION DE LEDIAS

FLCCADAS",

FEIIORIA DESCRIPIIVA

La presente invencion se refiere a un nuevo Dro=
cedimiento para le fabricacion de medias para sefiora y
prendas equivalenies, mediante el cual resulte posible
obtener sobre ellas motivos decorativos diversos que son
5e suscepiivbles de proporcioner uu nuvevo efecto estético, no
obtenido hasta la feche en prendes de esta clase.
Para la practica del 'mmcedlmLOuiO se parte de

medizs gue pueden eshar hechas de cualesquiera hilados na-

w

£

1C. ma plana como tubular, y, en eshe ultimo caso, tambienpue-
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den estar dotadas o desprovisias de costura postiza o
sinuleda. De preferencia se udiliza, no obstante, me-

alas hechas de nmatverisles textiles term OblmSilCO 0

sea que admiten una clerta capacidad de deforiacion e-
lagtica y cue puede ser fijeda por aplicacion de calor.

Como operacion previa las nediss en cuestion
son elhormadas soosre moldes que presentan la forma, que
se les desea comunicar o gue hen Ge tener durente el om
pleo, a fin de que adouieran durante el vrocedimiento
van Gisposicion v tension lo més perecidas a las que se

sresentan en el uso. tos moldes pueden ser de forma

slans como es usual en la téenica de la favricacion de

nediaz, o blen estar dotados de una forume corisorea mas

acusads.
Sobre partes selecclonadas de la superficie
de lag medias ahormsdas en la forms descrita se awnlicea

un azente endurecilbile, por ejemplo una composicién de
resins sintética endurecitle mediante el calor, o cual-
guier otro medio susceptible de conmunicar pegajosidad

o adhecrenciz a estas superflcies, Zstag zones selectivas
pusden tener cualguisr forma y distribucion descadas ¥

sizupre de scuerdo con log motivos decorativos gue ce
wrata e oblener.

Le caracteristica btasica del procediniento re-~

gulere gue estg aplicacién Ge agente eundurecible ten a
lusar sobre la cara externa de la nedia, & fin de que
esta Glbima resunlta receptiva de las suosigulentes opera-

cloncs. Se puede, no onstante, llevar a cabo esta Operacion
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de forma aque el agente adhesivo atraviese comnletamente

el tejido de la media por sus intersticios y forme una
pelicula continue en la cara inftews de dicha uedia ¥ dein~
tro de las zonas preseleccionadas en cuestion. Una ade-
cuada seleccion de las condiciones de tratemiento y de
los materiales empleados hace posible obtener un despe-
pamiento franco de l= pelicula con respecto del molde,

8i se hublera adierido 2 él, o bien evitar gve se produs-
ca esta adnerencia.

En esta fase del procedimiento las medias son
pucstas en contacto con un medio que contiene en suspen-
sidn pequelios fragmeantos de ribras textiles gue pueden
ser naturales, artificiales o sintéticas ¥ estar corvadas
a las longitudes apropiades a cada caso. Un método prac-—
tico de llevar a cabo esta operacion consiste en proyec—
tar una wnesa de tales fraguentos de fibras o fibrana,
contra toda la superficie de las medias mediante la aceidn
repulsora de un campo electrositdtico de alto potencial.
Los fragmentos que caen sobre las zonas cublertas de agen~
te adiesivo guedan adheridas y, después, de un adecuado
endurecimiento de dicho agente, quedan fijadas formendo
una pelusa o {locado de elevado efecto decorative y de
novedad.

liedlante un chorro de aire comprimido o una
operacidn de cepillado se puede eliminar de la media ter—
rineda todos los Iraguentos de fibras que no hayan quedado
perfectanpente I'ijados.

ELl procedimiento deserito es extremadamente sen-
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1=z aedia, obtener efectos de novedad totalmente ineditos.
se comprende, por otra sarie, que este procedimiento es

totaluente compatible con cualguier ligado o dibujo tex-

il del tejido de la media.
Seran independientes del alcance de la inven~
cion ios detalles accesorios y demas caracterisiicas que
no alteren esencialiente su espiritu, tales como los me-
cios y aparatos utilizados para ello, por ¢uedar todo

comprendldo dentro del marco Ge las siguientes reivindi-

caclones,

Loz A

Se reivindica como objeto de la spresente uoien-
2 3 3. a « 7
te ae introducclon.

s . . - ” . . 4 o N
1. Procedimiento para ia fabricacion de nedlas

=

locadas, caracterizado esencialmente gor el hecho de en-
hormer las mediss sobre soportes que les comunican la Tor-

- - Y 4
ma gue han de adopiar durante el uso, eun cuya posicion se

raa

trata sonas preseleccionadas de ia superfieile de diches
nedias, de acuerdo con una estructura de dibujo descada,
de manera que dichas zZonas adouleren adherencia, QGS§uéS
de lo cual se pone en contacto las mediss preparadas ie

-0 Ry - 4
esta rmanera, con un medlo gue contisne en 8 SCEeILSLoN De-

suenos frag.ent.s de Tibras que pasan 2 adnerirse ern las
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gonas tratadas, siendo finalmente eliminadas ue la su-
periicie de las medias las fivras depositadas cobre les
zZonus o adnerentes,

2. Procedimiento para la fabricacion de medias
flocadas, de acuerdo con la reivindicacion 1, caracteri-
zado por el necho de llevar a cabo el tratamiento de las
zonas nreseleccloncdas de la media, por aplieacién en
las micnmas de un cgeate eandurecible con el que se adhie-
ren lag fibras en suspension y el cual es sometido a un
proceso de encurecimiento con anterioridad a la separa-
cion de los fragmentos de Fibras no adheridas.

3. Procedimicnto para la fabricacion de medias
flocadas, de acuerdo con lz reivindicacion 1, caracteri-
zado por el hecho de llevar a cabo el contacto de los frag-
mensvor o fibras con la supsrficie de la media, por pro-
veccion de wna masa de teles Tragunentos contra dicha su-
nerficie mediante un campo electrostético.

4. Procediniento para la fabricacion de medias
flocedas, de acuerdo con las reivindicaciones 1 y 2, ca—
racierizado esencislmente por el hecho de realizar la apli-
cacion del agente adhesivo endurecible de manera que este
ultino se filtra a través de los intersticios del tejiao
v forma una pelicula continua en la cara interna de la
media, cuya pelicula, después de endurecida, proteje las
zonas flocadas conira el desgaste durante el uso.

5. Trocediniento para la facricacion de wmedias
flocadas.

La precente memoria consta de seis hojes folla-
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