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MEMORIA  DESCRIPTIVA

de la Patente de Invencion, por 20 aflos, solicitada a favor de
Don Victor LORAN Lled, de nacionalidad Espafiola, residente
en Barcelqna>, callé flallorca nums. 94 a 96, por " UN PROCEDI-
MIENTO PARA LA FABRICACION DE PANELES ARTICULADOS PARA ALMDHA—
DILLADO DE SUPERFICIES ., 7

La presents Patente de Invencidn, tiene por ohjeto garanti =~
zar el derecho a la explotacidn exclusiva de un procedimiento
para la fabricacidn de paneles articulados para almohadillado
de superficies, que se aplica especialmente para fabricar pro -
tectores articulados para recubrir la superffcie interior del
armazon de las curiass

En el caso concreto de esta aplicacidn representativa, los
paneles articulados, se disponen verticales y sujetos al armazon
de la cuna, con lo que se protege al usuario de la cuna ya que
los golpes que pueda darse se los da en una superficie almoha -
dilladas

El procedimiento se caractsriza por una primera fase de pre -
paracion de tres o mas piezas de material rigido, que en una sdge
gunda fase se recubren con un forro textil almohadillado, En
una tercera fase estas piezas se introducen una después de otra
en una funda exterior ajustada y continua, que se cierfa por

ambos extremos. La longitud de la funda exterior se corresponde

con lg suma de las longitudes de las piezas almohadilladag ¥
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el ancho de la funda se cofresponde con el ancho de las piezas,
Para evitar desplazamientos de las piszas interiores de la fun -
da y en consecuencia el posible solape entre las piezas interioé
res de la funda, se establecen unas costuras fransversalss que
unen las dcs caras de lac funda exterior, subdividiviéndola en
bolsas independientss, cada/gzalas cuales limita la posicién

del elemento individual almohadillado del interior. Las costu -
ras citadas constituyen las lineas de doblez de la funda exterior,
determinandose asi{ las aristas de plegado de los tramos de almoha-
dillado de alma rigida interior que, de esta forma, se adaptan

a las caras de las superficies que se quieren recubmir .

En la hoja grafica adjunta y a t{tulo de sjemplo, se repre =
senta un caso de realizacidn préctica de aplicacion del proce -
dimiento para la fabricacidn de protasctores para la superficie
interior de la cabecera de las cunas,

La fig., 1, muestra una de las piezas rigidas recubiertas del
forro textil almohadillado, La fig. 2, es la pieza rigida con sl
recubrimiento., En la fig. 3,‘se ve un detalls parcial del desa -
rrollo de las piezas introducidas en el forro exterior continuo
cuyo desarrcllo completo se ve en la fig. 4. Las figs 5 y 6,
muestran los cortes del conjunto del protectof segﬁn las lineas
A-B y C=D,

Siguiendo los dibujos se advierte las dos piezas iguales ds
cartdén rigido i gque se corresponde a las SUperficies laterales
verticales longitudinaless de las cunass

S5e advierte el almohadillado -2- y la funda exterior -3-, en
la que se introducen las piezas igualss =l-, asi como la pisza
central intermedia -4~, de longitud correspondients con el an -
cho corriente de las cunas,

La funda exterior continua —=3- ss cierra por sus sxtremos
mediante una costura =5- y presenta unas tiras ds sujecidn a las

armaduras interiores ds la cuna o superficie a recubrir. La posi-



55

60

65

70

75

cidén de las piezas rigidas en el interior de la funda externa
quedan limitadas y definidas por las costuras transversales
~fm y =7=, que unen las dos caras de la funda exterior subdivi-
diendo la bolsa principal en una serie de compartimentos indivi-
duales, uno para cades slemento individual rigidos

Para el procedimiento de fabricacidn de paneles articulados
para el almohadillado des superficies, se empleardn las maguinas
y utilajes propios de la industria de la confeccion, pudiendo
variar cuantos detalles no alteren, ﬁambien o modifiquen la

esencialidad del procesc.

Se reivindica:s

18,= Un procedimiento para la fabricacion de paneles articula -
dos para almohoadillado de superficies, caracterizado por una
primera fase de preparacion de tres o mas piezas de material
rigido que, en una segunda fase se recubren con un forro tex -
til almohadillado. En una tercera fase se introducen estas pie-
zas en el interior de una funda exterior continua que se cierra
por ambos extremos, Para evitarse desplazamientos interiores y
el posible solape entre las piezas interiores de la funda, se
establecen unas costuras transversales que unsn las dos caras
de la funda exterior, subdividiendola en bolsas independientes
cada una de las cuales limita la posicidn del elemento indivi-
dual almochadillado del interior. Las costuras citadas consti -
tuyen las l1{neas de doblez de la funda exterior, determinindose
as{ las aristas de plegado de los tramos de almohadillado de
alma rigida interior, que de esta forma se adaptan a las caras
de las superficies que se guieren recubrir,

28,~ Un procedimiento para la fabricacion de paneles articu =
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lados para almohadillado de superficies.

80 Consta la presents memoria descriptiva de cuatro hojas folia -

das escritas de una sola carda.

Barcelona, 6 de Agosto de 1.965.
p. Aﬂ

M. LLORT
p. P

Jortm—

Firmado: d. A, FHamon
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