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Tis, presente Patente de Invencidn, se refiere a
un sistema de plastificacidn de cajas y similares con pg
licula ftransperente.

Con el sistena objeto del invento, se mejoran
todog los procedimientos existentes en el mercado para
Tabricar cajas d; eartdén, cartulina o cartoncillo plasti
ficadog con pelicula y con una ventanilla transparente,
permitiendo la visibilidad del interior de la caja. Xn
los anteriores procedimientos la pelicula ibs adherida

por la parte interior no quedando por lo tanto con ningu-
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ng clage de garantia en cuanto a resigtencia v presenta-
cidn.

En cambio con este nuevo slistema, se narte de
1z base de plastificar con pelicula toda la caja en su 0
talidad, con la ventaja de que, ademds de proteger a la
caja, ya que con la plastificacibn efectuada obiiene nayor
resigtencia a las inclemencias imprevistas, por Lunedad,
calor y obras veriaciones atmogfericas, asi como a los g0l
nes y caldas involuntariss.,

tra de las ventgjas obtenidas con este sistema
es la de que la ventanilla cue permite ver el interior de
la caja, o mejor dicho el objeto introducido en la misma.,
es de una sola pieza, por cuya razdén se obtiene uns protec
cién absoluta y una presentacién priécticamente insuperable,
que nejora en grado sumo, a los anheriores procedimientos,
que quedan practicamente inutilizables por anticuados y
poco précticos.

Para que la idea general anteriormente descrita
pueda sger mas FTacilmente comprendida en la descripeidn que
sigue nos vamos a referir a la ldmina de dibujo que se acon
bafla, gue nos muestra un caso de realizacién préctica, na-
tursluente que tratindose de un ejeuplo aclaratorio el di-—
bujo en cuestidn deberd interpretarse con emplio criterio
¥ sin caracter limitativo alguno.

En dicho dibujo se representa en la fipgura 1 una
vista en perspectiva de una hoja entrando en la migquina
pare su plagtificacidén, en la figura 2 una vista de la mig
ma saliendo de la méquina con toda su superficie ya plas-
tificada, en la figura 3 una vista de una hoja entrando en

ndquina, con la ventanilla troquelada parae luego poder ser
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arrancada, en la figura 4 la hoja de la figure anferior,
saliendo de la micuina totalmente plastificada y en la
figura 5 una vista de la operacidn de arranque de la par-
te trogueladsa de la figura 3, con el fin de dejar al des-
cublerto la ventanilla.

Con este procedimiento se plagtifica totalunente
la narte superior de la caja quedando la ventanilles -2~
de la hoja ~1- al descubierto y plastificada en una sola
pieza, empleando materias adhesivas especialed.

La cartulina o cartoncillo a emplear, puede ser
previamente litografiado o impreso si bien puede tambien
efectuarse en blanco, pasando luego a la seccibn de tro-
guelaje en la cual se procede en priﬁcipio a troguelar
unicamente la parte que constituye la ventanilla, proce-
diendo luego, a la plastificacidn de lag hojas en su tota-
lidad.

Dicho proceso se desarrolla de la siguiente for
ma, 8e prepara primeramente la miquina de plastificar en
lo que concierne a la materia adhesiva y a la fijscidbn de
las pincas al taﬁaﬁo de plagtificacidn requerido, montan—
dose la bobina de pelicula en la parte superior de la né-
guing y pasandola por log rodillog tensores y los rodillos
de presidn que Fijen la peliculs, al ser previamente im-
pregnada la hoja con nateria adhegiva, procediendo enton-
ceg a efectuar la introduccién de la hoja en la miquina
que pass previamente por entre log rodillos ¢ue dan im-
pregnacidn a ls hoja suavenente empujada por el operario
v cogiendo 1= marte de la gula cue se ha fijado, para que
no tenga movimiento y girva de orientacidn, una vez que

nor el otro lado de la mdquina ha salido la hoja =1- to-
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talmente plastiiicade y won la ventanilla —-2~, plastificg

da y trangparente. Dicha ventanilla puede fener la forma
deseada es Cecir rectangular, ovalada, trianguler, redon-~
da ¥ de cualguier obtra forma deseable,

Por ger la bobina de alimentacidn continua, las
i0jsg se ven arrollando en un bombo que desnues pasan a
la seccibn Ge corte, separando noja por hoja y terminado
el trahajo se devuelve el mismo al manipulador de la con-
fecciﬁn de la caja, para que proceda al sesundo troquela-
je, cue da la Torma a la caja para su elaboracién de Coblg
Je de log pliegues troguelados y montaje de ls caja, pegan
do log bordes de las mismas o cosiendolos segun el Ccaso,
guedando de esta forma terminada la caja de cartén, con una
pregentacidn muy superior y quedsndo la ventanilla —-2— de-
seada, Ge una gola pilezma y con mayor registencis para las
evenivialidades a que nog hemos referido.

ALsinisno tambien puede ubilizarse segin se indi-
ca en la figure 3 una hoja ~3-, con le ventanills troque-
lada -4- para despues poder ser arrancads, saliendo Gichs
hoja =3-, totalmente plastificade de la méquine, bastando
luego con arrsncar le parte troguelsda -4- pare que quede
al degcubierto la ventenills.

Como peliculas a emplear puede utilizarse con
preferencia neliculas de naxima resistencia y totalmente
impermeables de forma que sean altamente registentes a la
accidn de productos corrosivos ¥y disolventes Ge alta fre-
cuencia.

Degerita suficientemente la natursleza y carac—
teriéticas de este sistema de plastificacibn de cajas y

gimilares con pelicule transparente, solo resta consignar
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la posibilidad de que sean variables sus nateriales, tama
flos ¥ proporcicnes, siempre que con ello no ge altere la
esencialidad de su objeto que ze pone de manifiesto en la

giguiente
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Lios puntog nuevos que se presentan para su rei-
vindicacién en la presente Patente de Invencidn son:

8,- Sigstema de plastificacidn de cajas y simi-
lares con pelicula trausparente, caracterizado por efec—
tuar la plastificacidn total de la cartulina o similar,
ya sea en blanco o previamente litografisda o impresa, 0
metiendo g dicha cartulina a un troquelaje previo, para
troquelar inicialmente la parte que se desea constituya
la ventanilla, procediendo entonces a la operacidn de plag
tificacibn.de las hojas en su totalidad, de la cual ha si-
do retirado el cartén o cartoncillo troguelado en la parte
de la ventanilla.

0&,~ Sistema de plastificacidn de cajag y simi-
lares con pelicule trensparente, segin la reivindicacidn
anterior,rcaracterizado porque una vez preparada la miqui
na de plastificar en lo que concierne la materia adehsiva
v la fijacidn de las pinzas al tamafio requerido por la
plastificacidn, se monta la bobina de pelicula pasandola
por los rodillos tensores y log rodillos de presidn, gque
£ijan lao pelicula al ser previamente impregnads la hoja
con ls materia adhesiva, en cuyo momento, se procede a la
introducecidn de la hoja en la méquina suawemente impulsada
por el manipulador, reteniendo la guia de fijacidn para
impedir todo movimiento y al propio tiempo servir de orien

tacidén para que la operacidn de plastificacién se efectue
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en perfectas condiciones.

38,~ Sigtema de plastificacidén de cajas y simi-
lares con pelicule transparente, segin lag reivindicacio-
nes anteriores, caractepizado porque al salir ls hoja de
la mdquina totalmente plastificada y con la ventanille
transparente, ventanilla que puede adoptar cualguier forma
degeada, pasan dichas lLojas a ser enrolladas en un bombo
v degspues a la seccidn de corte pars uns vez separadas ho-
ja por hoja confeccionar la correspondiente caja mediante
el segundo troguelaje que de forma le misma con los corres
pondientes bordes obtenidos en el doblaje de log pliegues
troguelados y efectuado el montaje de la caja mediante el
cosido o pegado de dichos pliegues, quedando de esta forme
la ventanille transparente y con msyor resistencia.

48,~ Sigtema de plastificacidn de cajes y simi-
lares con pelicula trensparente, segin las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado porque la plastificacidn de
la hoja es susceptible de efectuarse introduciendo la hoja
en la miquina con su troquelaje de la ventanilla sogteni-
Go por unos punios de fijacidn, procediendo al arrangue de
1la parte ftroguelada despues de su plastificacidn.

52,- "SISTINA DE PLASTIFICACION DE CAJAS ¥ SIHI
LARES CON PELICULA TRAUSPARENTE", de conformidad en un t0-
¢o en lo esencial y fines indusfriales a lo descrito en la
precetente iemoria Descriptiva y graficamente representado

en el adjunto pleno pars su mejor comprensibn.



Esta Memoria consta de SIETE hojas mecanografla

dag por una sola cara a doble espacio en 156 lineas.

Madrid, 4 de Agosto de 1.965
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