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PATENTE DE INTRODUCCION
por 10 sffos
por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE ABONOS AGRICOIAS
COMPUESTOS", & favor de Abonos Minerales Orgénicos, S.A.,
"A.M.0.8.AY, de nacionglidad esgpaiiola, domiciliada en Grano-
1lers (Barcelona), Calle Albéniz, n? 7.
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MEMORTA DESCRTPTIVA

La presente Patente de introduccidén se refiere a wn
procedimiento para la fabricacién de zbonos asgricolas compues-
tos, de tipo drgano-minersl, el cual ha sido dado a conocer
previemente en el extranjero, concretamente en Francia, spor-
tando ventajas sobre la forma de presentacién de dichos abonosg.

Lg finglidad del presente procedimiento estriba en
congeguir gbonos érgano-minerales en presentacién concentrada
¥y congigtente, capaces de ser introducidos en la tierra en una
zona conveniente en cuanto a distancis de la planta, arbusto
o 4rbol que se desea abonar, permitiendo conseguir una locaw
lizacién de dicho abono que impide prédcticamente su pérdida
percial por dilucién en la tierra cireundante al drbol o plan-—
ta, congtituyendo em contraste con los sistemas actusles de
abonado, un procedimiento para que la plenta pueda disponer

de una fuente de alimentacién concentrada y en posicién préxi-



R

|

mg, de modo que puede conseguir los componentes de dicho abono
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de forms progresiva en una larga stapa de su desarrollo.
La presente Patente se basa en la congtitucidén de
wne mase compleja constitufda por materias orgénicas, tales co-
5. mo orujo y cueros tratados por un proceso de impregnacidn a las
ma;terias minersles, 4cido sulfurico, fosfato, elcaloides, nitra-

to de emonfaco, fosfato de amonfaco y sulfeto de potasa, con los

cuales se forman unas inter-reaccionss para crear un nuevo abo-

no de complejo érgano-minergl, aportando en conjunto dichos pro-
10. ductos wn 8% de nitrdégeno total (N) 8% de 4cido fosférico (P205)

y un 10% de potasa (E20). EL nitrégeno totel se divide en 1% de

nitrégeno orgénico de los desperdicios de orujo y de cueros tra-

tados, 5% de nitrégeno amoniacal del fosfato aménico, 1% del

radical amonio del nitrato aménico y 1% del radicsl nftrico del
15« nitrato aménico.

4 la mezcla consegulda por los elementos enteriormen-
te dichos, se sflade arcilla finas convenientemente molida y orie
bada 8 través de una malla de 200, en una proporcidén del 20%
en peso. El conjunto formado es sometido & la accidén de un epa-

20. rato rotativo mezoclador, después de lo cual pasa; en unidades
de 500 Kgse., a su molturacidén a uns finurs media que permita
el mentenimiento de una homogeneidad perfecta del producto,
amque en sf misma la finura del producto no es perseguida de
modo particular, puesto que dicho producto debe adopter a con-

25. tinuacién forme pastosa. '

La humedad natural del conjunto de los productos
mezclados varia entre 8 y 9%. Es preciso pues afladir agus para
conseguir una humedad final de la pasta de 16 a 17% y facilitar
asl las inter-reacciones.

30. El agua se afiade medisnte un sparsto rotativo duran-

te media horae La pasta obtenida es moldeads por medio de wna
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prensa de tornillo sin fin que termina de dar una homogeneidad
a la megzcla y administra, graciss e una toberas apropiada, una
pileza laminer continua del producto pastoso de una anchura de
12 cmse. ¥ un espesor aproximado de 1,5 cms. Egte elemento la-

5. minar continuo es cortado a continuscién en piezas cuadradas
para darle posteriormente, su conformacién meeénice.

Lias piezes cuadradas de gbono pastoso son espolvorea-
das de talco en su parte externa, s efectos de permifir su. mol-
deo a presién sin adherencia a las superficies de los moldes.

10. Después de esta operacibén de espolvorearse con talco,
lag plezas cuadradas de sbono pastose son sometidas a la accién
de upnae calandra de dobles cilindros rotativos de moldeo, los
cuales poseen una'estmxmura acenslada transformando dichas pie-
zes rectangulares,'en pilezas de unos 25 cmg. de largo, que son

15. cortadas en porciones de 5 cms. Egbas pequeﬁag piezas estén cons-
titufdas por miltiples elementos tubulares o bastones unidos en-
tre si.

Eatasg pequefias piezas moldeadas de material pastoso,
gon gometidas a la accién de wn horno de gecado en el cual se

20. introducen por medio de bandejas perforadas, permaneciendo en
dicho horno a le temperatura de 602C. durante 18 horas. Es esen-
cigl que la temperstura no varie_sensiblemente del velor citado,
para congeguir una accidn de secado sin que llegue a producirse
un desprendimiento de nitrégeno amoniscel.

25. Después de este tratamiento, las plaquitas de pilezas
cllindricas o basfones conseguidos tienen un color blenquecino.
Miden 50 m/m de largo, por 4 m/m. de didmetro y presenten uma
dureza suficiente pars permitir su introduceidn en la tierra.

La humedad de las plagultas conseguldas a su extrac—

30. c¢ién del horno es de 3%. Dichas placas de bastones o cuerpos

tubulares son extraidas a mano pars separar cada uno de los
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bagtones o elementos individuales cilindricos, cuyo peso es de
12 gramose. A continuvacidén dichos elementos son dispuestos en
grupos de veinte en un saquito de polietileno que a su vez que-
da introducido en un estuche, disponiéndeose dichos estuches por
grupos de 24 en una caja de embalaje.

Después de la manipulacibén en la atmésfers ambiente
¥ une permanencia de verios meses en el estuche, los hastones
individusles presentan una humedad del 4%, pudiendo slcanzar por
la rehidratacibén del producto en lg atmbésfera saturada, hasta
wn 20 & 25%.

Los elementos fertilizenbtes del gbono conseguido de
esta forma deben gexr introducidos en la tierrs en las inmedig-
ciones de la planta, arbusto o 4rbol que se desee sbonar, faci-
litendo los medios para que dicha especle vegetal poses una
fuente de alimentacibén de sustancias orgénicas y minersles muy
concentrada y localizadas, pudiéndose prolongar dicha aceién de
abgoreidén de sustancias fertilizentes, a un extenso periodo del
desarrollo de la planta.

Como se comprende, a causa de los productos que inte-
gran la mezcls complejs para conseguir el abono, en la composi-
cién finel del mismo intervienen ademfs una serie de elementos
tales como boro, cobre, manganeso, zinc, hierro, aluminio y mag-
nesios Dichos minerales proporcionan wm contenido mineral adicio-~
nal al abono complejo. '

Debe seflalarse asimismo, que las indicaciones de medi-
das tienen solaments un cardcter de ejemplo y que podrén variar
entre smplios limites sin salir del é4mbito de la Patente.

Todo cuento no afecte, altere, cambie o modifique la
esencia del procedimiento descrito, serd variable a loz efectos
de la actual Patente. '

NOTA.

Se reivindica como objeto de esta Patente de intro=
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duceiébn:
1.~ Un procedimiento para la fabricacién de ebonos sgricolas

compuestos, caracterizado por proceder a la mezclas previa de
orujo de cueros en cantidad para aportar w 1% de nitrégeno
orgénico de la mezcla, fosfato aménico susceptible de sportar
un 5% de nitrégeno en la mezcla y nitrato aménico susceptible
de aportar un 1% de nitrégeno smoniacal y un 1% de nitrégeno
radical nitrico, mezclémdose ssimismo un 8% de fcido fosférico
¥y un 10% de potasa pura, sfindiendose al conjunto una proporcién
de un 20% de arcilla, efectusndo una mezcla integral y una
molturac én, despuds de lo cual se sfiade una cantidad de agua
pars pernitir el mezclado en un aparato rotativo_hasta conse-
guir una humedad total de la mezcla de un 16 a 17%, comportando
a continuacién wn proceso de moldeo en piezas individuales y se-

cado, para conseguir una conformascibén de placas con una serie de

“bastones individuales para la utilizacién localizeda del abono

con reapecto a la planta sobre la cual se desea actuar.

2.~ Un procedimiento segin la reivindicacién 1, caracterizado
porque el proceso de moldeo de la pasta conseguida por la mez-
cla de materiales, comprende una fase previa de formacién de
ung pieza laminar pastosa por medio de una prensa de extrusién
¥ la tobera correspondiente, después de lo cuzl se procede al
corte de dicha pieza laminar en .plezas individuales de forma
rectangular, las cuales son sometidas a la accién de un conjun-
to de rodillos de moldeo acanalados, que transforman dichas
piezas individuales en piezas alargadas, en las que gquedan
constituidos wna serie de hastones unidos longitudinalmente
por sug generatrices. Las piezas son sometidas a uma accién
posterior de secado después de lo cual puede procederse a se-
parar log bastoneitos de la tabla y proceder a su embalajee
3+~ Fl mismo procedimiento segﬁn la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque la arcilla afiadida a la mezclé'briginal es de
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una finure que corresponde a una malla de 200.

4.- El propio preocedimiento siguiendo la reivindicacién 2; ca~

racterizado porque ¢l secado de las plezas rectangulares proce-

dentes de corte, se realiza sobre bandejas perforadas de sopor-
5. te y en horno a 602C.durante 18 horas.

Sean cuasles fueren las circunstancias que concurran
en la esencislidad de la Patente de imtroduecién definide en
las entericdres reivindicaciones, cuyo objeto es:
5¢= "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE ABONOS AGRICOLAS

10. COMPUESTOS".

Congta la presente memoris de seis hojas foliedes,

mecanografiédas por wna sola carae

Barcelona, _ 4 AGO. 1965
P.A. de Abonos Minerales Orgénicos, S.Ao "A.M.0.5.4.",
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