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M e m o r i a  d e s c r i p t i v a

La presente in veción ,con siste como su enunciado 

in d ica, en un procedimiento de fab ricación  de calzado 

dotado de tacón a lto , fabricado a base de m ateriales 

term oplásticos y que responde a un principio  de concep- 

5** ción completamente d is tin to  de lo  conocido hasta e l  pre­

sente, por lo  que e l  s o lic ita n te  pasa a poner este p r i­

v i le g io  a l amparo de la s  Leyes que en materia de Propie­

dad In d u stria l rigen en nuestro p a ís.

Como es sabido, los calzados concebidos integramente 

1 0 .-  a base de moldeado de materias p lá s tic a s , presentan la

gran ventaja de su reducido costo, dado lo s elementos 

de trabajo y m ateriales que entran en su concepción, lo  

que le  hace gozar d el favor del público consumidor,in­

dependientemente del resultado práctico de Ibs mismos.

15 '*  Hasta e l  presente, la  fab ricación  de úste tip o  de

calzados abarcaba solo  y exclusivamente a los de tacón 

bajo y e l  procedimiento seguido normalmente, consiste 

en in yectar m aterial p lá s tico  f le x ib le  dentro de un mol­

de conveniente y que adopte la  forma del zapato, no ha- 

20.- biúndose logrado en modo alguno conseguir la  rea liza c ió n

de un tip o  de calzado dotado de tacón a lto  para uso f e ­

menino, esto  es, de forma e s tiliz a d a  y poca sección trans­

versa l respecto a su a ltu ra , impuesto por e l  diseño de 

la  moda actu al, dado que e l  m aterial p lá stico  a u t i l iz a r  

25** en c ie rta s  partes del zapato, forzosamente ha de ser de



naturaleza muy f le x ib le ,  mientras que por e l  contrario, 

en otras partes ha de ser , de naturaleza dura.

Estos inconvenientes, han sido superados por e l 

procedimiento de fab ricación  que nos ocupa y que permi- 

5 .-  te lograr un zapato tip o , para uso esp ecia l femenino,

esto es, de tabón a lto  que sa tisfa g a  los dictados de 

la  moda, a l tiempo que est'á dotado de lo s grados de r i ­

gidez y f le x ib ilid a d  que in terese , según la  anatomía del 

p ió.

10 . -  En ese n cia ,e l procedimiento que nos ocupa, consis­

te en lograr primeramente y por los medios usuarios,un 

alma de m aterial sem i-rígido conformada a base de la  

forma del tacón y cambrillón del zapato a conseguir,alo­

jándose esta pieza dentro d el molde del zapato a fa b r i-  

15*" car.

La p articu lar conformación de ósta pieza a empotrar, 

permite quede inmovilizada en e l in te r io r  del molde, por 

medio de tres  pernos, dos de e llo s  que salen de la  parte 

superior del molde, o sea, de la  horma y se introducen 

20. -  en la  parte media del alma a incorporar, mientras que

e l otro perno está  situado en e l postizo de la  planta 

del molde, fijando la  pieza a recubrir, en e l agujero- 

guia de la  parte in fe r io r  del tacón. De ósta form a,al 

inyectar a presión e l m aterial en e l molde, no se mueve 

25.- la  pieza a reeubrir, que a l re a liza r  esta función, la

pieza antes citada queda integrada con e l tip o  de zapato
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proyectado en e l  molde, formando un solo cuerpo y sin  

a fe ctar a su aspecto e x te rio r, condición fundamental 

para no a lte ra r  su diseño.

La esp ecia l consistencia de la  pieza de refuerzo, 

permite una adherencia perfecta a l zapato, que conserva 

a s í la  f le x ib ilid a d  adecuada en la s  zonas requeridas pa­

ra e llo  y la  r ig id e z  necesaria en la  parte de mayor car­

ga de peso, o sea en la  p o sterio r.

E l refuerzo del tacón propiamente dicho, aparenta 

ser un cono in vertid o , de base ligeramente e lp tic a , trun­

cado y cortado además por un plano perpendicular a su ba­

se menor, que determina en su cuerpo, una cara correspon­

diente a la  porción anterior del tacón. La base menor, 

presenta un agujero-guia del elemento punzante de que 

vienen provistos lo s refuerzos conocidos vulgarmente co­

mo "ta p ita s"  y que proporciona e l  medio de f ija c ió n  de 

óstas a l tacón.

E l mencionado tronco de cono presenta una serie  de 

nervaduras o resalto s longitudinales que se orientan en 

e l  sentido de su gen eratriz, mas prominentes cerca de 

la  base mayor del tronco de cono y desapareciendo como 

confundidos en ó l, a medida que se acercan a la  mitad 

de su a ltu ra .

Estos re sa lte s  o nervaduras constituyen elementos 

capaces de e v ita r  e l  deslizam iento de óste tacón-núcleo 

una vez alojado dentro d el zapato y cuya acción se com­

plementa con unos agujeros y resa lto s  c ilin d rico s  de que
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van dotados.

La base mayor de esta pieza troncocónica, se apo­

ya sobre la  lengüeta que se proyecta luego hacia adelan­

te configurando e l refuerzo del arco del calzado o cam­

b rilló n . Siendo e l contorno de esta lengüeta en la  base 

del talón, mayor que la  base del tacón en s í ,  queda a l ­

rededor de ósta última,una zona perimetral en la  que se 

insertan la s  aludidas nervaduras, bien destacadas en e s­

ta  zona, que recorren longitudinalmente e l tacón.

A su vez, todo e l  perímetro de la  lengüeta est'á re­

corrido por pequeños agujeros que lo  atraviesan de lado 

a lado, alternándose en la  cara superior de dicha len ­

güeta con otros pequeños resalto s c ilin d rico s  y a lo  

largo de todo óste perímetro.

Estos re sa lto s , juntamente con los agujeros y ner­

vaduras ya d escrito s, son capaces de proporcionar e le ­

mentos de f ija c ió n  de todo e l  alma complementaria dentro 

del calzado.

La lengüeta que cumple funci03j.es de cambrillón, 

se hace más dábil y e lá s tic a  en su extremo lib r e  donde 

lim ita  con la  parte del calzado que se apoya en e l  suelo.

La sección transversal de óste cambrillón presenta 

una porción cen tral más engrosada que lo s bordes, propor­

cionando de ósta forma la  consistencia necesaria para 

soportar e l peso del cuerpo.

A f in  de que ósta invención pueda ser comprendida 

claramente, a continuación se le  d escrib irá  d etallad a­

mente haciendo referen cia  a los dibujos ilu s tra tiv o s
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acompañados, por vía  de ejemplo laicam ente, en lo s cua­

le s :

La figu ra  1  ̂ representa una v is ta  en transparencia 

del calzado femenino, en la  cual) con lin ea  continua, 

se distingue e l  alma d el resto  del calzado que vá en 

lin ea  interrumpida.

La fig u ra  2 a, muestra en pesrpectiva e l  alm a-refuer­

zo propiamente dicho, destacando algunos d e ta lle s  sa lie n ­

te s .

La figu ra  3- , es una v is ta  de la  parte superior del 

alma-refuerzo que nos exhibe la  lengüeta so lid a ria  en 

toda su tensián, desde e l  ta lán  hasta la  porcián lib re  

del cam brillán, exponiendo claramente lo s  resa lto s  c i ­

lin d rico s  y lo s  agujeros que alternan con e llo s  en la  

porcián p e r ifé r ic a .

La figu ra  4a} muestra una v is ta  de la  parte in fe ­

r io r  del alm a-refuerzo, destacando l a  forma del tacán 

lo s  refuerzos longitudinales que lo  rodean y lo s  aguje­

ros que atraviesan completamente la  lengüeta del cambri­

l lá n .

La fig u ra  5 )̂ Por líltimo muestra la  forma en que vá 

colocado e l  alma-refuerzo dentro del molde, f ija d o  en 

posicián , por los tres  pernos.

Haciendo referen cia  a lo s  dibujos ilu s tra tiv o s  acom­

pañados, en los mismos se in d ica, con -1 -  la  porcián 

del tacán del aludido alm a-refuerzo. Con -2-, la  lengüe­

ta  que lo  prolonga y constituye e l  cam brillán. Los r e ­

sa lto s  c ilin d r ic o s , lle v a n  e l  -3- en tanto que los agu-
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jeros perimetrales con lo s  cuales se alternan, están 

indicados con -4 - .  Las nervaduras longitudinales que 

rodean la  parte superior d el tacón, se distinguen con 

e l  numero -5 - y con e l -6- e l  agujero-guia capaz de 

re c ib ir  e l  elemento de f ija c ió n  de que están provistos 

los refuerzos llamados " ta p ita s " . En la  f i g .  5 , se in ­

dica con -7- los pernos de f ija c ió n  del alma-refuerzo 

y con-8-, e l  postizo de la  planta del molde. La horma 

estÓ indicada con -9- y e l zapato ya Inyectado se in d i­

vidu aliza  con -10 -.

Serán independientes de la  presente invención, 

las formas y dimensiones, tanto absolutas como r e l a t i ­

vas, colores y m ateriales a emplear y en general todos 

aquellos d e ta lle s  que no hagan cambiar la  esencialidad 

del invento que se preconiza.

N O T A

Se declaran de propiedad y novedad para todo e l 

país, la s  siguientes:

R e i v i n d i c a c i o n e s

1 . -  Procedimiento de fabricación  de calzado dotado 

de tacón a lto , caracterizado por comprender la  coloca­

ción de un alma-refuerzo de materia term oplática, den­

tro del molde del zapato a concebir, quedando fija d o  en 

posición, por medio de tres pernos; dos que salen de la  

parte superior del molde (horma) y se introducen en la
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parte media de la  lengüeta del alma refuerzo y e l  otro 

se f i j a  a l postizo de la  planta del molde, por e l  agu­

jero-guia  de la  parte inteB ior del tacón, lo  que per­

mite dejar a l alma-refuerzo completamente integrado al 

calzado, luego de in yectarle  e l  m aterial p lástico  por 

la  parte in fe r io r  del molde,para lo  cual, dicha alma- 

refuerzo ha de adoptar la  forma de un tacón a lto  con 

una prolongación so lid a ria  a modo de cambrillón y pro­

v is to  de medios capaces de prenderlo fuertemente a l s  

envoltura p lá s tic a  que constituye e l  calzado propiamen­

te  dicho.

2 .-  Procedimiento de fab ricación  de calzado dota­

do de tacón a lto , caracterizado, por co n s istir  dichos 

medios de retención, en pequeños resa lto s  c ilin d r ic o s , 

colocados a in tervalos regulares en la  lín e a  media de 

la  parte superior del cambrillón, del talón  y también 

en su zona perim etral, alternándose estos resa lto s  con 

pequeños agujeros que permitan que e l  p lástico  del c a l­

zado penetre en e llo s  mediante filam entos, de t a l  fo r ­

ma que aferren por enlace e l  alm a-refuerzo, a l calzado 

propiamente dicho, mientras que dicha alma-refuerzo y 

por su parte posterior y la te ra le s  del tacón, presenta 

una serie  de sa lie n tes  lon gitu d in ales, más pronuncia­

das en su parte superior, capaces de establecer un me­

dio de adhesión más intimo de esta  alma-refuerzo con 

e l  aludido revestim iento p lástico  que forma e l  calzado 

propiamente dicho, ya que impiden e l  deslizam iento de 

óste último sobre e l  primero.
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33- PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CALZADO DOTADO 

DE TACON ALTO.

5--

Todo e llo  conforme se describe y reivin dica en la  

memoria que anteóede, que consta de NUEVE hojas e s c r i­

tas por una sola de sus caras y numeradas sus lín eas 

de cinco en cinco y UNA hojalde dibujos.

Madrid, 11 de AgostO/de R965
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