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por:

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CALZADO DOTADO DE

TACON ALTO“




Memoria descriptiva

La presente invecidn,consiste como su enunciado
indica, en un procedimiento de fabricacidén de calzado
dotado de tacén alto, fabricado a base de materiales
termopldsticos y que responde a un principio de concepw

Hew cidn completamente distinto de lo conocido hasta el pre-
sente, por lo que el solicitante pasa a poner este pri-
vilegio al amparo de las Leyes que en materla de Propie-
dad Industrial rigen en nuestro pais.

Como es sabido, los calzados concebidos integramente
10e= a base de moldeado de materias plésticas, presentan la
gran ventaja de su reducido costo, dado los elementos
de trabajo y materiales que entran en su concepciﬁn, lo
que le hace gozar del favor del piiblico consunidor,in-
dependientements del resultado prdctico de lbs mismos.
15.~ Hasta el presente, la fabricacidn de éste tipo de
calzados abareaba solo y exclusivamente a los de tacédn
bajo y el procedimiento seguido normalmente, consiste
en inyectar material pldstico flexible dentro de un mole
de conveniente y que adopte la forma del zapato, no ha=
20.- biéndose logrado en modo alguno conseguir la realizaciédn
de un tipo de calzado dotado de tacdn alto para uso fe=-
menino, esto es, de forma estilizada y poca seccidn transe
versal respecto a su altura, impuesto por el disefio de
la moda actual, dado que el material plistico a utilizar

25~ en ciertas partes del zapato, forzosamente ha de ser de



De-

lOo"

15~

20. -

25,

&353
€0
L
(@3

$4
i
3
naturaleza muy flexible, mientras que por el contrario,
en otras partes ha de ser , de naturaleza dura.

Estos inconvenientes, han sido superados por el
procedimiento de fabricacién que nos oeupa y que permie
te lograr un zapato tipo, para uso especial femenino,
esto es, de tacdn alto que satisfaga los dictados de
la moda, al tiempo que estd dotado de los grados de ri-
gidez y flexibilidad que interese, segin la anatomfa del
pig.

En esencia,el procedimiento que nos ocupa, consise
te en lograr primeramente y por los medios usuarios,un
alma de material semi-rigido conformada a base de la
forma del tacdn y capbrilldn del zapato a conseguir,alo-
jéndose ésta pieza dentro del molde del zapato a fabri=
care

La particular conformacidn de ésta pieza a empotrar,
rermite quede inmovilizada en el interior del molde, por
medio de tres pernos, dos de ellos gue salen de la parte
superior del molde, o sea, de la horma y se introducen
en la parte media del alma a incorporar, mientras que
el otro perno estd situado en el postizo de la planta
del molde, fijando la pieza a recubrir, en el agujero-
gula de la parte inferior del tacén. De ésta forma,al
inyectar a presidn el material en el molde, no se mueve
la pieza a reeubrir, que al realizar esta funcidn, la

pieza antes citada queda integrada con el tipo de zapato
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proyectado en el molde, formando un solo cuerpo y sin
afectar a su aspecto exterior, condicidn fundamental
para no slterar su disefio.

La especial consistencia de la pieza de refuerzo,
permite una adherencia perfecta al zapato, que conserva
as{ la flexibilidad adecuada en las zonas requeridas pae
ra ello y la rigidez necesaria en la parte de mayor car=
ga de peso, o sea en la posterior.

El refuerzo del tacén propiamente dicho, aparenta
ser un cono invertido, de base ligeramente elptica, trune
cado y cortado ademds por un plano perpendicular a su ba=
se menor, que determina en su cuerpo, una cara correspone
diente a la porcidn anterior del tacdn. La base menor,
presenta un agujero-guia del elemento punzante de que
vienen provistos los refuerzos conocidos vulgarmente co-
mo "tapitas"™ y que proporciona el medio de fijacidn de
dstas al tacdn.

El mencionado tronco de cono presenta una serie de
nervaduras o resaltos longitudinales que se orientan en
el sentido de su generatriz, mas prominentes cerca de
la base mayor del tronco de cono y desapareciendo como
confundidos en €1, a medida que se acercan a la mitad
de su altura.

Estos resaltes o nervaduras constituyen elementos
capaces de evitar el deslizamiento de €ste tacdne-niicleo
una vez alojado dentro del zapato y cuya accidn se come

plementa con unos agujeros y resaltos cilf{ndricos de que
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La base mayor de esta pieza troncocénica, se apo=-
ya sobre la lengheta que se proyecta luego hacia zdelsn-
te configurando el refuerzo del arco del calzado o cam-
brilldn. Siendo el contorno de esta lengWeta en la base
del taldn, mayor que la base del tacén en sf, queda al-
rededor de ésta Yltima,una zona perimetral en la que se
insertan las aludidas nervaduras, bilen destacadas en es-
ta zona, que recorren longitudinalmente el tacdn.

A su vez, todo el per{metro de la lengheta estd re-
corrido por pequefios agujeros que lo atraviesan de lado
a lado, alterndndose en la cara superior de dicha len=
glleta con otros pequefios resaltos cilindricos y a lo
largo de todo éste perfmetro.

Estos resaltos, juntamente con los agujeros y ner-
vaduras ya descritos, son capaces de proporcionar elee
mentos de fijacidn de todo el alma complementaria dentro
del calzados

La lengheta que cumple funcioges de cambrillén,
se hace mds débil y eldstica en su extremo libre donde
limita con la parte del calzado que se apoya en el suelo.

La seccidn transversal de €ste cambrilldn presenta
una porcidn central mds engrosada que los bordes, propor-
cionando de ésta forma la consistencia necesaris para
soportar el peso del cuerpo.

A fin de que €sta invencidén pueda ser comprendida
claramente, a continuacidn se le describird detallada-

mente haciendo referencia a los dibujos ilustratitos
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acompafiados, por via de ejemplo ﬁnicamente, en los cua-
les:

La figura 12 representa una vista en transparencia
del calzado femenino, en la cual, con l{nea continua,
se distingue el alma del resto del calzado que v4 en
1{nea interrumpida.

La figura 2%, muestra en pesrpectiva el alma-refuer-
zo proplamente dicho, destacando algunos detslles saliene-
tes.

La figura 3%, es una vista de la parte superior del
alma-refuerzo que nos exhibe la lengWeta solidaria en
toda su tensidn, desde el taldn hasta la poreidn libre
del cambrilldn, exponiendo claramente los resaltos cie
1{ndricos y los agujeros que alternan con ellos en la
porcidn perifériea. |

La figura 42, muestra una vista de la parte infe-
rlor del alma-refuerzo, destacando la forma del tacén
los refuerzos longitudinales que lo rodean y los aguje-
ros que atraviesan completamente la lenglleta del cambrie
114n.

La figura 52, por Wltimo muestra la forma en que v4
colocado el alma-refuerzo dentro del molde, fijado en
posicién, por los tres pernos.

Haciendo referencia a los dibujos ilustrativos acom=
pafiados, en los mismos se indieca, con ~l- la porcidn
del tacén del aludido alma-refuerzo. Con =2=, la lengtie-
ta que lo prolonga y constituye el cambrilldn. Los rew=

saltos cilindricos, llevan el =3= en tanto que los agu-
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jeros perimetrales con los cuales se alternan, estin
indicados con =-4-. Las nervaduras longitudinales que
rodean la parte superior del taddn, se distinguen con
el nifmero -5« y con el =be el agujero-guia capaz de
recibir el elemento de fijacidn de que estan provistos
los refuerzos llamados "tapitas®. Bn la fig. 5, se in=
dica con =7« los pernos de fijacidn del alma-refuerzo

y con-8«, el postizo de la planta del molde. La horma
estd indicada con =9~ y el zapato ya inyectado se indie
vidualiza con «10=,

Serdn independientes de la presente invenci%n,
las formas y dimensiones, tanto absolutas como relati-
vag, colores y materiales a emplear y en general todos
aquellos detalles que no hagan cambiar la esencialidad

del invento que se preconiza.

Se declaran de propiedad y novedad para todo el

pais, las siguientess

Reivindicaciones
l.=- Procedimiento de fabricacidn de calzado dotado
de tacdn alto, caracterizado por comprender la coloca=-
cidn de un alma-refuerzo de materia termopldtica, den
tro del molde del zapato a concebir, quedando fijado en
posicién, por medio de tres pernos; dos que salen de la

parte superior del molde (horma) y se introducen en la
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parte medlia de la lenglleta del alms refuerzo y el otro
se flja al postizo de la planta del molde, por el agu=
jero-guia de la parte interior del tadén, lo que pere
mite dejar al alma-refuerzo completamente integrade al
calzado, luego de inyectarle el material plédstico por
la parte inferior del molde,para lo cual, dicha alma=
refuerzo ha de adoptar la forma de un tacédn alto con
una prolongacidn solidaria a modo de cambrillén y proe
visto de medios capaces de prenderlo fuertemente a ls
envoltura pldstica que constituye el calzado propiamen-

te dicho.

2.~ Procedimiento de fabricacidn de calzado dota=
do de tacdn alto, caracterizado, por consistir dichos
medios de retencidn, en pequefios resaltos cilfndricos,
colocados a intervalos regulares en la linea media de
la parte superior del cambrilldn, del taldn y tambien
en su zona perimetral, alternindose estos resaltos con
pequefios agujeros que permitan que el pldstico del cal-
zado penetre en ellos mediante filamentos, de tal fore
ma que aferren por enlace el alma-refuerzo, al calzado
propiamente dicho, mientras que dicha alma-refuerzo y
por su parte posterior y laterales del tacén, presenta
una serie de salientes longitudinales, mds pronuncia=-
das en su parte superior, capaces de establecer un mee
dio de adhesién mds Intimo de ésta alma-refuerzo con
el aludido revestimiento pldstico que forma el calzado
propiamente dicho, ya que impiden el deslizamiento de

éste {ltimo sobre el primero.
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%2~ PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CALZADO DOTADO
DE TACON ALTO.

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
memoria que antedede, que consta de NUEVE hojas escrie-
tas por una sola de sus caras y numeradas sus 1ineas

de cinco en cinco y UNA hoja’de-d;pujos.
AN

Madrid, 11 de Hzosto 3"%965
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ESCALA VARIABLE
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