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MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invencion se refiere a disposiciones reticulares,
¢ redes, de pléstico sin nudos extrufdas en una sole pieza,
del tipo, por ejemplo, descrito en le patente briténica mim.
836,555 (que corresponde & le petente num. 231,679 espaiiols)
¥ producido por el aparato expuesito en le misma pabente o
por un equipo similar en el cual la extrusion se efectue a
través de Juegos poco espaciados de orificios de metrices in
dependientes, formando, los remales extruidos, interseccio~
nes de red por contacto y edherencia en o muy junto & ls su-

perficle de las matrices. = = @ =« -« - - - - - - - - -

Un objeto de la presente invencion es proporcionar une
estructure de red cuyz estabilidad dimensional puede ser con
trolada, perticularmente para red de embelaje, ensacado y si

milares, que sea de forme tUbUlET: = = « = = = = = = = = = =

ILe red de smbalaje, tubuler y pléstica, debe tener pre=
ferentemente poca 0 ningune extensibilidad longitudinal, es
decir, debe ser dimensionslmente estable en la direccion lon-
gitudinel (o direccion de la meéquina); esto es debido, en
parte, a que debe sostenerse la cargs del articulo embalsado
cuando la bolsa estd suspendida verticalmente y debido, en
parte, a que la extensibilided longitudinal incontroleda es-

+4 acompafiada naturelmente por una reduccion del diametro del
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tubo, es decir wna dismimucidn de la dimension transversel,
que causa que los sacos o bolsas se reduzcan de diemetro ha
ciendo mas diffcil el 1llenado. Por lo que respecta a la es
tebilidad dimensionel trensversal, sin embargo, si bien la
red tubular de embelaje requiere algune "elasticidad" para
permitir y feciliter el embaledo del artfculo dentro del tu
bo de la bolss de red, la "elasticidad" o extensibilidad
transversal de la red no debe ser excesiva o de lo contrario
el embalaje final pierde forma y se hace "abombado" y esto
de por resultado un aspecto poco atractivo, hace més difiecil

el apllado y cause un empleo excesivo de espacio en el sue=

100---'--'-~——~—---————.~——----q-—

En una estructura de malla, es decir reticular, los gra
dos de estabilidad dimensional longitudinal y transverssl es
tén controlados por el adngulo que hacen log ramales de unidn
de cade abertura de mslla con la linea de la direccion de ex
trusidn, es decir el eje longitudinal: cuanto menor es el &n
gulo, meyor es la estabilidad dimensional longitudinal y me
nor es la estebilidad transversal y cuanto meyor es el angu
lo (hasta 902) menor es la estabilidad dimensional longitu~
dinel y mayor es la estebilided trensversel. Asi, una red
que tenga un angulo de melle de 452 ¥ que tenga mallas simé

trices tendra igual extensibilidaed longitudinal y transver-

sal‘ T R e W S B e G WY G R e M D S W W G e e oy e e e e

Se observars por ello que mallaes de red que proporeio-
nan baje extensivilidad transversal (que es la requerida)

tienen alta extensibilidad longitudinal (que es la indeses—
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ble) y mallas de red que proporcionan alta extensibilidad
transversal (que es la indeseable) tienen baje extensibili~
ded longitudinal (que es la requerida), siendo por ello an=-

tagonicas les dos formas de melloe = — = = = = = = = — = =

Ademés se subraya que no es la forma completa de cade
abertura de malla 1o que es critico sino el éngulo de malla
de los ramales de unidn de la misme; por ello, unz malla en
forme de barrilete, cuyos dos ramales de unidn delanteros
(considerados en la direccion de extrusion) tienen un peque
fio éngulo de malla, por ejemplo substancialmente menor de
452 pero que tiene 1los remales de union traseros con un an-
gulo de malla correspondientemente mayor de 452, tendra me-
nos extensibllidad trensversal que unz mslle qﬁe tenge éngu
los iguales (es decir una malla en forms rombica). Bg por
ello el angulo de malla de los rameles de unidn 10 gue es
erftico y 1o que puede elegirse, como se describira después,
para proporcionar zonas de baja exbensibilidad transversal,

comoserequiere. ——————— - em e e ww WS W AW SR WM me me e wa

En otras palabras, para redes de paso de malla constan—
te, es decir en donde los anchos de cada aberfura de malla,
medidos segun la circunferencia del tubo de la red, son igug
les, cuanto mas corto es cada remsl de wnidn de ceda mella,

menor es la extensgibilidad transversal. = = = = = w « - - -

Ia invencidn consiste en una red de pldstico extrufda
en una sola pieze (es decir, sin nudos) que tiene hileras su

cesivag de mallas en la que unes hileras de remsles de unidn
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de las mallas, previstas a intervalos de la red espaciados

lonzitudinelmente, estan dispuestas con un dngulo de malla

substancialmente de mas de 359 por 1o que dichas hileras de
ramales de unidn proporcionan4zonas paralelas espaciadas de
extensibilidad transversal reducida, eligiéndose el numero

de tales zonas en funcion de la longitud de la red (perpen~
dicularmente a dichas zonas) paras limitar la extensibilided
longitudinel de la red a un porcentaje deseado, y teniendo,
las hileras interpuestas de ramales de unidn de las mallas,
éngulos de malla substancialmente menores que 1os de 10s ra

males de unidn de dichas zonas y nunce de mAs de 45%2. = = =

Lag expresiones "rameles de unidn" y "angulo de malla*

se definen despuége. = = = = = = . e e m e o - -

La invencitn consiste ademis en una ved de pldstico ex
trufda en una sola pieza (es decir, sin nudos) como se he
indicado anteriormente en donde cada ramel extruido sigue u-
na trayectoria oscilante en el sentido longitudinal de la
red, variando de direccidn la trayectoria entre cada vértice
a 1o largo de su longitud pers proporcionar éngulos de malls

AiferenteSs = — = = = = = w = - - - - - - - s e s em mm e e
En los plunos anexos: - = « = = o - - e e e e e -

La figura 1 es un esquema de una malla de una red de i-
gual paso transversel de mella y que ilustra ol éngulo de ma

1la y 10S ramales 36 UNiOf. = = = = = = = = = @ = = = = = =

Ig figura 1a es un esquena gue ilustra la relacidn en-

tre ol éngulo de malle y la longitud del remal de union. = -
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la figura 2 o9 un esquema de una malla de red que tie-
ne alta extensibilidad longitudinel y baja extensibilidad

F1ransverstle = = = = - e et me e e em w e em mm e e W e e v -

La figura 3 es un esquema de una malla de red gue tie~

ne baja extensibilidad longitudinel y alta extensibilided

transversal. - et ES e cw ws me T Aw WD O e s aw e s - e u m.

Iz figura 4 ilustra una estructura de mallae de red se-
gun la presente invencidn, que tiene zones transversales es

paciadas de mallas de baja extensibilidad transversgsl. — -

Lazs figuras 4a y 4b ilustran ejemplos de la trayectoria
de un ramel simple extrufdo, respectivamente, a través de u~

na matriz oscilante y a través de una matriz rotativa. — - -

Las figuras 5, 52 y 5b son similares a las figuras 4,
4a y 4b pero ilustran zonas transversales espaciades de me-
1las que fienen baja extensibilidad transversal pero sin in-

terpeceiones de malla a2largadiSe = « = = = = - - - - o - -

La figura 6 ilusira una forma alternative de construc-
cidn de mallas, segin la presente invencidh, en la cuel se
han dispuesto bandes transversales espaciedas de ramales de
unidn que proporcionan zonas de baja extensibilidad trans-

Lag figuras 6a y 6b ilustran ejemplos de la trayecto-
rie de un ramel simple extruido, respectivaments, & través

de une matriz oscilante y a través de una metriz rotativa. -

Ia figura 7 ilustre une forma de construceién de melle
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modificade respecto 82 le de la figura 6. = = « = = - - -

Las figuras 7a y Th ilustran ejemplos de la trayectoria
de un ramal simple extruido, respectivamente, a traves de u-

ne matriz oscilente y a traves de una matriz rotativa. = = -

La figura 85 ilustre una red extruide de forme que tle=-

ne una construccion de malla segin la presente invencidn por
medio de matrices que giran en sentidos contrarios a veloci~

dad variables: - = = @ v - - - - - - - - - e —~ e e = =

Ia figura 8b ilustra la red de la figura 8a después del

estirado para efectusr la orientacion molecular del pléstico

de los ramales 3@ la red, ¥ = = — = = = = =« = = = - - o---

La figura 9 es un esquema, & escala sumentada, de un ra
mel simple extruido a través de una matriz que gira a velo=-
cidad variable, e ilustre la galge relative de las diferen~

tes PaI"bGS delramalc S U em s on ws = W A m M R M we Am s Mm S e

La malls de red ilustrada en la figure 1 de los planocs
esté compueste de remales de unidn 1y de intersecciones 2.
Los remales de unidn 1 formen un engulo M de malla respecto
al eje longitudinal 3 de lea red; el eje longitudinal de la

red es también la direccidn de extrusidn de la rede = = = -

La malle ilustrada en la figura 1 forme parte de una
red de paso transversal P constante de modo que las distan-

cias entre las intersecciones 2 son iguales alrededor de la

circunferencia de une red tubular o & traves del ancho de
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Considerando el ramal AB de unidn, cuanto mayor es el
éngulo I de malle (hasta 902) mds corto e hace el ramal AB
de wnidn. Asf, pers un ramsl ABy de unidén (vease la figura
1a) que es més corto que el ramal AB de unidn, el dngulo My
de malla es mayor que el Sngulo M de mella y para un remal
AB, de unidn, que es mas largo que ol ramal AB de unidn, el

éngulo Y, de mella serd menor que el dngulo M de malla. - =

Considerando que el &ngulo M de malla de la figura 1a
es de 452 entonces, como se vera despues con referencia a
las figures 2 y 3, donde ABy es més corto que AB (y por con-
siguiente el angulo My es mayor que el éngulo M) la malla de
red que tenga ramales de unidn como AB, tendrd estabilidad
dimensional transversal aumentada y estabilidad dimensional
longitudinel disminuide; es decir, tendré extensibilidad
transversal disminuida y oextensibilidad longitudinal aumen—
tada, Recf{procamente, donde la mslla tiene ramales de unién
como ABy que son ma.s largos que AB (y por consiguiente el ég
gulo 1L, es menor que ol angulo M) la malle de red tendré eg
tabilidad dimensional trensversal disminuida, es decir la na

1la tendra extensibilided trensverssl sumentads v extensibi-

1lidad longitudinel disminuida. — ~ = = = = = @ = - - = -~

Lo anterlior se ilustra por separado en las figuras 2 y
3¢ In la figura 2 el ramal ABq de unidn es més corto que AB
y el éngulo If, de malle es meyor que el dngulo U de malla;

como resultado, la extensibilidad trensversal ET es pequefia
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mientras que la extensibilided longitudinal EL es grande; en
la mella ilustrada en le figura 3 el remal AB, de unidn es
més largo que AB y el éngulo M, de malla es menor que el én
gulo M y, como resultado, la extensibilided transversal ET
o8 grande mientras que la extensibilidad longitudinal EL es

Pequeﬁa. ———————————— " WE @ ep % e N e ey e ap ow op

Se observaré, por ello, que une red compuestea ﬁnicamqg
te de mallas de la forma ilustrade en la figura 2 tendris al
ta extensibilidad longitudinel (es decir mela estebilidad di
mensional longitudinel) y tendr{a baja oxtensibilided trens-
versal (es decir buena estabilidad dimensional transversel).
Del mismo modo, una red compuesta unicemente de malles de la
forma ilustrada en la figura 3 tendrie baja extensibilidad
longitudinal (es decir buens estabilided dimensionsal longi-
tudinal) y alte extensibilided transversal (es decir mals es

tabilided dimensional transversal): = ~ = = = - ~ - - - -

Puesto que, como se hae expuesto anteriormente, es deseg
ble que un embalaje tubular tenga poca o ninguna extensibili
dad longitudinal y al mismo tiempo tenge una reducida exten-
8ibilidad transversal, se prevén, segun la presente inven-
cion, estructuras de red en las que unas hileras espaciadas
de ramales de uniodn de mallas, o hileras espaciadas de ma—
llas, que tienen baja extensibilided transversal estén alter-
nadas o entremezclades con unas hileras de ramales de unidn
de mallas, o con hileras de mallas, que ‘tienen bajs extensi-

bilidad longitudinal.: = = o = @ = ® = = - - - - - - - - -

En la figura 4 de los planos se ilustra esquematicamen-
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te una construccidn de red en la cuel hileras de mallas 4,

del tipo ilustrado en la figura 2 de los plenos, con un an—
gulo M1 de malla y que tienen baja exbtensibilidad transgver=

sel estan alternadas con hileras de mallas 5, como se iluse

tran en la figure 3 de los planos, con un angulo M, de malla

¥ que tlenen baja extensibilidad longitudinel. = = = = = -

Se sobreentendera, con referencia & la figura 4 (y tam-
bién a la figura 5) que las bandas alternadas de mallas pue—
den comprender, cada une, una pluralided de hileras de ma=-
llag; por ejemplo en la figurs 4 cada banda de mallas del ti
po de la figura 2 pusde comprender més de una hilera de ma-
llas 4 y cada banda de mallas del tipo de la figura 3 puede
comprender més de una hilera de mallas 5 (véase por ejemplo

la figure 84 descrite después)e = = = = — - - - -

La red ilustrada en la figura 4 de los planos puede ex—
truirse, por ejemplo, en juegos circulares y concéntricos
de metrices como se expons en la patente briténica mim.
836,555 en la cuel une o ambas matrices se hacen oscilar en
una carrera T, ilustréniose en la figura 4z la trayectoria
de un ramal simple. Se hz hallado, sin embargo, que no es
siempre necesario hacer oscilar ambas matrices y que sl se
hece oseiler solsmente una maitriz en la carrera T, permane-
ciendo fija la otre metriz, los ramales extruidos a pertir
de los orificios de la matriz fija no qusdan rectos y para-
lelos con el eje longitudinal sino que son tirados por los
ramales extruldos a partir de la matriz oscilante adoptando

una configuracidn casi igual que la de los ramales de la mae
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triz oscilante, de forma que para fines practicos puede ser

necesarlo solamente hacer oscilar ung Matrig. = « = « = = =

En la forme preferida de realizar la invencidn, sin em
bargo, ambas matrices se hacen girar en sentidos contrarios
a velocidades variables de modo que cada matriz extruye un
ramal de la forma ilustrada, por ejemplo, en la figura 4D,
los cuales rameles ge extlenden helicoidalmente alrededor del
tubo de red extruida (se observari que una metriz extruire
rameles como los ilustrados en la figura 4b y la otra matriz
extruird ramales que son la imagen especular, es decir simé-

tricas de los ramales ilustrados en la figura 4b). - = = ~ -

En embas formas de extrusidn de ramales, es decir la 0s
cilante y la rotativa, la velocidad de la matriz o matrices
se var{a ciclicamente pare proporcionar los diferentes éngu—
los, My y M,, de malla. Segin un método alternativo de pro-
dueir la construccidén de red, segin la presente invencidn,
las dos metrices pueden hacerse girar en sentidos contrarios
a velocidad constante y la veriacion de dngulo de malla, M,
¥ My, puede obtenerse variando el régimen de arrastre de la
red desde las matrices, o tambien por medio de vaivén efcli-
¢o del mandril sobre el gque es recibido el tubo de red des-
pués de la extrusidn, sunque éste no es un metodo particular—

mente satlefactorios = - « = w v @ v v v m v wd - - - -

Se observard de la figura 4 de los planos que se propor-

cionan de la manera descrita anteriormente, bandas o zonas

transversales espacladag de mallas 4 que proporclonen exten-
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giblilidad trensversal limitads de la red, entremezcladas con

bandas o zonas de malles 5 que proporcionan extension longi-~
tudinal limitada de la red. Asi, para une bolsa ascebada, de
forme tubular cerrada por un extremo, el resultado ss que la
red, durante la produccidn, llensdo y cuando esta llena v en
g0, tiene extensibilidad longitudinal limitade y, al mismo

tiempo, extensibilidad transversal limitada deblido a las ban

das o zonas espaciadas de mallas 4, que evitan que la bolsa

acebada se alargue y se “abombe", comportendose las bendas

o zonas espaciades de mallas 4 de una manera anéloga a lag

bandas de zunchedo de un baXTile = = = = = = = - -

La figura 5 ilustra une estructura de red muy similar
e la de la figure 4 excepto que las intersecciones conti~
gues 2' son intersecciones de "punto" comparades con las ine
tersecclones 2 de la figura 4 que son alargadas. El efectio
de le construccidn de red ilustrada en la figura 5 es el mig
mo que el de la red de la figura 4 y, de une manera similer,
osta red pusde producirse haclendo oscilar una o ambas de
las matrices pers dar una fornecidn de remel como la ilus—
trada en la figura 52 o, preferentemente, haciendo girar en
sentidos contrarios las matrices para dar una forms de ramel

como la ilustrada en la figura 5Dhe = =« = = = = = = =« ~ ~ -

En la figura 6 se ilustra otra forme modificada de eg-
tructura de red segﬁn la presente invencion en donde en veg

de hileres transversales de mellas 4 y 4' como las ilustre=~
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des en lag figuras 4 y 5, respectivamente, en las cuales ta-

les mallas son simetricas respecto a su eje transversal y
tienen 10s cuatro de sus ramales de unidn iguales, se dispo-
nen hilerss de melles 6 que tlenen un éngulo de mmlla, Mq,
grande y un gngulo de malla, My, pequeiio, entremezcledas con
hileras de malles 5 simileres a las mallas 5 ilustradas en

les figures 4 y 5. En esta forme los rameles 1 de unidn de
las hileras de mallas 6 proporcionan liness trensversales es

peciadas de extensibilidad transversel reducida. = = = = = =

De uns manera similer & le descrita con referencia e
las figures 4 ¥ 5 la red puede extruirse & través de matri-
ces oscilantes para dar une treyectoria de ramal como la i~
lugtreds en la figura 6a o, preferentemente, heciendo girar
en sentidos contrarios las matrices para dar unma trayectoria

de remael como la ilustrada en la figurs 6be = = = = = « = =

Le figura 7 ilustre una estructura de red que es una mo
dificacion de la estructura de la figure 6 en la que las me=
llas 6, que tienen ramales 1 de unidn con un angulo de malla
de M4, esten dispuestes en hileras sucesivas sin la interven
cion de las hileras de mellas 5 en rombo ilustrades en la fi-
gura 6, proporcionando, los remsles 1 de unidn, las 1ineas

transversales espaciades de extensibilldad transversel redu-

Cida.——- —————— e s Am P e Em @S G e W M e Wl AE e SR e e

Bl angulo de melle para mallas que tengen baja extensi~-

bilidad transversal (es decir, buena estabilidad dimensionsl
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transversel) es preferentemente superior a 452, por ejemplo

de slrededor de 602, pero en slgunos cagos un angulo de ma-
1la ten pequeilo coéo 352 puede dar el control adecuado de la
extensibilided transversal de ls red, pero en todos los ca=
508 el éngulo de malls pers mallas que tengan baje extensi~
bilidad longitudinal (es decir, buena estabilided dimensio-
nal longitudinel) es siempre menor gque el éngulo de malla

de las mellas que tienen baja extensibvilidad transverssl y

glempre menor de 458, = = = = = o « - e e e o owe e e

Las configuraciones de red descritas anterliormente lo
han 8ido en las condiciones de la red segﬁn sale de le extru-
sidn, pero se observeré que el plastico de los remales de la
red pusde ser sometido (y usuaelmente lo sera) a orientacidn
molecular por medio de estirado, de menera conocids, pars
dar una red orientada que tenge le misma configuracidn o ca~
recteristica genersal gue las redes descrites anteriormente
pero con dimensiones de los ramalgs de la red aumentedas co=-
rrespondientemente. Asi, pueden adoptarse las figuras 4 = %
pare representar esqueméticamente (a) red segﬁn sale de 1l
extrusion (es decir, antes del estirado) a escala aumentada,
o (b) red después del estirado y que tiene las dimensiones
aumentadas respecto 2 la anterior. En la red orientada,los
rameles de red (es decir los remeles de union de las mallas)
se estiran y el plastico de los mismos remales se oriente. mo
lecularmente de forme complete o parcisl mientras que les in
tersecciones de red pueden ser estiradas o no serlo y el

pléstico de las mlsmes puede ser orientedo 0 no gerlo, = = =
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Se observare que dado que los ramales de los dos tipos

de bandas o zonas de_mallas quedan con éngulos de mallas di=-
ferentes, el gradco en que experimentarén el eatirado varie~
ré asi como verierd el grado de orientacion. Ademés el gra
do de orientacidn estard también influenciedo en cade +4ipo
de bande © zone de malla por la galge de los rameles de me-
lla en cada gzonz como se describe desPués con referencie &
les figuras 8z, 8b y 9. Ia red orientade puede ser tratada
ulteriormente abriendo transverselmente la red y estabili-
gando por calor le red ablerta; por medio de este tratamienw
to pueden acentusrse las diferencias entre los angulos de ma

lla de lags hileras de mallofe = = « = = = = = -« = - - -

Debido & la influencie del angulo de malla y de la gal-
ga del ramel sobre el estirado y la orientacién, pueden cam—
biarse o invertirse las caracteristicaes de las mallas de ce~-

da benda o zona de mellas, como Se expone & continuacidn. -

En el caso de redes fabricadas por oscilacion ciclica
de las matrices o por variacidn del régimen de srrestre, los
juegos originales de bandas o zonas de mallas y los angulos
de mallas de aquéllos, mentendran en la mayoria de los casos
sus configuraciones y caracter{sticas de malla psro ¢on di-
mensiones de los rameles de malla sumentadas (y por lo tento

con mallas mayores) ¢ m em em me e e an o e e e e m o e e -

En otras paiabras en ceda handa o zZona que tenge malles
del tipo de la figura 2, segun salen de la extrusidn, las

mismes malles seran aun mallas del tipo de la figura 2 des-
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pues del estiredo y la orientacidn moleculer ¥y conservaran
su propiedad de extensibilidad transversal reducida y, en

cada banda o zona que tenge mallas del tipo de la figura 3,
les mismes melles serdn aun melles del tipo de la figurs 3
despuss del estirado ¥y la orientacidn moleculer Y conserve-

ren su propiedad de extensibilidad longitudinsl reducida. -

Sin embargo, en el caso de estructuras de red segin la
presents invencidn producides por veriacién cfclice de la ve
locidad rotativa de matrices que giren continuemente en sen-
tidos contrarios, las caracter{sticas de extensibilidad de
las mallaes en cada juego de zones se invertiran normslmente
uns respecto a la ofra con el estiredo paras la orientacion
moleculer. As{, las melles de las zonas de malla que tienen
melles del tipo de la figura 2, segun salen de la extrusidn,
se convertirén en mellas del tipo de la figure 3 despuds del
estiredo, mientras gue les mallas de las zonas de mella que
tienen mellas del tipo de la figura 3, segin salen de la ex-
trusién, se convertirén, después del egtirado, respecto a
las mallas de la ofra zona, en mallas del tipo de la figura
2. Como resultado de ello, las mallas que, segun salen de
la extrusién, tengan baja extensibilidad transversal (es de-
cir, del tipo de la figura 2) se convertiran en mallas que
tengan une relativemente alta extensibilidad transversal (es
decir, del tipo de la figura 3) y baja extensibilidad longi-

tudinal y mellas que, segﬁn salen de la extrusién, tengan be

Ja extensibhilidad longitudinel con extensibilidad transver—
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sal correspondiente (es decir, del tipo de la figura 3) ma-
nifestardn, despuds de que ha tenido luger el estiredo, uns
extensibilidad transversal que es baja respecto 2 las malles
reconfiguredas del otro juego de zonas (es decir, se convier—
ten, en efecto y respecto & las mallas de la otre zons, en
mallas del tipo de la figura 2). Dedo que se han previsto
ademas Juegos alternados de zonas que tienen substancielmen-
te diferente extensibllidad transversal, se mantiene la es-

4 ) .
tructure de red segun la presente invencion. = = — = = = = -

Considérese as{ una red, segin sale de la extrusion,
que tenga un juego de zonas, Zona A, con éngulos de malla de
602 (es decir mallas del tipo de la figura 2) y el otro jue~
go de zonas, Zone B, con angulos de mella de 45¢ (es decir,
mallas del tipo de la figura 3). En tal red, como se ilug-
tra en la figure 89 (aunque no se aplicen losg valores exac—

tog a 1los angulos) antes de la orientacidn molecular por es-
tirado, las mellas de la Zona A tendrén una extensabilided
trangversal que es beja comparada con la de las mallas de ls
Zona B, de forme que las mallas de la Zons A contribuyen a

la estabilided dimensionel trensversal de la red mientras
que las melles de la Zona B dan a la red un grado de esgtabie
lided dimensionel longitudinal. Esto es, desde luego, difi-

cil de ver en la red tel como sale de la extrusione. — = = -

Despues de que la red he sido sometida al estirado pa—
ra causer la orientacion moleculer del plastico en los rama=-

les de malla (véase la figure 8b), les mallas de la Zona A
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tendrén un sngulo de mella de, por ejemplo, 25¢ y tendrén u-

-0,

ne, reletivemente alta extensibilidad transversél,_mientras
que les malles de le Zona B conserversn un engulo de malla
de casi el mismo orden que originslmente, por ejemplo 402 y
tondren una baja extensibilidad transveréal respecto a las

mallas reconfiguradas de la Zona Ae = = = = =« = = = = = = =

As{:

Extensibilidad transversal relativa Antes del Después del
de las zonas de malla egtirado -estirado

Baja Zona A Zonza B

Alts Zona B:><:Zona A

Ie rezdn de esta exposicion es que, en el caso de las
matrices que giran en sentidos contrarios en donde la velo-
cidad de rotacidn se varia cfclicemente, el plastico de los
remales de las mellas que tienen el més alto angulo de mella
(Zona A o del tipo de la -figura 2) se estira primero y més
repidemente que el de 10s rameles de las malles de la otre
zona (Zona B o del tipo de la figura 3), de forma que en el
tiempo en que se ha acabado el estirado en los remales de én
gulo de malla originelmente mes alto (malles de la Zona A)
ol estirado (y la reconfiguracidn consiguiente del éngulo de
melle) de las malles de las zonas del otro juego (mallas de

le Zone B) estd menos avanzado o esta relativamente incomple

‘bo. ~~~~~ - G W W Ge WD Ee Gm M e e G B Er SR MR ee et s e e we e

Beto, a su vez, es debido al hecho de que, pare presidn
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de extrusidn constante, la galge de los ramales de malls en

las mallas de mds alto dngulo de malla (mallas de la Zona A)
es, necesariamente, mds delgada (es decir tiene menos plds.-
tico) que la galga de los ramales de malla en las zonas del
otro juego (malles de le Zona B) y en consecuencia cede mds
fdcilmente bajo la tensidn de estirado, como se indica esque~
mdticamente en la figura 9 que ilustra un ramal simple que

varia de galea de la Zona A & la Zona By = = = = = = = = o

La presente invencidn se refiere también a la red de
plédstico sin nudos fabricada por extrusidén en donde las ma-
trices de extrusidn de los ramales estdn dispuestas en dos
juegos concéntricos que comprende, cada uno, orificios o a-
gujeros independientes (en contraposicién a las ranuras a-
biertas por log lados que se abren en una superficie de cone
tacto o deslizadera comin), tales que ecada juego de matri-
ces extruya corrientes parslelas de ramales de mells y los
ramales de los dos juegos se crucen entre si, tocdndose y
adheriéndose para formar las intersecciones de la red en el

exterior de 1as mAtIicES.: = = = = m - - - - e - - - -

N O T A

Se declarzn de novedad y propiedad para Espalia, sus te~

rritorios y plazas de soberania, las sigulentes: =— = - = -

REIVINDICACIONZES

1l.- Método para extruir redes de pldstico sin nudos

en una sola pieza, caracterizado por proveer bandas trans-—
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versales alternadas de mallas, actuando de modo que un tipo

de las mismas comprenda mellas cuyos ramales de unidn for-
man un dngulo de mella substencialmente mayor que el dngulo

de los ramales de unidn de las mallas del otro tipo de ban~

2,- I¥todo segin la reivindicacidn 1, en el cual dos
juezos de drgenos portamatrices, dotados Qe orificios de
metriz espaciados extrusores de ramales, son movidos uno
respecto a otro para crear, en los ramales, intersecciones
de la red, ceracterizado por mover los drganos portamatri-
ces con velocidades que varian ciclicamente, por lo que el
éngulo de las mallas de la red se varia correspondientemen—
te de forma ciclica, con lo que se proporcionan dichas ban—
dag trensversales alternadas de mallas cuyos ramales de

unidn tienen diferentes dngulos de malla. - = =~ = = = = ~ -

3.~ Método segin la reivindicacidn 2, en el cual los
Srgenos portamatrices son circulares y los orificios de
natriz estén dispuestos en series circulares, caracterizado
porque los drganos portamatrices se hacen girar en sentidos
contrarios con una variacidn ciclica superpuesta del régi~

men de rotacifn. =~ - = = = m = .-, m e .- - - .-

4.~ liétodo segin la reivindicacidn 2, caracterizado
porque los drzanos portamatrices se hacen oscilar con una
variacidn ciclica superpuesta del régimen de movimiento en

CoOD COTITEITRe = = = = m = m 20 = o = o ow = v o e - e - - -

5.- Létodo segin la reivindicacidn 1, en el cusl dos
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juegos de drganos portamatrices dotados de orificios de ma-
triz espaciados extrusores de ramales son movidos uno respec—
4o a otro para crear, en los ramales, intersecciones de la
red y la red resultante es arrastrada por medio de un par de
rodillos coopersntes, caracterizado porque los radillos se
hacen girar con velocidades que varian ciclicamente, por lo
que el dngulo de las mallas de la red se varia correspondien-
temente de forma cielica, con lo que se proporcionan dichas
bandas transversales alternadas de mallas cuyos ramales de

wnidn tienen diferentes dngulos de malla. = = = ~ = B

6.~ Método segin la reivindicacidn 1, en el cual dos

Juegos de drgenos poritamatrices circulares dotados de orifi-
cios de matriz espaciados en una serie circular son movidos
wmoe respecto & otro para crear, en los ramales, interseccio-
nes de la red y la red tubular resultante pasa scbre un man-
dril interno de soporte, caracterizado porque el mandril de
soporte es movido ciclicamente en vaivén, en direccidn axial
respecto a la direccidn de extrusidn de la red, por lo gue

el dngulo de las mallas de la red se varfa correspondientemen~
te de forma ciclica, con lo que Se proporcionan dichas ban-
das transversales alternadas de mallas cuyos ramales de unidn

tienen diferentes dngulos de malla,. = = = = = m = = = = = = =

7.~ "HETODO PARA EXTRUIR REDES DE FLASTICO SIN NUDOS EN
UNA SOLA PIEZA", = o e e et e e e m e e e e e e e =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre-

sente memoria que consta de veintidos hojas, foliadas y meca-
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nografiadas por une sola de sus ceras y de cinco ldminas

de dibujos que la ilustran.
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