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PATEETE
DE

ITVIHCIONW

a favor de COMERCIAL 3SPALOLA PARA L& DIFUSIOR IN-
DUSTRIAL, S. A., entidad espafiola, domiciliada en
Tarrase (Barcelona), Calle Doctor Calsina, 298,
por "ALIMENTADOR DE HORNOS FARA LA COCCION DE BAL-
Dosas™,

FERECRTA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere 2 un muevo
alimentador de hornos para la coccidn de baldosas,
mediante el cual se obtiene cilerto mimero de ventajas
gobre los sistemas uwtillizados hasta la fecha.

En la industria de la cerdmica, y concre-
tamente en la alimentacidn de hornos para la coccidn
de baldosas, se viene utilizando diversos sistenas
de aliwentedores con mayor o menor grado de automa-
tismo pero gue, todos ellos, tienen inconvenientes

propios que afectan a partes determinades ce su fun-
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La presente invencidn proporcionz uns solu-~

cionamiento,

cidn iddnea para este problema y consiste eun una
plataforaa peralela a las hileras horizontales de
bocas de carga, gulada verticaluente por columnas
gobre las que se desplaza, conectada con un medio

Ge agecilonamiento y provista de une serie de galbos
neundticos, cada uno de ellos aline2do con una nils-—

-

ra vertlical de clcuias uvocas, sgvando el wedio de ace

s
2

nawiento y los etes neuwsditicos conectados con un sis-

-

Q-

)

tena programador secusscizml e col rrenie 2diog nira
interrumpirie en el caso de prasentarse una resisten-
cia supericr a la previete en el avance de uno de los

gatos.

() '

Pera sste Jinglidsd leg 2lebinlos £atos j.eue

advieos tlenen ledios nox los que se vegule indoren-
dentoonte o pUr JIUTos su o Tuerza de ewmuje, (e Lid-
nere gue se evita le formacidn de levantamientos de
taliosas en las bLocas dée Log hornos.

Log dibujos adjuntos rwestran, a tIitulo ie
ggziplo no liwmitativo del aicance de la presente
iwvencidn, una forma prefeidlds de llevarls a la
prdetica, en rerresentaciones esquemdtica

En dichos dilujos: La figure 1 es una visiz
en peispectiva frontal del conjunto del mecanismo, ¥
la Tigura 2 un esguenma general del sisteme prosra-—
mador en une we sus realizacionss posibles.

Bl alinmentador ilugtrado conste de una base
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~1l- de la que se levantan dos columnas verticales

extreras -2-, unidas superiormente por medio de

un puente -3~ y entre las que se desplaze veriicalmen~
‘te une plataforma horizontal -4~ mediente log cojine-
tes de gule -5-, La plateforma lieva fijados una se-
rie de satos neumdticos ~t-, cada uno de 1los cuales

se halla enfrentado a una de las hileras verticales
de bocas de carga ~(- de que estd provisto el horno
~fa~ & alimentar. Dos cables eB-enganchados a los ex-
tremos de la pletafoima, pasan por juegos de rolda-
nag -9-, -l0~-, -ll- y -12- para acoplarse con un poli-
pasto -13- que es scclonado mediante un cilindro hi-
drdulico -14-.

El accionsniento ee realiza mediante un cua-
dro de mandos electroneumdticos que realiza avtomditica~
nente toda la serie de movimlentos del alimentador.

Acclonando un interruptor eldetrico -15- se
pone en marcha un minutsro erdctrico -16- que deter-
mina los tiempos de carza o alimentacidn reneral,
Cuando h2 pasado e ste tiempo cesciende lz plataiorma
-4- gl punto inferior donde accions une vélvule de fin de

carrera -17- gue a su vez actia la servovdlvula in-
versore ~lO0- para invertir la alimentacidn de los
convexrtidorss de presidn ~19- que aliwentan los dos
extrenos del cilindro ~lé-,

A partlyr ae este momento la plataforma -4- se
eleve suavemente hasta alcanzar la primera hilera

horizontal de Locas de carga -T-, en cuyo moiento el
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tope corvespondients -2C-, nontado ajustable en la

-

berre ProJreénsiora ~21l-, scitda las vdlvulas pro.va-

~

naGoLas ~22- ¥ ~23- que neeiousn, por una perite las

vdlvulas <24- 7 -28~ (e control de log converti ores

(e

t

Ge vresidn hidvoisuidticos =19-, ¥, vor la otra,

la sevvovédlvule -26- que controla las vélvulas ine-
versoras —<T- de la alinentecidn de los gatos newnd-
ticos -6-. De esta mamere la plataforma se para iren—
te a 12 hilove de Tocas y los zatos realizan su carre-
va motriz efectuando la atiuentaci dn. ‘

Cuando todos los _atos han sido acclonados,
ung serie de vdlwilas de prscesidn -2H- vuelve a
accionar la servovédlvula —26- que invierte las vidi-
vulas -27- y deteruine el istroceso de los :atos
que, al alcenzar fodos ellos 1z posicidn de weposo,
Geterminan € accionemicnto de la vdlvula -24- de
los convertidores -1C- 2 travds de otra serie de védlvulas
de rrecesidn -20- ., Con e¢llo se pone en marcha husva-
nents la plataforma, que progizue su camino hasta la
gismiente hilera horizontal de bocas de carza -T=-,
cuyo nouento se repiten las fases de trabajo descri-
tas, ¥ as! sucesivaments hesta la Ultinme hilera.

Una veun terminado el proceso de carga la pla-
taforme agelende haste la parte superior, donde queda
parade haste que el minutero -16- termine el tiempo
graduado para, nediante la vdlvula de puesta en nar-
cha ~30-, volver & poner cn uarcha una nueva alimen-

tacidn y, de esta manera, roaliger todas las cargas

»
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del horno gin necesidad de ninguna maniobre menual,

El sistema puede ser completlado con otros
elementos de maniobre y ajuste, visibles en la Ffigu-
ra, tales como pulsador de bajada, pulsador de alimen~
tacidn, interruptor de paro de alimentzeidn y otro
de paro del minutero eldctrico.

Las ventajas de 23te sistema pueden resumirse
en la supresidn Ge esfuerzo muscular, mayor rapidesz,
fdeil vigilancisz, iienpo exacto de alimentacidn con la
consisuiente regularidad del color de las baldosas
obtenidas, velocidad uriforme, regulacidn del es-
fuerzo o del empuje preciso para cada hilera vertical
de bocas. Por otra parte, en el momento en que el em-
puje de las baldosas tiende a producir un levantamiento
0 "barraca", al ser graduada la fuerza de empuje el ci-
lindro se para y retrocede automdticamente dejando de
realizar la alimentacidén, de manera que al cargar 2
realizar la segunda carga se encuentra que no ha alimen-
tado, cuyo hecho pone en guardia al operario,.

Serdn independientes del alcance de la inven-
cién los detalles constructivos y las caracteristicas
auxiliares emplesades en su puesita en prdctice, por que-
dar todo ello comprendido dentro del espiritu de las

siguientes reivindicaciones.,
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" 8e reivindica como cobjeto (e la presente cetents
de invencidn:

1. &limentador de hornos para la coccidn de
haldosas, caracterizado por el hecho ¢e comprender
une plataforme paralela a las hileras horizontales de
bocas de carga, suiade varticalmente por'medio de co=-~
lunnas sobie las gque se desplasza, conectada con un 1
medio de acclonariento ¥ provista de una serie de ga-
tos sean hidroneumdticos, hidrdulicos o andlogos, cada
uno Ge ellos alineado con una hilera vertical de dichas
hoeces, estando el medio de acclonamiento y Llos satos
consctados con un sisteme programador secuencial que
comprende medios para interrumpir le alimentacidn
cuando se produce una registencia superior a la prevista
en el avance de uxo de los catos.

2. Alinentador de hiornos vara la coccidn de
baldoges, de acuerdo con lz velvindleueidn 1, carac-
terizado por el hecho de que los ratos estdn asociados
con medios por los cue s2 rezule, independientemente
0 por grupos, su fuersza (e enjuje, de maners que Se
evita la formacidn de levantamientos de baldosas en
las bocas de carga Ge los hornos,

3. Alirentador de hornos psra lz coccidn de

balaosas,
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Todo ello segun como queda descrito y reivindi-
cado en la presente memoris descriptiva, que consta de
siete hojas foliadas, escritas s mdquina por una sola

cara,

Parcelona, 28 julio de 1965

COMERCIAL ESFANOLA PARA TA
B IDUSTAIAL, 8. A.

Dele
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