MEMORTIA DESCRIPTIVA [
DE
UNA PATENTE DE INTRODUCCION, POR DIEZ ANOS, EN ESPANA,
A FAVOR DE CRISTALERIA ESPANOIA, S;A., DE NACIONALIDAD
ESPANOLA, CON DOMICILIO EN MADRID, Almagro, 42,
sobre:
"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS PROCEDIMIENTCS PARA LA

FABRICAGION DXL VIDRIO"
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La presente patenie tiene por objeto un perfeccionamiento
en los procedimientos para la fabricacifn del vidrio que permite aumen—
tar la velocidad de fusién ex los hormos de vidrierfa y, por consi-
suiente, la produccidn de estos hornos,

Bs sabido que los vidrios industriales de tipo corriente son
obtenidos por la fusidn de una mezcla de materias pulverulentas que
comprenden esencialmente arena, caliza y carbonato de soga, eventual-

, .
mente sulfato de sosa, Cada una de gsta materias aporta separadamente
uno de los dxidos SiOz’CaO,Nazo gque entran en la formacién de los
silicatos de cal y sosa que constituyen el vidrio, Existe al primecipio
CO2 ¥y SO2 por descomposicifn de los carbonatos y el sulfato,

En general, se completa esta mezcla con una cierta cautidad
de vidrio ya elaborado, que ticnme sengiblemente la misma composicidn
que el vidrio a obvener, constituido en particular por desperdicios
de la Labricacién gue as{ se recuperan, Bsta agregacifn de vi§rio ya
formado, denominado "ealcin", facilita la fusién de la mezcla,

El perfeccionamiento gue constituye el objeto de esta patente
consiste en gue la mezcla vitrificable sometida a la fusidn comprende
una materia a base de silicato de cal y sosa que ha sido previamente
formada y que encierra menos silice gue el vidrio que se desea obtener,
de.modo a ser netamente flufda a la temperatura normal de elaboracién
de este vidrio, El resto de la mezmcla vitrificable es, como en las
fabgicaciones usuales, en forma de arena, caliza y carbonato de sosa
o sulfato de sosa, pero en proporciones diferentes, conteniendo en
particular mds silice de modo a obtener finalmente, por combinacién
con el silicato menos rico en sflice afiadido conforme a la invencidn,
el vidrio de composicifn deseada, Se puece afiadir calcfn de la miama
composicifn gue el vidrio a obtener a la mezela vitrificable, comoen

los procedimientos usuales,

La solicitante ha comprobado que en estas condiciones, el
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tiempo necesario para la’ilajﬂoracxén 50131@10 es a.brevmdo, perma~—
neciendo las restantes condiciones iguales por lo demds, es decir que
en un horno dado a una temperatura dada, la fusifn de la mezcla vitri-
ficable conforme a la invencidn es mds rfpida que la de la mezcla clé-
sica que da el mismo wvidrio,

Gracias a su contenido relativamente fuerte de sosa y cal,
la materia previamente formada que es afladida para constituir uno de
los elementss de la mezcla vitrificable, se hace flufda e la tempera~
tura poco elevada y puede as{ muy rdpidamente recubrir a los otros
componentes préximos y reaccionar con ellos,

Se comprueba, ademds, que la densidad aparenie de la mezcla
vitrificable realizada conforme a la invencidn es netamente mis eleva-
da que la de las mezclas élésicas. De elle resulta una transmisién de
calor mejor que es un factor importante de la disminucién del tiempo
de fusidn,

El silicato de cal y sosa preformade introducido en la mezcla
vitrificable conforme a la invencidén serd denominado & continuacidn
un "concentrado" puesto gue no cotinne ya CO2 0 evgntualemente 802
correspondiente a la cal y a la sosa ya combinadas con la sflice,

Los porcentajes respectivos de s{lice, cal y sosa que entran
en la constitueidn del "concentrado" pueden variar en cierta medida,
siempre que su fluY¥dez sea suficiente a las temperaturas de elaboracidn
del vidrio. Es ventajoso utilizar el compuesto ¢

2 Na2 0 - Ca0 = 3 8102 ‘
que se denominaréd a continuacién “concentrado 218",

Se puede observar, a tftulo de comparacién que, con este modo
de representacidn, el vidiié- ordinario puede ser designado aproximada-
mente por Na2 0 =~Ca0 =~ 6 8102, es decir gue contiene aproximadamente
cuatro veces més sflice con relacidn a la sosa que el concentrado

213,
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Después de la fusidn, esta composicidn es colcda en agua
donde se fragmente en pequefias esferas, enjugada y secada.

El ejemplo que sigue mmcstra una aplicacidn del concentrado
213,

Se ha fundido al mismo tiempo en el mismo horne, en dos
crisoles contiguos :

A — un vidrio silice-cal-sosa con las materias primas cldsicas
(vidrio de ventana);
B ~ el mismo vidrio en el gue toda la sosa es aportada por el
concentrado 213,

Es bueno observar que la mezcla B, si se exceptia el concen-
trado 213, es casi infusible puesto que no contiene mds que arena,
dolomia, feldespato y anhidrita, Toda la sosa es aportada por el
concenirado 213. La introduccidn de la sosa en esta forma, no solamente
restablece el contenido en sosa deseado en el vidrio y permite la
fusifn, sino que ademds permite obtener una fusién mds rdpida como
se observa a continuacién;

Los enhornamientos han comenzado al mismo tiempo para las
dos mezclas,

Al término de la fusién ae'produce al cabo de 1 h 40 mn para
la mezcla A y de 1 h 26 mn para la mezela B, o sea 14 minuios menos
para ésta.

Se ha continuado el calentamiento 45 minutos después del
término de la fusién de A, Luezo se ha efectuado una brasa de
35 winutos y colado los dos vidrios sucesiveamente sohre mesa. Se
ha comprobado en este momento que el vidrio B tenfa mejor aspecto
gque el A, Esto se explica por el tiempo de afino mfds largo para la
mezcla B, La fusién de éste ha terminado efectivamente 14 minutos

mds rdpido gracias a la mejor condoctubilidad térmica de la mezcla
que ocupa un volumen menor, y gracias a la gran fluidez del
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concentrado 213 que ha recubierto muy ridpidamente a los otros
componentes,

El procedimiento de la invencidén permite igualménte abreviar
el tiempo de fusidn de las mezclas que contienen calefn, como se
muestra a continuacidén a tftulo de ejemplo para un vidrio de fabri-
cacidn clfsica para la construccién (vidrio impreso).

Se han preparado tres mezclas dosificadas para obiener el
vidrio antes definidos

C : con comcentrado 213 sin calcin

D : con calefn sin concentrado 213

[

con concentrado 213 y calcin

td

El concentrado 213 y el calecin ban sido fundidos sin
sulfato, colados en agua para granularles y tamizados de modo a
presentar granos de un grosor comprendido entre 1 y 4 mm,

En cada mezcla vitrificable se ha introducide 0,6 de

S0,Ca por ciento de vidrio fundido, Todas las mezclas contienen ,

4
pues, la misma cantidad de sulfato suficiente para asegurar un buen
afino del vidrio, pero insuficiente para provocar esponjamientos
susceptibles de dificulbr las comparaciones;

Las mezclas han sido preparad;s para obtener 2,000 g, de
vi&rio fundido, La mezela D (mezcla clésica con calcfn) ha sido hecha
por duplicado para permitir proceder a dos pruebes,

En un primer horno que contiene dos crisoles de 1 litro,
gse han fundido C y D,

V En un segundo horne idéntico se ha fundido, en otros des
erisoles, D y E, Las mezclas son las siguientes: (véase el cuadro
que sigue).

Se observa que:
D (mezcla cldsica) contiene 752 g. de calcin, en tanto gue C
(ﬁezcla conforme & la invencién) no contiene calefn, pero

contiene el mismo peso, 752 g., de concentrado 213,
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E contiene como D (mezcla noldsica) 752 g. de caleim, pero
ademds 467 g, de concentrado 213,
' En un mismo horno, se han fundide en dos crisoles
contiguos C ¥y D a una temperature de 1;48020;

Al término de la fusién se produce al cabo de 1 h 18 py
para C (mezela con concentrado 213) y de 1 h 28 mn para D
(mezcla clésica con un peso de calcf{n igual &l peso del concentrado
213 en C) o sea con un retraso de 10 mﬁ.

En un segundo experimento, se ha fundido en el mismo horno,
en dos crisoles contiguos, D y E, a una temperatura de 1,4902C,

El término de la fusién tieme lugar al cabo de 1 h 10 mn
para la mezcla E con concentrado 213 y calefn y de 1 h 18 mn, para
la mezcla clésica D que contiene un peso de calein igual al concen=
irado 213 de la mezela %, o sea con un retrasc de 8 minutos,

Los cuatro crisoles han sido colados después de 40 mn, de
brasa. En el momento de la colada los cuatro vidrios tenfan sensi-
blemenve el mismo aspecto, con cierto punfo grosero, sin punto
fino ni ceniza., Sin embargo el vidrio E(con calci{n y concentrado
213) estaba menos cargado de punto grosero gque el vidrio D
(con calefn sin concentrado 213),

Se han experimentado concentrados del tipo 213 que presen~
tan variaciones del orden del 10% en peso para cada componente
del concentrado;

Se observa gque de una manera general el empleo de un
concentrado conforme a la invencién, disminuye el tiempo de fusidn
¥ por consiguiente permite aumentar la produccidn de los hornos

de vidrierfa.

Ademds, es posible preparar un concentrado conforme a la
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invencidn que sea comin a un gran nvmero de fabriceciones vidrieras

diversas, no solamente para el vidrio impreso o el vidrio de ventanas
como se ha indicado en los ejemplos precedentes, sino también para
un gran rdmero de otros vidrios s{lico=sodo=cdlcims, utiliz,dos

para la fabricacién de luna, botellas, tubos, fibras de vidrio, etc.s

De ello resulta gue, en lugar de tener gue transportar sepa—
radamente hasta cada una de las diferentes fdbricas, la arena, la
caliza y el carbonato de sosa, estos dos dltimos separados de sus
002, se puede, segin la presenie patente, transportar un silicato
intermedio menos pesado que puede ser obtenido econdmicamente si
su punto de fabricacidn ha sido elegido . préximo a las canteras de
arena y caliza y de una f4brica de sosa,

Todos los hornos alimentados con este silicato intermedio
concentrado se benefichn o bien con una mayor produccién para un
mismo perfodo de vida, o bien con una produccién igual, con un
perfodo de vida mds largo, lo que de todas forsas, asegura una
amortizacién mejor,

En le que antecede, se han contemplado, para facilitar la
e#posicién de la invencién, concentrados constituidos exclusivamente

por los tres dxides 8102, Ca0, Na_0. Debe quedar ententdido que no:

2
se sale de la invencién introduciendo en estos concentrados otros
compuestos que desempefien el papel de fluidificantes, tales como
Li02, u otros compuestos tales comp por ejemplo A1203,B203,Mg0,Ba0,
K20, ete,, que entran en la composicién del vidrio que se desea
fabricar,

En el caso de vidrios que contengan proporciones importantes
de Mg0 se puede, en particular utilizar el concentrade de férmula
4Na20—CaO-—MgO-6Si02 que es obtenido fundiendo una mezela de arena,

carbonato de sosa y dolmia! una ventaja particular de este concentrade

denominado 4,116 es desprender el horno de fabricacidn de vidrio
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final los polvos provenienies de la dolomfa,

PR

NOTA

En resumen, esia patente de introduccién se contrae a las
reivindicaciores sipuientes:

1%2.~ Perfeccionamientos en los procedimientos para la
fabricacién del vidrio, caracterizados porque consisten en someter
a la fusién una mezela vitrificable gue compfende una materia a base
de silicato de cal y sosa que ha sido previamente formada y que con=
tiene menos sflice que el vidrio a obtener, de modo gue sea nétamente
fluida a la teuwperatura normal de elaboracidén de este vidriog

28,~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacién 182,
caracterizados porgue, segén los mismos, el silicato de cal y de
sosa previamente formado segdn se ha especificado, tieme la siguiente
composicién molecular:

2 Nazo - Ca0 - 3 SiO2

pudiendo variar las proporciones en peso de cada uno de los compo-
nentes un 10 por ciento con relacién a dicha composicién tipo,

32,~ "PERFECCIOSAMIENTCS EN LOS PROCEDIMIENTOS PARA LA
FABRICACION DEL VIDRIO", segdn quedan descritos y reivindicados en
la precedente memoria y nota reivindicatoria gue constan de 8
piginas mecgnografiadas,

Meadrid, E 4 AGO, ms

CiisiALERIA E3PANOLA, S. A
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