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PATENTE DE INVENCION

MEMORIA DESCRIPTITIVA
Sobr e
WPRENSA DE CICLO CONTINUO CON CINTA DE ALIMENTACION ROTATO-
RIA DE HOJAS DISTINTAS Y CON SISTHMA DE TRACCION EXTERTOR
A TOS PLANOS CALENTADOS O DE TRABAJO DE LA PRENSA MISHMA"

Solicitante: D. WALTER ALPINI, de nacionalidad italiana,
doniciliado en Via Castelfidardo, 52, CIVITA-
NOVA MARCHE (Italig).-

Inventor: El solicitante.=

Las prensas para la fabricacion y la elaboracion
de productos llevan también unos sistemas de transportado-
res por cinta unica, los cuales reguieren un personal nume
roso, desarrollo lento del trabajo y posibilidad de calen-

tamiento de los medios de arrastre de la cinta transporta-
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dore con las dilataciones consiguientes y los peligros de de
serioro de la produccién y de los distintos productos qui-
micos empleados.

El presente invento estd constituldo por una pren
sa de ciclo continuo de alimentacion que ofrece dos planos
sobrepuestos; en el tipo de construccidn preferido, en que
el plano superior (1) es mévil y el inferior (2) esta fijo,
los cuales planos estan sometidos a celentamiento para la
fabricacidn de varios productos obtenidos por la compresién.

El invento es ilustrado a solo titulo de ejemplo
no limitativo en el plano adjunto en que: la figura 1 indi-
ca, segﬁn una vista esquemética lateral, uno de los lados
del mecanismo que compone la prensa de ciclo continuo.

La figura 2 indica la misma prensa, en vista es-
quemética desde arriba.

Haciendo referencia al plano, el invento se reifie-
re a una prensa de ciclo continuo en que hay una cinta gira-
toria constituida por un mumero variado de hojas de material
apto, preferiblemente metalico, la cual cinta giratoria de
hojas unidas, estd puesta en movimiento por 6rganos adecug-
dos de trensmisidn y es movido sobre el plano inferior fijo
(2) con el banco de preparacion de los productos destinados
a la presiomn.

Segin las caracteristicas del invento, el sistema
de construccién de la cinta transportadora prevé dos orga-
nos de transmisidn (3) en todo aptos y puestos en los dos
extrenos latersles de las cintas (4) los cuales organos de

transmision estén mandados por una toma de fuerza ¥ gitua-~



5.

10.

15.

20.

25,

dos lateralmente en la parte de fuera del plano fijo (2),
para que queden sustraidos a le dilatacion por efecto del
calor.

Otra caracteristica estd representada por el hecho
de que Los Organos de transmision (3) mencionados, pueden
1levar mas engrenajes (7) de reglaje'con rodamiento de bo-
las (8), todo a los efectos de una funcion mejor teniendo
en cuenta que en dichos organos (3) esten aplicadas unas
nojas giratorias (4) conforme esta indicado en la figura 2.

Otre caracteristica muy importante del invento
esta constitulda por el hecho que las hojas giratorias (4)
estan divididas y distanciadas entre sl y en numero varia-
ble, segﬁn las necesidades del trabajo ¥ de&aproduccién.
Estas funcionan tembién como banco movil para la prepara-
cidn Gel materiel a someter & la accidén de la premsa.

La cinta rotativa (4), lo mismo unica que dividi-
de para eliminar la conduccién del calor, en el caso que fue
gsen uwtilizadas en la prensa con los planos celentados, pue=-
den ser también metélicas, muy delgadas y acopladas con los
Srganos de transmision (3), por mediacidn del empleo de va—
rillas (12), capaces de sostener un extremo del drgano de
rotacién (4), mientras otra varilla (11), por mediacidn de
muelles (13), tiene la funcidn de mentener en tensidn la ho=
ja rotatoria correspondiente.

Conforme esta indicado en la figura 1, los sopor-
tes (13) sirven de base a la prensa propiaomente dicha, mien
tras los soportes (14) tienen la funcién de sostener a la €8
tructure latersl y al movimiento de los oOrgenos de transmi-

sidn (3) destinados a arrastrar la cinta rofatoria (4).
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Otra caracter{stica esta constituida por la presen
cia en los dos extremos de la prensa, donde los productos
son arrastrados, de un rodillo (15), sobre el cual se mueve
la cinta rotatoria de hojas acopladas.

El funcionamiento de la prensa que conatituye el
objeto del invento, es el siguiente:

Permitiendo que en el plano (2) normalmente £ijo
debe deslizarse la cinta rotatoria (4) de hojas acopladas,
arrastrada por los organos ge transmision situados lateral-
mente y mandados por une toma de fuerza (5) y que en los dos
planos (1) y (2) pueden ser sometidos a calentamlento antes
de recibir los paneles a comprimir u otros productos, el per
sonal destinado a la prensa prepara los productos en el ban-
co (9) de preparacién v los ingredientes eventuales, con lo
cual el materisl se encontrars en las condiciones mejores
pare que sea trabajado, no siendo preciso efectuar ningune
operacién entre la preparacién del material mismo y la all
mentacion de la prensa y en caso de trabajo en caliente el
meterial deberia ser preparado en un plano suficientemente
refrigerado.

Después que &l personal haya preparado la carga
en el plano (9), entra en accidn el generador d¢ movimiento
(5), que mueve la cinta rotatoria (4), arrastrada en su
conjunto por los organos de transmision situzdos lateralmen
te (3), haciendo entrar a dicho plano de carga en la prensa,
mientras una nueva hoja de la cinta se coloca en la posicién
de preparacion, como un nuevo pleno de carga (9). En este
punto entra en funcionamiento el sistema de palancas (16)

que hace bajar el plano (1) mévil, poniendo en presidn en



50

10.

15.

20,

25.

el plano fijo (2) el material a trabajar. Cuando la prensa
ha efectuado sﬁ funeidn y el plano rotatorio reanuda su
movimiento circular, programado segﬁn las necesidades, el
producto trabajado es expulsado del planc por caida o bien
por acompailamiento.

Las ventajas que se obtienen de la actuacidn prac-
tica del invento han sido puestas en evidencia y de todas
formas se refieren a:

Los érganos laterales de arrastre (3), sometidos
a reglaje auténomo, no estan expuestos a calentarse ; por
tanto dilatarse y, por consiguiente, se hacen inﬁtiles las
puestas a punto y reglajes exigidos por el fendmeno de di-
latacidn ¥y ademas se obtiene la ventaja de poder emplear ma
terial més delgado o ligero para la cinta rotatoria a con-
secuencia de la presencia de los organos auténomos de arras-
tre,

La otra caracteristica del invento, es decir, la
posible @ivisidn en un cierto numero de hojas de la cinta,
evitando la conduccién térmica, hace posible la preparacion
del material en un plano lo mas posible apropiado.

El invento ha sido descrito e ilustrado a solo +1-
tulo de ejemplo no limitativo. Claro estd que el mismo es sus
ceptible de todas aquéllas variantes que pueden ser sugeri-
das por la téenica y por la préctica actuecion, sin, por
otra parte, salir del ambito del invento mismo.

N O T A
Ta Patente de Invencion que se solicita en Espafla

por veinte afios, segun la vigente Legislaeién, reivindicando



Prioridad de la Demanda Italiana P.V. 1/272, de fecha 4 de
agosto 1964, debers recaer sobre: "FPRENSA DE CICLO COWTINUO
CON CIHTA DE ALINENTACION ROTATORIA DE HOJAS DISTINTAS ¥ COH
SISTid:A DB TRACCION EXTERIOR A LOS PLANOS CALENTADOS O DE

56 TRABAJO DE LA PRENISA HISMAM, segﬁn las siguientes,

REIVINDICACIONES

l&,- Prensg de ciclo continuo con cinta de alimen-
tacidn rotatoria de hojas distintas y con sistema de trace
cion exterior a los planos calentados o de trabajo de la

10. prensa misma, caracterizada por el hecho que la prensa esta
constituida por dos planos, uno inferior fijo y el otro supe-
rior movil, sometidos eventuslmente a calentamiento, y por
ure cinta rotatoria de material apropiado, preferiblemente
de chapa fina, tembién Gividide en verias hojas separadas y

15. distenciadas y oportunamente acopladas, la cual cinta es arras
trada sobre una superficie de gpoyo por mediacion de 6rga-
nos de “transmision apropiados, cuya ubicacion estd previs-
ta a lo largo de los extremos laterales de la cinta rota-
toria misma.

20. 28,- Prensa de ciclo continuo con cinta de glimen=—
tacidn rotetoria de hojas distintas y con sistema de {rac-
cidn exterior a los planos calentados o de trabajo de la
prensa nisma, segun reivindicacion 18, caracterizade por el
hecho que 1os orgenos de transmision estan mandados por un

25. generador de movimiento y su posicién lateral evite los efce-
tos de la dilatecion térmica, especialmente si actlen en una
prensa en caliente, con la consiguiente eliminacidn de los

— inconvenientes de la diletacidn y el empleo de material mas
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ligero y nas delgado para la cinta Unica y cada uns de las
hojas gque la constituyen.
8.~ Prensa de ciclo continuo con cinta de alimen

tacidn rotatoria de hojas distintas y con sistema de trac-
cidn exterior a los planos calentados o de trabajo de la
prensa misma, segﬁn reiviﬁdicaciones 1y 2, caracterizads
por el hecho que la aplicacién en los 5rganos de arrastre
de las cintas rotatorias que constituyen la cadena es obte-
nida preferiblemente por mediacidn de una verilla de doble
hierro, gue une la chapita, la cuel verille estd fijada
oportunamente en un extremo de la correspondiente hojé Yy en
el 6rgano de transmisidn, mientras en el lado opuesto de la
chapa, u hoja sola rotetoria, estd colocada otra carille cu
ya funeion, por mediacion Gel empleo de muelles, es la de
mentener en tension a la cinta misma y en las proximidades
de la verilla de union con los drgancs de transmisidn, sin
excluir a otras sistemas de tensidn, de cualguier clase.

48.- Prensa de ciclo continuo con cinta de alimen-
tacidn rotatoria de hojas distintas y con sistema de trac-
cidn exterior e los planos calentados o de itrabajo de la
prensa misma, segin reivindicacionegl, 2 y 3, caracterizada
por el hecho que el pleno de la cinta, adyacente a la hoja
contenida en el interior de la prensa, comstituye el hanco
de preparacién con su superficie refrigerada y en condicio=
nes ideales para recibir el material a trabajar en la pren-
S8

58,~- Prensa de ciclo continuo con cinta de alimen
toeidn rotatoris de hojas disbintas y con sistema de trac—

cidn exterior a los planos celentedos o de trabajo de la
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prensa misma, segun reivindicacionmes 1, 2, 3 y 4, caracteri-
zada por el hecho que los 6rganos de trensmision pueden te-
ner engranajes de reglaje, rodamientos pera reducir el roce
constituldo por la cinte de slimentacion, comprendiendo di=-

5. cha instalacidn tembién al empleo de rodillos situados en
los extremos de la cinta en el momento de invertir la marcha
entre 1lg mercha y el retroceso, facilitando dichos rodillos
en log extrenos la separacién o 1; caida del material traba-
jado procedente de la prensa.

10, 68,~"Prensa de ciclo continuo con cinta de alimen
$acidn rotatorie de hojas distintas y con sistema de frac-
cion exterior a los planos calentados o de trabajo de la pren-
sa misna'e=

’ Segﬁn queda sustancialmente descrito en la presen-
te memoria que consta de ocho hojas escritas a méquina por
una sole cara, acompafiada de sus correspondientes dibujos.

ladrid, a 4 de Agosto 1965.~

D. WALTER ALPINI,

P.P.
FRANCISCOGARCIA CABRERIZO,
F. P -
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