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La presente invencidén se refiere a un procedimiento
para el tratamiento continuo, con liguido, de un conjunto
de fibras, y & un dispositivo para la realizacién de este
procedimientoa

Se conocen ya procedimientos para tratar con lfquidos
conjuntos de fibras, que se basan en pulverizar ya el velo
de carda con el lfquido, o bien en conducir el conjunto de
fibras a través de un bafio del liquido. nhora bien, si se
pulveriza un velo con el licuido, la humectacidn resulta
muy escdsa,. Sl se conduce una cinta compacta de fibrasc
a través de un bafio de 1fquido, resultan grados de humecta-
cidn decrecientes de fuera adentro, aparte de que resulta
diffcil expulsar inclusiones de aire.

Particularmente es conocido ya dar a un velo de carda
forma tubular y conducirlo inmediatamente por delante de
los cilindros habituales de calandra en la salida de la
carda a través de un embudo, en el centro de desembocadura
del cual termina un tubo dispuesto axialmente que suministra
lfouido al interior del conjunto de fibras de forma tubular.
Por medio de cilindros de calandra lisos, oprimidos uno
contra otro, se exprime luego el liguido del conjunto de
fibras y se le obliga a salir en sentico axial con respecto
& los ejes de los cilindros de calandra, para acumularse
a ambos lados de la cinta de fibras, lo que tiene el
inconveniente de que las zonas laterales del conjunto de
fibras arrastran de nuevo el liquido acumulado, dando
lugar as{ inevitablemente a faltas de homogeneidad en la
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Mediante el procedimiento objeto de la invencidn
guedan opviacos estos inconvenientes, proponiéndose al
efecto un procedimiento para el tratamiento continuo de
una capa de fibras, dispuesta en forma tubular y que se
hace pasar ajustadamente a través de una zona guiadora
en la cue cueda sostenida interior y exleriormente, con
introduccién central del liguido a la salida de la zona
guiadora, gue consiste en someter la capa de fibras a
una liberacidn periférica exterior e interior durante un
trecho determinado, en dejar escurrir el exceso de licuido
por salida radial libre, en someter la capa de fibras a
nueva condensacidén por un guiado por todos los lados para
formar una cinta compacta de fibras, y en someter ésta
subsiguientemente a una elevada compresién superficial
especf{fica, producida hidrodindmicamente, que actda por
todos los lados. Esta compresidén superficial puede llegar
hasta 200 kg/ m?, La elevada compresién superficial especf~
fica depende de la intensidad de la carga que se aplique
y de las propiedades eldsticas de los discosa

Kl dispositivo para el tratamiento continuo con
liquido comprende una zona guiadora con un conducto de
suninistro de lfquido que atraviesa la misma coaxialmente,
y una zona subsiguiente de salida de l{guido, completaw
mente libre por todos los lados de su contorno, asi como
una zona de condensacién y una zona de compresidn hidrodie-
némica. Preferentecmente, la zon& de condensacién estd
constitufda por discos de cilindros de calandra vy piezas

de resguardo laterales que, en la cara orientada hacia los
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discos, poseen sendos vaciados que forman continuacidn o
complenento del espacio convergente determinaco por los

tiscoe ¥ que en correspondencia con este espacio van
estrechéndose, Dichos vaciados se extienden ventajosamente

hasta la zona de compresién fommada por los discos de
cilinaros de calandra, en cooperacién con las piezas de
resguiardo laterales.

mediante este orocedimiento v empleo del citado
dispositivo para su realizacidn, pueden conseguirse ventajas
consicerables. Por una parte pueden alcanzarse elevadé;
velocidades de paso de mds de 200 m/min. La zona de compre=-
sién hidrodindmica producida pemite la aplicacién de
compresiones superficiales especificas tan elevadas que
en un tratamiento seco habrian de conducir irremediable-
mente al machacado de las fibras.

§]l procecimicnto permite conseguir una separacidn
extremamente precisa del lfcuico sobrante del conjunto de
fibras por el buen cierre lateral de la zona de compresidn
y, poxr tanto, una cistribucidén absolutamente homogénea del
licuico en la cinta de fibras. “Yambién quedan arrastradas
todas las inclusiones ce aire por la corriente de lfquido
gue sale por todos los lacos de la periferia.

sl procedimicnto puede servir tanto para la introduc-
cidn de licuido en un conjunto de fibras mfltiples, como
también para la eliminacidén de substancias ya existentes
en solucidén en el conjunto de fibras, tales como por
ejemplo colorantes no fijados, o para arrastrar pequefias

particulas sueltas, como impurezas etc,
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La invencién se describe mds detallacamente a base
de ejemplos ilustrados en los dibujos adjuntos, en los
cudles:

Las Figss 1 y 2 representan escuemdticamente la
transformacién preparatoria de un velo y de una pluralidad
de cintas individuales de fibras, respectivamente, en una
capa de fibras de seccidn transversal tubular;

la Fig. 3 ilustra un dispositivo para el tratamiento
continuo, con licuido, de un tal conjunto de fibras;

la Fig. 4 es un corte segfin la linea IV-IV de la
Fige 3;

la

k2

ig. O representa un par convencional de cilindros
de calandrs;

la Figs 6 es un corte segin VI-VI de la Fig. 3;

las Figs. 7 y & ilustran la zonda de compresidm entre
dos discos que cooperan entre si y la correspondiente
distribucién de presiones; vy

la Fige 9 muestrs una variante de la fomma de
realizacidn segin la Fig. 3.

Un velo continuo 1 de fibras mdltiples se transfoma
de manera en si conocica en una capa tubular 2 (Fig. 1).
Una tal capa tubular 2’ puede también formarse por
agrupamiento circular de una pluralidad de cintas indivi-
ducles 3 de fibras miltiples (Fig. 2). Esta capa tubular
2 § 27, respectivamente, es conducica a una zona guiadora 4,
en la que gueda sostenida interior y exteriormente, consti-
tufda por un embudo 4 atravesado coaxialmente por un conducto 5

de suministro de licuido. El didmetro interior del embudo 4
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y el didmetro exterior del conducto § se eligen de modo
que entre ellos quede un canal de amplitud suficiente para
el paso de la capa tubular de fibras. El espesor de esta
capa de fibras se elige de modo gue dicho canal quede
completamente rellenado, es decir, que la capa de fibras
que atraviesa el canal guede guilada en forma comprimida
por todos los lados. Después de la salida de la zona
guiadora 4, se efectlia la introduccidn del licuido de
tratamiento a una sobrepresién de 0,2 a 0,4 atmésferas
aproximadamente y con exceso. El retroceso del liquido:
por el embudo 4 queda impedido por la citada conduccidn
comprimida, de efecto obturadeor, del material gue pasa
por entre el embudo 4 v el tubo 5. Preferentemente, el
tubo 5 sobrepasa la zmona guiasdora A, Seguidamente, la capa
de fibras pasa por una zonda libre B en la que permanece
completamente libre por todos los lados, es decir tanto
por el interior como por el exterior, lo que permite al
liguido introducido bajo sobrepresidén atravesar la capa

de fibras racialmente hacia fuera sin impedimento alguno.
La eleccién de la sobrepresién depende en primer lugar

del gracio de compacidad de la capa de fibras, del espesor
de la capa de fibras y de la cantidad en exceso del lfquido.,
La longitud de la zona libre B es considerablemente mds
pequefia cue la longitud mdzima de las Ffibras individuales
del material fibroso a tratar y se elige preferentemente
nds pequefia que 1a longitud media de las fibras indivicuales.
En la soma libre B, la capa de fibras queda totalmente
empapada de liguido. Después de pasada la zona libre B, la
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capa tubular de fibras pasa por una zona de concensacién C,
constitufca por un embude 6, la superficie guiadora interior
del cual converge hasta el didmetro d, en la cue la capa
tubular de fibras se transforma en una cinta compacta 7
(Fig. 4)« El licuido que pemmanece todavia en el interior
de la capa tubuler de fibras gueda expulsado en contra-
corriente al flujo del material hacia la zona libre B,
donde sale radialmente. El didmetro wdximo de la cinta
compacta Formada, de seccidn transversal aproximadamente
circular, corresponde en la salida de la zona de condensa=
¢ibén C como mdximo al ancho b de los estrechos discos 8 y 9,
oprimicos uno contra otro y gue extraen la cinta, es decir
d = p. El dispositivo de carga en si conocido para los
&rboles de dichos discos, no ha sido representado para
mantener la simplicidad del dibujo. Por el guiado de la
capa tubular de fibras en dos zonas adyacentes 4 y C, las
fibras constituyen una especie de tubo filtrador compacto,
a travds del cual queda expulsado el lfquido en la zona
libre B bajo sobrepresidn, en todos los sentidos y
uniformementes

La cinta de fibras 7 es conducida luego a través de la
zona de compresidén D, constitufda por los estrechos
discos 8 ¥y 9 y las placas laterales de resguardo 10 y 11,
en la que se somete dicha cinta a una muy elevada presidén
realizada de manera hidrodindmica, de modo cue es alcanzada
una compresidén especifica media del orden de P = hasta
200 kg/cm2 aproximadamente. Conforme puede apreciarse en
las Figs. 7 y 8, esta compresidn superficial especifica
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a una carga cada de los discos, depende de la longitud de
la ceformacidén eldstica (aplastamiento) de los mismos en
la sona de compresidén. La longitud L, ha sido aumcntada
consicerablemente por ejemplo por la anlicacidn de un
recubrimiento eldstico 12 sobre los discos, por ejemplo
de un revestimiento de goma dura y, correspondientemente,
la compresidn superficial esnecifica P, ha sido reducida
con relacidén a una compresién superficial especifica mds
elevada P2 producida con una longitud menor L2' La longitud
menox L2 se consigue con empleo de discos rigidos, por:
ejemplo de acerc o de materias sintéticas apropiadas,
resistentes al desgaste. in el primer caso (Figa. 7) se
obtienen, a igual carga, cintas con elevado contenido de
humedad v, en el segundo caso (Figa 8), cintas con escaso
contenido de humedad.

La ventaja del procedimiento descrito consiste en el
hecho de gue mientras en el empleo de cilindros conven-
cionales lisos de calandra 13 (Figa. 5) de gran longitud,
el conjunto de fibras 14 queda aplastado por fuerzas que
actdan exclusivamente en sentido perpendicular al eje de
los cilindros de calandra y el licuido 15, expulsado
lateralmente, se acumula, permanece adherido a la cinta
después del paso de &sta por la linea de aprisionamiento
y vuelve a penetrar en ella, lo gue da lugar & una
distribucién del liguido no homogénea, en la forma de
realizacidén segin la invencidn (véase Fig. 6), existen

en la zona de compresidn fuerzas vue actlan en todos los
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Una variante del dispositivo ilustrado en la
Fige 3 para la realizacién del procedimiento, gueda repre~
sentada en la Fig. 9, en la que pemmanecen inalteradas
la zona guiadora 47, la zona libre B’ y la zona de compre-
$ién D’. La condensacidn de la capa tubular 16 de Ffibras
(ilustrada en lincas ce punto v xaya) cueda efectuada
por ambos lados cde los disces 17 y 18 por un vaciade 19,
abierto hacia los discos y practicado en las piezas de
resguardo laterales 20 (dUnicamente la pieza posterior
estd ilustrada) y cue foma continuacidn del espacio
convergente determinado por los discos 17, 18 y que
converge en corresvpondencia con este espacio. La conden-
sacién periférica por todos los lados en la zona C’ se
efectda en este caso, por una parte, por los dos vaciados 19
dispuestos opuestamente y, por otra parte, por los dos
discos 17, 18. Este forma de realizacidén ofrece la ventaja
de que la zona de condensacibén (C?) y la zona de compresidn
(D*) -~ prescinciendo de los discos - estd constitufda
Unicamente por cos elementos, a saber las dos piezas
laterales de resguardo. Bl vaciado llega hasta la zona de

compresidn D’,
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Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
as{ como la manera de ponerlo en prdéctica, se hace cons-
tar cue todo cuanto no altere, cambie o modifique su
principio fundamental, puede guedar sometido a variaw
ciones de detalle. También se hace constar que esta ine
veneidn corresponde a la descrita en la Solicitud de
Patente K2 11050/64, depositada en Buiza en 24 de wgosto
de 1964, cuya prioridad se reivindica de acuerdo con los
Convenios Internacionales en vigor, siendo lo e-senciala
y por lo gue se solicita Patente de Invencidn, por veinte
ailos, lo cue gueda resunido en las siguientes reivindica-
clones:

138,~ Procedimiento para el tratamiento continuo, con
1{cuicdo, de un conjunto de fibras, por formacidén de una
capa tubular de fibras miltiples cue se hace pasar ajusta-
Gamente a través de una zona guiadora en la gue queda
sostenida interior y exteriormente, con introduccidn central
del liguido a la salida ce la sona guiadora, caracterizado
por dejar la capa de fibras periféricamente libre, exterior
e interiormente, en una longitud determinada, dejar escurrix
el exceso de lfguido por salida radial libre, condensar la
capa de fibras por ¢uiado en todo su contorno para fomar
una cinta compacta de fibras, y aplicar subsiguientemente
und elevada compresidn superficial especifica, producida
hidrodindmicamente, gue actfia por Ltodos los lados.

4,~ Procedimiento segin la reivindicacidn 18, carac~

Lerizado porgue la presidn superficial esveci{fica se lleva
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hasta 200 kglcmz.

38,» Procedimienio segin la reivincicacidn 12, carac-
terizado porque el trecho en que la capa de fibras es
dejade periféricamente libre, es de longitud menor que la
longitud méxima de las fibras del material fibroso.

43 .~ Procedimiento seydn la reivindicacién 12, carac-
terizado por separarse por completo el lfquido en exceso,
que sale radialmente, de la cinta de fibras tratada.

58,~ Dispositivo para la realizacidn cel procedimiento
de tratamiento continuo, con liguido, de un conjunto de
fibras segin la reivindicacidén 12, comprendiendo una zona
guiadora con un conducto de introduccidn de liquido que
atraviesa la miswma coaxialmente, caracterizado por el
hecho de que a continuacién de la zona guiadora comprende
una gona de salida de liguido completamente libre por
todos los lados de su contorno, una zona de condensacidn
¥y una zona de compresién hidrodindmica.

64,~ Vispositivo segin la reivindicacidén 58, carac—'
terizado porque la longitud de la zona libre es menor que
la longitud mdxima de las fibras del material fibroso.

78,~ Dispositivo segfn la reivindicacién 52, caracw
terizado porgue la longitud de la zona libre es menor que
la longitud media de las fibras del material fibroso.

82,- Dispositivo segfn la reivindicacién 52, carac-
terizado porque la zona de condensacidén estd constituida
por un embudo que converge hasta el ancho de los ciscos.

94,~ Dispositivo segin la reivindicacién 58, carace

terizado porgue la zona de compresién hidrodindmica estd
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constituida vor dos discos cue arrastran el material
fibroso y por dos paredues de obturacidn lateral aplicadas
por ambos lados contra estos uiscos.

108,- Dispositivo segin la reivindicacidn 52, carace
terizado porcue la zond de condensacidén estd constituids
por dos aelgados ciscos y piezas laterales de resguardo
aplicadas contra ambos discos y que en la cara aplicada
contra éstos poseen sendos vaciados que forman continuacidn
del espacio convergente formado por los ciscos y que conver-
gen en correspondencia con dicho espacio. :

112,~ Dispositivo segln la reivindicacidén 102, carac-
terizado porque los vaciados se extienden hasta la zona
de cowpresién hidrodindmica formada por los discos y
las piegas laterales de resguardo.

122,~ Dispositivo segin la reivindicacidén 52, carac-
terizado por estar orevistos estrechos ciscos oprimidos
uno contra otro v gue estdn dotados ce un aro exterior
eldstico.

132,- Dispositivo segin la reivindicacidén 52, carac-
terizado porgue el convucto de introduccidén del 1liguido
se extiende hasta el interior de la zona libre.

144,- PROCEDIMIWI0 P:ra EL TRATANISNTO COHTINUO, COW
LLUILC, De UR CunJUn'i0 DE FIBRAS, Y DISPOSITLIVO PaRa LA
RALTHaCION D2 ESPE PrUCKLIMIENTO,
tal v como queda descrito y reivindicado en la presente

memoria que consta de trece hojas mecanografiadas pox
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