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PATIENTE DE INVENCION

por VEINTE Affos

afavorde Don Salvador SALES ESTE-
V E , de nacionalidad espafiola, domiciliado en Cornelld
de Llobregat ( Barcelons ), calle de Federico Soler, nidmero

38, por:

" UNA MAQUINA PARA LA FABRICACION DE PLACAS DE YESC "

MEMORIA DESCRIPIIVA

Ia presente Patente de Invencidn tiene por objeto,
segfn se indica en su enunciado, una miquina para la fabri-
cacién de placas de yeso o similar, especialmente placas
de yeso del tipo que se wtilize para la formacidn de cielos
rasos?

Te mdquina que se trata de registrar, segin se verd
clarsmente a continuecidn, presenta una estructura sumamen=

te simple; constando de un ndmero muy reducido de mecanis—



10

15

20

25

30

s &8 ;7

316905
mos, cuyo manejo no ofrece la menor dificultad, a pesar
de lo cual permite alcanzar velocidades de trabajo muy
elevadas y posibilita wn méximo de variaciones en la fabri-
cacidn, pudiendo ser rdpidemente adaptads para la fabrica-
cién de placas de muy difsrentes dimensiones en planta, y
dotadas o no de perforaciones?

Por lo deads, la esencialidad, forma de funcionar y
principales caracteristicas y ventajas de la mdquina en
cuestidn, résulitardn mds fdcilmente comprensibles a la
vigta de los dibujos adjuntos, en los que -~ de manera esgue=-
mdtica -~ se ha representadc un ejemplo concreto de realiza—
cidn prdctica de la misma. En lo sucesivo, la explicacién
se referird, pues, a esots dibujos, bien entendido que =
como se comprende y es 1ldgico, dada su finalidad exclugiva-
mente ilustrativa y aclaratoria - en ningln caso cabrd cone
ferir a los mismos el menor caracter limitativo.

En egtos dibujos:

Igas figuras 1 ¥ 2 son gsendos cortes alzados del conjun=
to de la mdquina, mostrando en posicidn de apertura al me-
caenismo que determina el prenssdo del yeso, ¥ en lag dos
posiciones que es susceptible de adoptar el mecanismo que
determina la produccidn de perforaciones en la placa&

La figura 3 es une vista glzada, ortogonal a las ante-
riores, mostrando al mecanismo de prensado en posicidn de
trabajoi

Y, finalmente, la figura 4 es una vista en planta,
mostrando especialmente la forma de constitucibén del marco
que determina el perimetro de la placas

Refiriendonos, pues, a estos dibujos:

Ia méquina comprende, en primer lugar, una bancada en

forma de mesa, que comprende cuatro patas de apoyo 1, facul=-
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tativamente unidas entre si por medio de riostras 2, des—
tinadas a aumentar la rigidez, y una placa plans superior
33 que congtituye lo superficie de trabajo}

Sobre la placa 3 se sitdan, simplemente apoyadas,
cugtro reglas metdlicas 4~5, de seccidn constapte, dos de
las cuales presentan en su cara interna un saliente o nerva=
dura longitudinal 6, en tanto que las otras dos presentan
en esta cara un entrante o regata longitudinal de seccidn
andloga 7, en vistas a determinar en los bordes de la placa
obtenida los elementos macho y hembra necesarios para que
cada placa pueda encajar con sus contiguas; La extremidad
de cada una de esgtas reglas encajs en la cara interna de
la regla siguiente, dispuesta en sentide ortogonal, deli-
mitando un cuadrado, cuyas dimensiones pueden modificarse
entre limites por deslizamiento de las indicadas reglasg.

La posicibn adoptade por cada una de las indicadaes reglas
viene determinada por un par de topes conira los que se apo=
Ya la misma. Cada uno de estos topes se halla congtituido
por un vastago 8, fijado con pogibilidad de desplazarse axial
mente y ser inmovlizado en cualquier posicidén que interese,
a wn cabeza gitratdria 9, solidaria de un pivote 10, que pue~
de girar libremente con respecto a unos soportes 11, f£ijos
a la bancada. Estos vistagos 8 puedem, pueg, adoptar una
posicién de trabajo, en la gue son ortogonales a la regla
correspondiente, manteniendola en la posicidn correcta, o
una posicibn de reposo, en la que dejan en libertad a la
expresada regla, oermitiendo que se provoque manuglmente el
retroceso de la misma, en vigtas al desmoldeo de la placa
formada. Por lo general, la posicidn de trabajo de los mol-
des, vendrd determinada por un mecanismo eldstico de reten-

cibn, que pueda ser ficilmente vencido cuando interese pro-
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ceder al desmoldeo. Este mecanismo no ha sido representado
en los dibujos, dado que admite una verdaders infinidad de
variaciones, ppdiendose adoptar uno cualesquiera de los
muchos conocidos en mecdnicas

Finalmente, el conjunto se completa con una placa 11,
libremente articulada a la bancada a través de unos corres=
pondientes soportes 12, y dotads en su borde opuesto de una
empuiisdura 13, de forma cualesquiera apropiada para facili-
tar el manejo. Esta placa puede adoptar una posicidn levan—
tada, en la que permite el desmoldeo, 0 una posicidn reba-
tida, en la que se apoya por gravedad sobre una amplia zona
central de la masa de yeso extendida entre las reglas 4-5,
realizando el prensado de la misma.

El funcionamiento y manejo de la mdquins no puede ser
més simple. En primer lugar deberd regularse la posicidn de
1llg topes 8, de acuerdo con las dimensiones que en cada
caso interese conferir a las plascas que se trate de fabri-
car. Hecha esta operacidn, se situardn los indicados topes:
en la posicidn de trabajo y se apoyardn contra los mismos
las reglas 4-5, que describirdn el perfmetro de la placa.
Acto seguido se verterd en el espacio determinado sobre la
mesa por las expresadas reglas una cantidad apropiada de:
yeso, y en un momento adecuada del fraguado, se rebatird la
placa 11, que actla de contramolde, hasta la posicidn de
trabajo, manteniendola en esta posicidn hasta el total fra-
guado de la placa. Una vez terminado el proceso de fraguado,
bagtabd levantar la placa 11 y hacer girar los topes para
poder determinar el retroceso de las reglas, realizandose:
el desmoldeo con toda facilidad, con lo que el conjunto que-
da en disposicidn de iniciar un nuevo ciclo.

Ia mdquina descrita puede ser complebada con un inge=-
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nioso mecanismo que permite determinar en lag placas de yeso,
bien una sucesidn de perforaciones regularmente espaciadag

y digtribuidas, bien una serie de cavidades tambien regular-
mente espaciasdas y distribuidas. En este caso, la placa 3y

que constituye la superficie de trabajo, presenta una amplia
zona central provista de una serie de pequellag gberturas 14
iguales entre si, y regularmente espaciadas y distribuidas.
Eetas aberturas podrdn, como es 1ldgico, presentar cuslquier
forma que se considere adecuada, circular, poligonal, ete
Debajo de esta placa ¥y paralelamente a la misma figura una
segunda placa 15, dotada en su cara superior de una serie de
pequefios salientes 16, de forma ligeremente troncocdnica o trow
copiramidal y base coingidente en forma y dimensiones con la

de log orificios 14. Esta placa se halla montada de manera que
puede desplazarse en sentido vertical, conservandose paralela
a s{ misma, en cuyo movimiento pusde pasar desde una posicidn
1fmite superior, en la que los salientes 16 guedan encajados:
en los orifieios 14, sobresaliendo por la cara superior de la
placa 3, a una posicidn limite inferior, en la que los expre=—
sados salienteg quedan alejadoa de losg indicados orificios.

Los movimientos de la placa 15, en ung forma muy preferente de
realizacidn, vienen determinados por Ados pares de palancas
ac0dadas 17—17', libremente articuladas a correspondientes:
ejes 18~18', fijos a la bancada. Una extremidad de estas pelan-
cas se,apoya contra la expresada placa 15, en tanto que la
otra extremidad 19-19' adopta una forma aproplada para envolver
wna excéntrica 20, solidaria de un 4rbol 21, fijo con posibi~
lidad de girar libremente a unos soportes: 22, solidarios de la
bancada. Finslmente, la extremidad de este 4rbol 21 sobresale
gl exterior y termina en una manivela 23 u otra empufiadura de

tipo cualesquiera apropiado gue facilite la actuacién sobre el
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mismo., Se comprende que basgta girar la indicada manivela en
un gentido para gque el giro de. la leva 20 provoque lg bascu-
lacidn de las palancas 17-17', determinando el ascenso de la
placa 15, y, por tanto, el encaje de los salienbtes 16 en los
orificios 14, y basta invertir el movimiento de giro para pro=-
vocar el descenso de la placa, alejando los salientes de los
orificiosy

El funcionamiento de la mdquina equipads con ol mecanis~
mo dewcrito, es idéntico al antes descrito, con la dnica dife=
rencia de tener que levantar la placa 15 antes de proceder
al vertido del yeso en el molde, y hacer descender esta placa
antes de proceder al desmoldeo. Seglin la cantidad de yeso que
se vierta en el molde, la tapa superior 11 quedard directa-
mente apoyada sobre los salientes: 16, con lo que se obtendmin
en la placa una sucesién de orificios, o separada de estos
salientes: por una delgada capa de yeso, con lo que lo obtenido
en la placa serd uns sucesidn de cavidadesy

Resta ya Unicamente hacer constar de uns manera general
¥ express que, como se comprende y es légipo, en la realiza=-
cidn prdctica de la miquina que Ba quedado descrita, cabrd
introducir ‘todas aquellas adiciones y modificaciones de detalle
gue no afecten a lo gue constituye la esencilalidad del regias

tro que se solicitas

SE REIVINDICA:

1 = Una méquina para la fabricacidén de placas de yeso,
caracterizada por comprender una sélida bancada en forma de
mesay, dotada de una superficle horizontal superior sobre la que
ge aglentan cuatro reglas, cada una de las cuales: se halls dig-

puesta en sentido ortogonal a la anterior, con sus extremidad



10

15

20

25

30

encajada en la cara interna de la misma, delimitando en conjunw
t0 un espacio cuadrado, cuyas dimensiones pueden modificarse
por deslizamiento de. cada regla con respecto a la precedente,
viniendo delimitads la posicidn correcta de estas reglas por
unos pares de topes desplazables y regulables, y completandose
el conjunto con uns placa cuadrada, que se articula a uno de
los laterales de la bancada a través de unos correspondientes
gsoportes y que puede pasar de una posicién rebatida en la que
queda apoyada sobre la gona central de la masa a medio fraguar
vertida en el molde para formacidén de la placa, a una posicidn
levantada en la que permite libremente el desmoldeo y el verti-
do de la masa en el molde

2 - Una mdguina paras la fabricacidn de placas de yeso, ca-
racterizada porque cada uno de los topes que determinan la po-
sicidn correcta de las reglas segin referido en la reivindica-
cién anterior, se halla constituido por un vistago montado de
manerg que pueda desglizar axialmente y pueda ser immovilizado
en cualquier posicidn que interese, sibbre una cabeza solidaria
de un vistago que puede girar libremente: con respecto a unos
gopotrtes £ijos a la bancada, todo de manera que los indicados
topes pueden pasar de una posicidn en la que se apoyan sobre
lag reglas, determinando la posicidn adoptads por lag mismas,
a una posicidn en que permiten retirar estas reglas en vistas

al desmoldeo.
3 - Una mdquina para la fabricacidn de placas de yeso,

caracterizada porque en log topes: giratorios. referidos en la
reivindicacidn anterior se prevé un mecanismo que los inmovili-
za eldsticamente en la posicidn de trabajo.

4 - Una méquina para la fabricacidn de placas de yeso,
caracterizada porgue la superficie horizontal superior de la

bancada, que constituye el fondo del molde: presenta una suce-~
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gidn de perforaciones iguales y regularmente egpaciadas, en

las que en una posicidn limite encejan unos corregpondientes
salientes previstos en la cara superior de una placa, situada
bajo la indicada superficie, paralelamente a la misma; y mon-
tade sobre la bancada de manera que puede moverse en sentido
vertical manteniendo el indicado paralelismo.

5 - Una mquina para la fabricacidén de placas de: yeso,
caracterizada porque los movinientos de la placa referida en
la reivindicacién anterior son determinados POr unos pares
de palancas acodadas, libremente ariticuladas s correspondien-
tes ejes horizontales: fijos a la bancada, que por uha extre-
midad se apoyan sobre la cara inferior de la expresada placa,
¥ por la extremidad opuesta adopten uns forma adecuads para
envolver, una excéntrica, solidaria de un £rbol horizontal;
que puede girar libremente sobre correspondientes soportes
fijos a la bancada, y cuya extremidad sobresale al exterior
comportando un érggno de maniobra.

6 = Una mdquina pera la fabricacién de placas de yeso.

Consta la presente lemoris Deg-
criptiva de ocho hojas mecanografia-
das escritas por una sola cara, nume-
radas del 1 al 8 y con sus lfneas nu~
meradas, & su vez, de cinco en cinco
y de dibujos anexos.

Barcelona, 23 JuL. 1505
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