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MEMORTIA DESCRIPTIVA
QUE SE ACOMPANA A LA SOLICITUD DE REGISTRO DE
PATENTE DE INTRODUCCION
por 10 aflog en Espefia y Provinciles de Ultremer,
a favor de:
BETTIA, SeAe, domiciliada en AZCOITIA (Guipizcoa),
zone Industrial S/n.
pors
YPERFECCTIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN SIERRAS AUTOMA-
TICAS"
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El presente registro de Patente de Introduccion,
concierne como su enuncisdo indica, a unos perfeccionamien-
tos introducidos en slerras automdtices, de acuerdo con
1g descripcién detallade que de los mismos se realiza, ebien
do interpreterse siempre este concepto en su mag amplio

sentido y nunca en limitativo.
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Este resultado industriel, mejora noteblemente t0-
do cuanfo sobre el particulear se conoce y utiliza actual-
mente, tanto por su sencillez constructive, como de apli-
cacidn, funcionamiento, resistencia, duracidn, capacided h'g
precisidn de trabajos; complete exencidn de peligro y econo-.
nia.

Los principios de la Patente, recsen fundemental-
nmente en la disposicidn de movimiento automdtico del carro
slimentador o dispositivo alimentador, y sobre el sistema
de mordezes de apriete automatico.

La nuevae gierra sutomdtica de facil manejos trabaja
sin ser abendida, incluso en trabajos nocturnos.

Compardndolas con los tipos de sierra de cinta,
los perfeccionemientos cuyo registro se preconiza, ofrecen
la seguridad de una mayor precisidn de corte y de lograr
trozos de dngulos exactos y ceras paralelase

En relacidn con los tipos de sierras circulares,
el corte realizado con le presente sierra, supone una nota-
ble economfa, dades las reducidas perdidas de material.

El empleo de mordazas desplazables pare cortes por
ambos lasdos permite aprovechar totalmente la longitud de
las hojas de sierrs a la vez que asegura una larga duracion.

Pera la debida comprensidén de este objeto, se adjun-
tan a la presente Memoria Descriptiva, las necesarias hojas
de dibujos en las que a titulo de ejemplo, se representen
todas y cade una de las pertes que lo formen y relacidn
que guerden entre si.

En la citada hoja de dibujos gqueda representado:

FIGURA PRIMERA.- Es una viste longitudinal, par-
clalmente despiezeda de la sierra de funcionemiento necdni-

COe.
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.. TIGURA SEGUNDA.- Es una seccion longitudinal del dis-
positivo de mando y sistemas de mordazas.

FIGURA THRCERA.- Be una seccidn transversal del carro
alimentedor.

FIGURA CUARTA.- Es una vista en perspective del conjun-
0 de la maquina. ’

En estas figuras y con el mismo valor en todas ellas
se aprecisn las slguientes referencilas:

1l.- Volante; 2e- Chaveta; .- Cafia portahusillo; 4.-
inillas eldsticas de segurided; 5.~ Chaveta; 6.~ Corona-pi
fidn; 7.— Muelle de freno; 8.- Casquillo de freno; 9e- Chave-
$a; 10~ Pifidn; 1l.- Carcasa; 12.- Anillo eldstico; 13.-
Anillo eldstico-de seguridad; 14.- Rodamientos; 15.- Anillo
eldstico de segurided; 16.- Husillo; 17.- Chaveta; 18- Ple-
tina gufa de mordaza; 19.- Mordeze de apriete; 20.- Tuerca
guia de sujecidn de mordezae; 2l.- Esperrago de sujecion de
mordaza; 22— Arandela}de mordeza; 23~ Tuerca; 24.- Guis
de sujecidn de mordaza; 25.~ Pitones fijacidn de la mordaza;
26.- Rodamiento; 27.- Tuerca; 28.- Electroimenj- 29.- Palan-
ca de acclonamiento; 30.- Interruptor; 31l. 32. y 33.- Mor-
dazas; 34 ¥y 35« TFin de carrera; 36.- Carro alimentador;

37. y 38 Guia del mismo carro; 39.- Husillo traslacidn del
carro.- 40.- Tuerca de pifin; 41l.- Pifion; 42.- Rodamiento;
43e- Anillo eldstico de seguridad; 44.- Casquillo de frenoj;
45.. Muelle frenoj- 46.— Anillo eldstico de seguridad; 4T.-
Rodamiento; 48.- Arandela de seguridsd; 49.- Tuerca; 50e-
Banceda; 5le- Tapa de freno; 52.- Pitones de sujecidn de
mordeze; 53.- Tope del carro; 54.— Fin de carrera; 55.-
Contador de piezas; 56.- Guia de sujecidn; 57~ Placa.~ 58

Rodillos 59.- Arco.
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Tos principios de la Patente, ajustados a la adjunta
ilugtracidn, presenten las siguientes caracteristicas:

El sistema de apriete de la pieza por las mordaszas,
proviene de un motor dotado de un pifidn 10 que a su ves
transmite el movimiento a la corona 6, esta gira a su vez
en un eje cefiay portehusillo 3 que mediente la chaveta 17,
transmite el movimiento al husillo 16, en la que por media-
cidn de la tuerca 20 hace trasladarse & la mordaza 19 en
ambos sentidos, apretendo y aflojando zegin sea el sentido
de giro del éje-caﬁa, cembiendo el sentido del movimiento
medisnte un inversor eleéctrico gue actua sobre el motor.

Este mismo sistema actua sobre las mordazas del carro
alimentador con un intervalo de tiempo, comprendido entre
el movimiento de las mordezes de la bancadse y del carro,
por medio de temporizajores oldotricos.

E1l movimiento del cearro pregenta las sigulentes pecu-
liaridades:

E1 conjunto del cargador aubomdtico, conste del sis-
tema de mordazes ya menclonedo y sus movimientos longitu-
dinales en embos sentidos estan determinados por el siguien
te dispositivo:

Una tuerce pifidn 40 accionada por el motor correspon-
diente por intermedio del husillo 39, deslizéndose el carro
sobre lms gufaes 37 y 38. EL carro 3§ edquiere un movimiento
longitudinal en embos sentidos, por mediacidn de un aparato
inversor eléctrico.

Ta tuerce 40, conste de un rodemiento 42, un anillo
eldstico 43, dos casquillos de freno 44, que estdn accio-
nados por los muelles 45, haciendo tope gobre la tapa S5l.

In lo parte lateral izquierde tiene una tuerce 43
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con une arendels de segurided estriada 48, un rodemiento
47, ui enillo eldstico 46, formendo todo ello un solo cuer-
POe

Bl sistema general de movimientos gutomaticos, estd
basado en el accionamiento de la palamca 29 sobre el inte-
rruptor 30, la maquine se pone en movimiento de corte, una
vez realizedo el primer corte, el arco 53, se eleva automd-
$icamente siendo gredusble el gngulo de elevacidn del cita-
do arcos por mediccidn de un fin de cerrera; situado en el
correspondiente -cuadro eléetrico. En egte intervalo se rea-
liza la apertura de la mordeza 32 o la 33, gegun sea la fija-
cidn mediante & pitdn 52, dejando libre de sujecidn a la pie-
zga de corte ¥y desplazendose el carro 36, hasta el tope 53
ajustado a la medide & corter, nmediente la regla guia 38y
efectudndose el final de recorrido mediente un fin de carre-
ra 35, situado en el carro 36 & tal fin.

Tas mordazas 32 o 33, vuelven a aprisionar a la pieza
y en esta fase las mordeszas 31 0 19 de la bancada 50, dejen
libre a la pieza una vez arrastrade poe el carro 36, hasta
que el fin de cerrera 34, haga tope con el dispositivo re-
gulable, colocado en la bencade para tal efecto, dejando la
pieza a la medida, situada convenientemente por el tope 53
antes mencionado y entonces cualguiera de las mordazas 19
o 31 eprisionen a la pieza a corter, terminando asi el ciclo
automatico.

Para establecer la fase del segundo cortes la puesta
en marcha, se efectia antomaticamente , mediante el electroi-~
man 28, que accione sobre la palence 23, inicidndose de es-
ta forma el nuevo ciclo de movimientos awbométicos hasta

conseguir el mimero de cortes sefialados en el contador 55.
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Descrita suficientemente en lo que prece la naturaleza
¥ objeto de la presente sollcitud, as? como el modo de lle-
varlo ventajosamente a la préctica y demostredo que se trata
de un positivo adelanto sobre lo hasta ahora conocido y prac-
ticedo y que su adopeidn resultard beneficiosa se solicita

regigtro de Patente de Introduccidn, con arreglo a las si-

guientes:

REIVINDICACIONZES

18 Perfeccilonamientos introducidos en sierras automdticasy

28

caracterizados esencialmente porque comprenden la dispo-
sicidn de un sistema de apriete de la pieza destinada a

corte, por medio de las mordazas y que estd basado sobre

un motors que & su vez transmite el movimiento a una corona,
la que gira por efecto de un eje apropisdo porta-imsillo y
que por intermedio de une chaveta transmite su rotacion a
wn husillo, estando prevista en esta chaveta una tuerca, ¥y
que determina el desplazamiento de una de las mordazas en
ambos sentidoss estableciendo apriete o aflojamiento, gesin
ses el sentido del menclonado eje, al-l:ernéhdose el movimien-
%o por efecto de un inversor eléctrico que actua sobre el
propio motore.

Perfeccionanientos introducidos en slerras automaticas,
segin la enterior reivindicacidn, caracterizados esencial-
mente porque comprenden la disposicidn de un carro alimen-
tador, sobre cuyas mordazas actis el mismo sistema anterior-
mente descrito, con intervalos de tlempo comprendidos entre
el movimiento de las mordazas de la propia bancada de la
mdquine y del carro, por intermedio de temporizedores elée-

tricos acondicionados.
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38 Perfecclonamientos introducidos en pierras gutomaticas,

4§

segin lag anteriores reivindicaciones, caracterizados esen-
cialmente porgque comprende la disposicion de un cargador
automdtico, constituido por el sisteme de mordazas descrito,
estando sus movimientos longitudinales en ambos sentidos,
determinados por el acondicionamiento de una tuerca-pifidn,
accionada por el motor correspondiente y por mediscion de
un husillo, deslizéndose el carro sobre unas guias con este
fin dispuestas, contando este sistema con un eparato inver-
sor eldetrico para establecer el cambic de movimlento del
indicado carrce. | !

Perfeccionamientos introducidos en sierras automdticas,

segin las anteriores reivindicaciones, caracterizados esen-

ha

cialmente porgue comprenden la disposicidn de una tuerca dotg
da de un rodemiento apropiado, un anillo eldstico y dos cas-
gquillos de freno, que son accionedos por unos resortes de
muelle que hacen ‘tope por su presidn, sobre la tapa corres-
pondiente, existiendo en un lateral otre tuerca con una aran
dela de seguridad estriada, un rodeamiento y otro anillo for-
mendo un solo conjunto estructural.

Perfeccionemientos introducidos en sierras autometicas,
segin las anteriores reivindicaciones, caracterizados esen-
cislmente porque el sistema general de movimientos automdti-
cos, estd bagado en la disposicidn de una palanca, cuyo ac-
cionamiento sobre un interruptor, establece la puesta en
marcha de le propia maquina en funcidn de corte y una vez
realizeda la primera fase de este, el arco correspondiente
se oleva automdticamente, siendo greduable el éngulo de ele-
vacidn por intermedio de un fin de carrera situado en el

evadro eléetrico anexo, realizéndose en egta fase, la aper—
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tura de cualquiera de 13s dos mordazas que forman el juego
correspondiente, segﬁn sea la fijacion selectiva estable-
cida por medio de un pitdn dejando libre de sujecidn a la
pleza de corte y desplazendose el carro hasta el tope ajus-
tado a la medida de corfe en colaboracion con una regla guia,

acabandose el recorrido por otro fin de carrera situado en

el carro correspondiente.
Perfeccionamientos introducidos en sierras automaticas,
caracterizaios esencislmente porque para le segunda fase de
corte, la puesta en marcha de la naguina, se realiza auto-
méticamente por medio de un electroimen que acciona a una
pelanca, iniciandose el nuevo ciclo de movimientos automati-
cos hasta llegar al numero de cortes sefialados previamente
en el contedor incorporado.
La presente solicitud de registro de Patente
de Imtroduccidn debe recaer sobre:
YPERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN SIERRAS AUTOMATICASY
Todo ello segin queda sustancialmente descrito en
le presente Memoria y Reivindicaciones y representado en

los adjuntos dibujos para los fines especificados.

Medrid, 3¢ Jul B
E1l Ingeniero-Agente,

p t#esoll Rpfniie ~
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