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PATENTE
DE
INTRODUCCION

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE ENVASES PARA
APOSITOS Y MATERIAL DE CURAY, a favor de la rezdn social
espefiole, TEXTIL PARMACEUTICA RIOJANA, S.A., residente en
LOGRONO, csalle Miliciame n% 4 y 6.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refilere a unos perfecciona=-
mientos en la fabricacidn de enveses para apdsitos y mate—
rial de cura y vendaje, practicada con éxito en el extran-
jero y no conocida en Espafia.

5, Ia invencién estd basada en le obtencién de un envase
que se caracteriza por la individualidad de sobres que
comprendan en perfecto estado de esterilizacidém compreses
de gasa hidrdéfila, con una o més compresas estériles
de uso inmediato, quedando los demds sobres con sus COMmw

10, presas estériles para un posterior empleo médico, de tal
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suerte que durante mucho tiempo, meses o afios sigen estéri-
les las compresas que no se emplearon.

Esta es una nota ble ventaja sobre lo actuslmente cono=-
cido, puesto que ghora al abrir una caja metdlice, de pléstico,
etc., y usar las primeras compresas, queda la caja después de ce-
rrada con el resto de las compresas, de las que ya no puede ase-
gurarse que estén estériles.

Comprenden estos perfeccicnamientos un proceso en

que intervienen las sigulentes fases:

1.- Preparacidén del envasado.
2.= Colocacidn del contenido y cierre parcial
3.~ Esterilizacidn en envase abierto.

4.~ Clerre total en ambiente estéril.

En la primers fase intervienen como elementos base unas
bandas laminares flexibles, de un material inalterable como
vepel srroplado, mstsyiol pléstics, gpereler metdlilcos de
aluminio, estafio u otros con sus caras interiores plas-

tificedas o no.

En la segunda fase, se procede a disponer sobre una
de estas ldminas una pluralidad de agrupaciones de
materiel de compresas de gasa hidrdfile en nimero preesta-
blecido pars ser consumidas en una sola cura, disponiendo sobre
este conjunto la otra ldmina, formando cubricién, cerrando por
presidn, pegemento, soldadura de alta frecuencia u otras, los
bordes que han de limitar cada sobre, pudisndo quedar estos bordes

parcialmente esbiertos.

En la terceras fase se procede a esterilizar los en-
vases que estén parcialmente abiertos, y en la 48 fase cerrdne

dolos después,
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Una vez logrado el completo de carga, esterilizacidn
¥ clerre, queda la posibilidad de obtener por cortes de
las soldaduras intermedias, le separacidn individual de
cada sobre, con sus compresas protegidas con independencia

total de un sobre con respecto a los otros del conjunto.

Tamblén pueden llensrse sobres previamente fabricados

0 elaborados con papeles apropiados, termopldsticos o no,

o metalizados, etc. etc. de formas diversas (cuadrados, rec-
tangulares, etc), procediéndose a su llenado & meno o com
mdquinas apropladas con uns o0 varias compresas de gesa hi-
drdéfila en su interior y esterilizer estos sobres y cerrare
los después, para colocarlos posteriormente en grupos de vae
rios sobres en cajas de cartén, u otro material, envueltas o

no con papel celofans para su venta y uso conveniente.

La invencidén, dentro de su esencialidad, puede ser
llevade a la prdctica en otras materias més adecuadas, los
aparatos mds convenientes pera cada caso y el orden de
operaciones mds apto para lograr el fin propuesto, por que=
dar todo ello comprendido en el espiritu de las reivindica-

clones,
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Descrito el objeto del presente invento, se declaran
como no divulgadas ni practicadas en Espefia, lass siguientes rei-

vindicaciones:

1. Perfeccionamientos en la fabricacidn de envases
para apdsitos y material de cura, caracterizados por el hecho
de constituir individualmente sobre de compresas de gase hidréfi-
la para cura, con una O mis compresagbstériles para uso immediato,
quedando los demds sobres del conjunto con sus compresas egtériles
para un posterior empleo, en ocasidén oportune con toda su efica-
clia; siguiendo para lograrlo, un proceso que comprende une fase
preparatoria en la que intervienen como elemento base, unas bane
das de material inalterable y flexible, tal como papel spropisado,
material pldstico, papeles metdlicos de aluminio, estafio u otros
con sus cares interlores plastificadas o no; una segunda fase
o de llenado gue consiste en disponer sobre una de estas léminas
una plurelided de agrupaciones de compresas de gasa hidrdéfils en
nimero preesteblecido para ser consumides en cade cura; en dispo-
ner sobre este conjunto la otra lémina formando cubricidn, come
prendiendo las fases de conclusidn a base de esterilizecidén y
goldadura posterior para la constitucion de envases individuales,

separables unos de otros por cortado de las lineas de soldadurs.

2. Perfeccionamientos segin le anterior reivindicecién
en los que las fases iniciales pueden realizarse, deniro o fuera

del aparato de esterilizacidn,



3. Perfeccionamientos segin las reivindicaclones 1 y
2, en los que el clierre de los envases por'presién, pegamento
0 soldadura de alte frecuencie, etc., puede ser realizada dentro
fel aparato de esterilizacidn o bien a la salida de las bandas,

5o operando en ambiente estéril,

4. Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1 a 3
en los que la formacidn del envase 0 gobre se efectia mediante
prensa que en su frente de trebgjo comprende los nervios
adecuados para lograr el cierre del cuerpo del sobre, dando

10, como resultado la obtencién de una pluralidad de envases,
tantos como agrupaciones de compresas de gasa hidréfila
herméticamente cerrados e independientes entre si que pueden
separarse por sucesivos cortes de las linems intermedias de

soldedura, pars dar lugar & envases ualtarios.

15. 5. Perfeccionsmientos segin las reivindicaciones
1 a 4 en los que en otra alternativa de realizacidén se procede
& partir de envases individuales en forme de sobre o similar
. que pueden tener uno o mds cosbtados sin soldar, procediéndose
en el primer caso 0 sea aquél que presente algin costado ©
20, borde gin soldar, & realizar la soldadura del mismo después

de la egterilizacidn,

68.~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de enva=

ses para apdsitos y material de cura.

Segin se describe y reivindica en la presente memoris
25, Que consta de 5 hojas, foliadaes y escritas a méguina por una

sola de sus caras.
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